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MEGADYNE es, desde hace décadas, lider global
en la fabricacion de correas de alta calidad para
una amplia gama de aplicaciones industriales.

Las correas MEGADYNE garantizan un rendimiento 6ptimo en sistemas de
transmision de potencia y transporte, gracias a su precision, resistencia y durabilidad.

Fabricadas en materiales como el poliuretano y el caucho, permiten una transmision
eficiente y sincronica del movimiento, eliminando deslizamientos y garantizando

una operacion suave y constante. En comparacion con sistemas de transmision
tradicionales, las correas MEGADYNE ofrecen una mayor vida Util y requieren

un mantenimiento minimo.
Su versatilidad y alto rendimiento hacen que las correas MEGADYNE sean ideales

para aplicaciones en sectores como la automocion, la industria alimentaria
y la manipulacion de materiales.

GRUPO GAES ofrecemos soluciones técnicas
especializadas en sistemas mecanicos industriales,
garantizando eficiencia y calidad en cada aplicacion.

En Sistemas Mecanicos GAES, desarrollamos 5 lineas principales de negocio
vinculadas a la mecanica industrial. Desde nuestros origenes trabajamos
con las mejores marcas del sector, siendo canal oficial de distribucién en Espana.

Disponemos de instalaciones en toda la Peninsula, lo que nos permite agilizar
los procesos (solucién de problemas, abastecimiento de material, asistencia técnica,
etc) que requieran nuestros clientes.

Ademads, sumamos capacidades al disponer de nuestra oficina técnica, talleres
propios de mecanizado y montaje, servicio 24h y mantenimiento predictivo;
lo que nos permite aportar soluciones 6ptimas y personalizadas a nuestros clientes.
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Sectores de aplicacion

Procesamiento laser
Logistica inteligente
Solucion robdtica
Maquinaria de impresion
Automatizacion industrial

Equipo médico

Equipo semiconductor

Transporte inteligente

Industria energética

Magquinaria textil

Maquinaria de alimentos

Equipo de entretenimiento

Equipo de pruebas

Industria papelera

Industria del automavil

Energias renovables

Industria naval

Obra publica

Industria del reciclaje

Maquina Herramienta

Envase y embalaje

Industria alimentaria
Elevacion

Siderurgia
Hormigones y aridos
Industria maderera
Equipo 6ptico

Equipo de alta precision
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Introduccion a correas abiertas

MEGADYNE comenz6 a fabricar correas de transmision moldeadas en 1957 y a extruir
correas abiertas en 1975. Las correas abiertas MEGALINEAR se fabrican en poliuretano
termoplastico, lo que proporciona una resistencia superior al desgaste y la abrasion.
Diversos tipos de cables de acero ofrecen buenas caracteristicas de funcionamiento,

incluso bajo altas cargas de traccion.

Los avanzados procesos de produccion permiten disefar soluciones técnicas
personalizadas para satisfacer las demandas del mercado. Al seleccionar entre una
variedad de componentes y materiales, las correas MEGALINEAR pueden fabricarse para
rendir incluso en las aplicaciones mas exigentes. Las correas abiertas MEGALINEAR

son especialmente adecuadas cuando los requisitos clave son la mayor precision en la

posicion, bajo nivel de ruido y largos ciclos sin mantenimiento.

MEGADYNE HA AMPLIADO LA GAMA

MEGALINEAR QST MEGALINEAR PARA INCLUIR:
Disenado exclusivamente para reducir los niveles de ruido generados durante e MEGALINEAR QST
operaciones de alta velocidad, el MEGALINEAR QST es completamente autoalineable * MEGALINEAR GW

* MEGALINEAR FC - FCM - XMD

o . ) * MEGALINEAR MegaEco Biobased
recubrimiento de nylon proporciona una alta capacidad de par. « MEGALINEAR MEGACATTM

sin necesidad de poleas con brida. El diseno de dientes helicoidales desfasados con

MEGALINEAR GW
MEGADYNE introdujo el MEGALINEAR GW, una correa de poliuretano termoplastico de alto rendimiento para aplicaciones mas pesadas.
Se pueden lograr mayores capacidades de carga gracias a la alta resistencia al corte del diseno de los dientes, junto con los cables de

acero zincados de alta tension. MEGALINEAR GW garantiza una mayor potencia transmisible bajo cargas continuas altas.

MEGALINEAR FC

MEGALINEAR FC es una nueva gama de correas de la familia MEGALINEAR. Especificamente introducida para la industria de procesa-
miento de alimentos, MEGALINEAR FC se fabrica con materiales aprobados para contacto con alimentos, de acuerdo con las regulacio-
nes europeas EU 1935/2004, EU 10/2011, y EU 174/2015. Se fabrica en pasos T5/T10 sin espacio entre los dientes y esta disponible con
una variedad de perfiles de respaldo para todo tipo de aplicaciones de transporte y procesamiento. Estas avanzadas correas sincronas
aprobadas por la FDA tienen una excelente resistencia a productos quimicos y a la corrosion, y estan certificadas para contacto con
alimentos secos y humedos. El diseno homogéneo de la correa asegura una vida util significativamente mayor, con un alto nivel de

integridad higiénica.

MEGALINEAR FCM

A peticion y con una cantidad minima, es posible producir MEGALINEAR FCM en color azul celeste (RAL 5012), y certificado para contac-
to directo con alimentos secos y himedos. Tanto MEGALINEAR FC como FCM se pueden fabricar con un compuesto especial detectable
por metal y rayos X. MEGALINEAR XMD reduce el riesgo de contaminacion por fragmentos de la correa, protegiendo la seguridad del

consumidor.

MEGALINEAR MEGAECO BIOBASED

MEGALINEAR MegaEco Biobased forma parte de la gama MEGADYNE MegaEco, la solucidn sostenible para sistemas de transmision de
potencia. Fabricada con polimeros procedentes de fuentes vegetales, esta correa "ecolégica” puede ayudar a las empresas a reducir su
huella de CO2.
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MEGALINEAR “"Adaptable Cleats For Transport” (Tacos Adaptables para Transporte)
Su disefio con perfiles intercambiables de forma rapida y sencilla significa que puedes
utilizar la misma correa para una amplia variedad de aplicaciones, transportando
mercancias de diferentes formas en un solo sistema de transporte con un tiempo

de inactividad minimo.

Gracias a sus caracteristicas, las correas MEGALINEAR pueden ser utilizadas con éxito

en una amplia gama de aplicaciones como:

e Puertas automaticas y sistemas de apertura de garajes
e Ascensores

¢ Dispositivos de manipulacidon automatizados
e Controladores lineales / drivers

e Sistemas de posicionamiento

e Industria de la madera

¢ Maquinas textiles

e Industria serigrafica

e Industria del vidrio

e Industria de la piedray el marmol

e Industria del embalaje

e Sistemas robotizados

e Industria del tabaco

e Industria del papel y carton

e Industria quimica y farmacéutica

e Industria alimentaria

MEGADYNE ha desarrollado una gama muy amplia de soluciones con numerosos disefios

de dientes, elementos de tracciéon y compuestos adecuados para todas las aplicaciones.

GAMA ESTANDAR

MXL e XL e L e H  XH o
T2,5 ¢ T5* o TT5 e T10* ¢ T20 o
AT3 o ATS o AT10 » MEGAC4TTM AT10 o AT20 o
MTD3 ¢ MTD5 e MTD8 © MTD14 ¢ MTD14 XHP2 o
RPP5 ¢ RPP8 e RPP14 ¢ RPP14XHP2 o
STD5 « STD8 o
HG ¢ TG5 » TG10Ké © TG10K13 ¢ TG20 » ATG5 o ATG10 ¢ ATG20 o
QST5 » QST8 « QST14 o
GW14 ¢ GW20 o
P1eP2sP3e P4 °

* Disponible en versiones para Contacto con Alimentos (FC), detectable por Rayos X y Metal (XMD).

MEG: 4|

P7



INFORMACION GENERAL - CLASIFICACIONES Www.grupogaes.com

Clasificaciones

Las correas de distribucion MEGALINEAR se fabrican en poliuretano termoplastico,

con cables de acero paralelos simples. Este tipo de correa, desarrollada por nuestro
Departamento de |+D, ofrece buenas caracteristicas de funcionamiento y altas cargas

de traccion. Son especialmente adecuadas para transmision de potencia y transporte con
altas cargas y velocidades. La adicion de un revestimiento de nylon en los dientes durante
la produccién mejora las propiedades de funcionamiento para aplicaciones especificas y
reduce el ruido gracias a un menor coeficiente de friccion. También es posible una mayor
proteccion en la parte trasera de la correa con un recubrimiento especial, ofreciendo

proteccion adicional contra productos agresivos o pesados.

1. El cuerpo de las correas es de poliuretano termoplastico blanco 92 ShA, caracterizado

por altos niveles de resistencia al desgaste, incluso en presencia de cargas de choque y

aumento repentino de carga.

2. Los elementos de traccion paralelos de acero zincado de alta resistencia Sy Z
permiten una alta carga de roturay una elongacion extremadamente baja.
La combinacidn de estos materiales de alta calidad mejora el rendimiento de la correa,

que se puede resumir como sigue:

* Resistencia excepcional a la abrasion y al desgarro de los dientes
e Bajo coeficiente de friccion

e Alta flexibilidad

e Resistencia al ozono y a la temperatura (-25 °C / +80 °C)

¢ Resistencia a aceites, grasas y gasolina

CARACTERISTICAS MECANICAS Y QUIMICAS

e Dimensiones constantes

¢ Baja pretension

e Silenciosa

e Longitud constante

e Libre de mantenimiento

e Alta resistencia a la abrasion

e Alta flexibilidad

¢ Resistente al envejecimiento, la hidrélisis y el ozono

¢ Elementos de traccion de acero de alta resistencia, con poca elongacién y maxima
flexibilidad

e Temperatura de trabajo -25 °C / +80 °C

e Alta resistencia a aceites, grasas y gasolina

e Velocidades lineales de hasta 20 m/s

¢ Dimensiones constantes, bastante resistentes a acidos y alcalis
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CARACTERISTICAS MECANICAS Y QUIMICAS

CUERPO

Las correas MEGALINEAR se fabrican con poliuretano termoplastico blanco 92 ShA como estandar. Compuestos especiales (diferentes
durezas, propiedades especiales) estan disponibles bajo pedido. Los compuestos y elementos de traccion especiales deben ser
probados y homologados para la aplicacion. MEGADYNE no es responsable del mal funcionamiento de productos especiales.

A continuacién, algunas caracteristicas del PU (poliuretano):

AGUA
Sin problemas en agua limpia normal o de mar a temperatura ambiente. Por encima de 60 °C, hay una rapida disminucion de la

resistencia a la rotura.

Acipos
En proporciones diluidas de acido a temperatura ambiente, este PU es moderadamente atacado. En soluciones 4cidas de alta

concentracion, este PU tiene una vida util muy corta. Por encima de 50 °C, los &cidos siempre son peligrosos para el PU termoplastico.

ALCALIS
En proporciones diluidas de alcalis a temperatura ambiente, este PU es moderadamente atacado. En soluciones alcalinas de alta

concentracion, este PU tiene una vida Util muy corta. Por encima de 50 °C, los alcalis siempre son peligrosos para el PU termoplastico.

DISOLVENTES

EL PU termoplastico es insoluble en la mayor parte de los disolventes. Solo los disolventes muy polares (como el tetrahidrofurano,
dimetilformamida, n-metilpirrolidona) pueden disolver o dafar considerablemente el PU. Los ésteres o las cetonas (como el acetato
de etilo o la metiletilcetona) generalmente pueden producir una hinchazén, disminuyendo las caracteristicas mecanicas. Los
hidrocarburos aromaticos y los hidrocarburos alifaticos producen hinchazones muy altas. Todos los efectos aumentan con el aumento

de la temperatura.

ACEITES
EL PU tiene una alta resistencia a aceites minerales puros (lubricantes, aceites de motor, aceites combustibles). Generalmente,
los aceites sintéticos de alto rendimiento, debido a los aditivos especiales que contienen, pueden ser incompatibles con el PU

termoplastico, especialmente a altas temperaturas.

GRASAS
EL PU tiene una alta resistencia a grasas minerales puras (grasas lubricantes). Generalmente, las grasas sintéticas de alto rendimiento,

debido a los aditivos especiales que contienen, pueden ser incompatibles con el PU termopléstico, especialmente a altas temperaturas.

COMBUSTIBLES
Buena resistencia a la gasolina sin alcohol. En presencia de alcohol, el PU termoplastico puede sufrir deterioro. Los combustibles,

incluidos los aromaticos, pueden producir hinchazones reversibles.
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CARACTERISTICAS MECANICAS Y QUIMICAS

MICROORGANISMOS
En presencia de suciedad que contenga humedad, pueden desarrollarse microorganismos. En el caso de que un ataque microbiano
pueda producir peligro, es necesario utilizar un tipo especial de PU.

AGENTES CLIMATICOS
Buena resistencia a los agentes atmosféricos. El color blanco puede cambiar a amarillo claro bajo una larga exposiciéon a los rayos UV.
En cualquier caso, esto no influye en la resistencia mecanica.

ELEMENTOS DE TRACCION

ELEMENTO DE TRACCION ESTANDAR

MEGALINEAR se fabrica con cables de acero zincado paralelo Sy Z como estandar.

KEVLAR®

Los elementos de traccion de Kevlar® se sugieren para:

e No magnéticos, para uso en transmisiones con detectores de metales

e Amplio uso en la industria alimentaria

e Deben evitarse aplicaciones en ambientes himedos

Las correas con cables de Kevlar® tienen una menor estabilidad dimensional en comparacién con las correas con cables de acero.
La longitud y la tolerancia pueden cambiar.

HP
Los cables de Alto Rendimiento tienen un 25% mas de capacidad de resistencia que los cables estandar. Se recomiendan para

aplicaciones de alta repetibilidad.

HF
Los cables de Alta Flexibilidad pueden aceptar didmetros mas pequenos de poleas y tensores que los cables estandar. Son adecuados

para transmisiones de varios ejes con flexion inversa severa.

HPF
Los cables de Alto Rendimiento y Flexibilidad tienen un 25% mas de capacidad de resistencia que los cables HP, pero son mas flexibles

que los cables HP. Se sugieren para transmisiones de alto rendimiento y de varios ejes.

ACERO INOXIDABLE
Los cables de acero inoxidable tienen un 25% menos de capacidad de resistencia que los cables estandar.

Se recomiendan para aplicaciones en agua.
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REVESTIMIENTO

MEGALINEAR se puede fabricar con revestimientos especiales en los dientes o en la

parte trasera. Por favor, consulte la pagina 138.

CODIGO DE IDENTIFICACION

Usando la informacion en la tabla a continuacion, es posible identificar la correa correcta

para cada aplicacion. El cédigo estd compuesto de letras y numeros como en el siguiente

ejemplo:

ML

50

AT

10

10000

Fabricaciones especiales

4 5 6

Fabricaciones

10 + 10000 .
especiales

Correa unida.
Correa abierta MEGALINEAR.

Este nimero indica el ancho de la correa
solicitada.

El valor estd en mm para una correa con
paso en mm, y en pulgadas para una correa
con paso en pulgadas.

Este cddigo compuesto de letras indica la
seleccion del perfil.

Este nimero indica el paso estandar de la
correa. Se expresa en mm.

El dltimo numero indica la longitud
de la correa, siempre en mm,
independientemente del paso.

Cables especiales como Kevlar®, o HP,
o HF, o HPF, o acero inoxidable

Compuestos especiales como diferentes
durezas 85 ShA o diferentes colores (negro
- rojo - amarillo - azul)

Revestimiento adicional NFT o NFB o AVA-
FC o Tenax o Linatex o Honey Comb (Panal)
o celulosa negra PU o celulosa amarilla PU
o caucho de neopreno.
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Calculos tecnicos

CORREA LINEAL DE MOVIMIENTO OMEGA | §

Las siguientes paginas contienen datos, formulas y tablas que son necesarias para disefiar una nueva transmision por correa. Para

transmisiones criticas y dificiles, se recomienda que contacte con la Oficina Técnica de Grupo GAES para recibir asesoramiento.

Nuestra 0.T. esta especializada en el calculo de TPP.

DEFINICION

SIMBOLO UNIDAD

SIMBOLO UNIDAD

DEFINICION

a m/s2 ACELERACION g
b mm ANCHO DE CORREA M
c - FACTOR DE SEGURIDAD m
Al/g %0 ELONGACION M,
d mm DIAMETROS DE PASO DE TENSORES n
d; mm DIAMETRO DE PASO DE PINONES P
F, N PRETENSION Q
F. N FUERZA PERIFERICA v
- . FUERZA TRANSMISIBLE POR DIENTE POR
UNIDAD DE ANCHO
MTL N CARGA MAXIMA DE TRACCION Zn
BS N RESISTENCIA A LA ROTURA Z
c mm DISTANCIA ENTRE CENTROS 22
p

m/s2 GRAVEDAD (9,81)
= COEFICIENTE DE FRICCION
Kg MASA TRANSPORTADA

Nm TORQUE DE TRANSMISION
1/min REV/MIN (RPM) DEL PINON 1
KW POTENCIA DE TRANSMISION

N FUERZA EJERCIDA POR MASA (M)

m/s VELOCIDAD DE LA CORREA

NUMERO DE DIENTES DEL PINON

NUMERO DE DIENTES EN MALLA EN EL
PINON CONDUCTOR (12)

N° DE DIENTES DE LA POLEA GRANDE
N° DE DIENTES DE LA POLEA PEQUENA
PASO DE LA CORREA

La carga maxima de traccion es la traccion maxima aceptable en los cables. La resistencia a la rotura es la carga necesaria para

romper los cables de la correa. La elongacidn es la elongacion de la correa bajo carga.

FORMULAS UTILES Y FACTORES DE CONVERSION

Ve d,*n, 0o

h 19100 L
M. e n

P = g 5
9550 t

d,

Ny

V + 19100

9550 « P

V + 19100
Ny
Fu.d1

M= 2000
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ELECCION DEL PASO DE LA CORREA Y LAS POLEAS
Para un paso dptimo de la correa, consulte las tablas en la pagina 16. Para una eleccién dptima

del tamario del pifdn, se recomienda tener lo mas cerca posible de 12 dientes en el engranaje.

Para accionamientos horizontales

y de transporte Fo=(meal+(megep
Conociendo la masa Nota: los valores de p se pueden encontrar
en la tabla 3 en la pagina 16)

Para accionamientos verticales Fuo=(mea)+(meg)
Conociendo el par de torsion F, = 2000 Mt/ d;
Conociendo la potencia de transmision F.=19.110%e P /(ds® ny)

ESTIMACION DEL ANCHO Y PERFIL DE LA CORREA

El ancho de la correa b debe calcularse utilizando la siguiente formula:

C: factor de seguridad de la tabla 4 en la pagina 15
[P del célculo anterior
Zn n° de dientes en el engranaje del pindn conductor

P z-z).2,
9.c

[05-
b= [Fu °C;® 10) / [Fpspec O zm]

(si el Zm calculado >= 12 para una aplicacién con correa
abierta, use Zm = 12)

m

(si el Zm calculado >= 6 para una aplicacion con correa unida,
use Zm = 6)

fuerza transmisible por diente por unidad de ancho (ver

Fospec tabla en las paginas de datos de la correa)

PRETENSADO

La tension de instalacion sugerida:

Fp 2 o [, para aplicaciones de movimiento lineal y omega lineal

Fp F. para aplicaciones de transporte

VERIFICACION DEL CABLE
La carga maxima de traccién permitida de la combinacién de paso/ancho de la correa

seleccionada (ver tablas en las paginas de datos de la correal:

F
Carga maxima de traccion de la correa elegida >7p +(F,«CJ

VERIFICACION DEL DIAMETRO DE LOS PINONES Y RODILLOS
Asegurese de que todos los diametros seleccionados de poleas y rodillos sean iguales o mayo-

res que los valores minimos especificados en la pagina de datos de la correa correspondiente.

ELONGACION
Cuando la correa esté operando, habra una elongacion proporcional a la carga maxima

de traccion:

Al/, = (F, « 4) / carga méxima de traccion

P13
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Ejemplo de calculo (Correa abierta)

ELECCION DEL PASO DE LA CORREA Y LOS PINONES
Segun la tabla de seleccion del paso de la correa n.1 en la pagina 16, considerando los
valores de Py n1, seleccionamos la correa RPP8. Luego, consideramos el didmetro de la po-

lea mas cercano al valor solicitado y el nimero correspondiente de dientes (ver informacion

a
técnica en la pagina 83). Por lo tanto, Z1 = 30 dientes (con un diametro de paso de 76,4 mm) Vo n-M
LM F 7 \
( Fu ZD) d,
CALCULO DE LA TENSION EFECTIVA = Y
€ : 7

Dado que se conoce la potencia de transmision, se puede calcular Fy: <

19,1 .10¢.P 19,1.10¢ .1,8

F,= = = 1500 N
d, -n, 76,4 . 300
. DATOS DE LA MAQUINA
DETERMINACION DEL ANCHO DE LA CORREA C = 2.000 mm
dy = 76 mm
Fu del célculo anterior (1500 N) ni = 300 RPM
s e c de la tabla 4 en la pagina 16, P = 1.8 KW
b= # 3 para baja carga fluctuante Cs = 1,4 Baja carga fluctuante
T 7 dado que la polea conductora tiene 30 dientes y
" nimero de dientes en el engranaje
15, pero el maximo Z,, es 12, entonces Z, = 12
1500 1,4 <10
bz —————————=282mm p, 300 RPM (dado)

6212
Fospee 62N/ cm (ver pagina 82 a 300 RPM)

Dado que el ancho mas cercano es 30 mm: se elige 30 RPP8.
PRETENSADO

F= ok, F, = 3000 N

VERIFICACION DEL CABLE

De la pagina 82, paso RPP8 de 30 mm de ancho: carga maxima de traccion 4750 N

F F
carga maxima de traccion > — +(F,«C) —p+[Fu-Cs]= 1500 + 1500 « 1,4
2 2

4750 N > 3600 N, la correa seleccionada es aceptable.

VERIFICACION DEL DIAMETRO DE LOS PINONES Y RODILLOS
Asegurese de que todos los didmetros seleccionados de poleas y rodillos sean mayores o

iguales a los valores minimos especificados en pagina 83.

ELONGACION

Al = Food L = 1,26 mm/m MOV'M'ENTO

carga max. traccion 4750

En situaciones dindmicas, habra una elongacion de 1,26 mm por metro de correa |_| N EAL

en funcionamiento.
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Ejemplo de calculo (Correa unida)

ELECCION DEL PASO DE LA CORREA Y LOS PINONES

Segun la tabla n. 2 en la pagina 16, considerando los valores de F, (para correas unidas
ingrese el doble de F, calculado en la tabla 2], seleccionamos T 10. Luego, consideramos el
didmetro de la polea méas cercano al valor solicitado y el nimero correspondiente de dientes

(ver informacion técnica en la pagina 45). Por lo tanto, Z1 = 32 dientes (con un didmetro de

paso de 101,86 mm).

FP‘—GZ)

a
\
—>
Fy
-~

CALCULO DE LA TENSION EFECTIVA

Dado que se conoce la masa, se puede calcular F.:

Fu=(m e a)+(m e geyp)|valor de psegln la tabla 3 en la pagina 16 = 0,35
Fu.=(4600,5) + (460 ¢ 9,81 ¢ 0,35] = 1810 N
m = Q/g = 4500/ 9,81 = 460 kg

. DATOS DE LA MAQUINA
DETERMINACION DEL ANCHO DE LA CORREA C = 5.000 mm
dy = 100 mm
Fu del célculo anterior (1810 N) V = 0,5m/s
s e c de la tabla 4 en la pagina 16, a = 0,5m/s2
b= — = 3 para baja carga fluctuante C, = 1,4 Guia de nylon
Pz © B ; ; Q = 4500 N
Z. de]do que la Polea conductora tlen'e 32 dientes 'y Baja carga fluctuante
ndmero de dientes en el engranaje
16, pero el maximo Z,, es 6, entonces Z, = 6
pe 1014 10 o iim (Vp  60.000) / (n * di) = (0,5 * 60.000) / (n ®
456 101,86) ya que d; = 101,86 de antes = 94 RPM
Fospee 45 N/ cm (ver pagina 44, a 100 RPM])

Dado que el ancho mas cercano es 100 mm: se elige 100 T10.

PRETENSADO

F=F

p u

F,=1810N

VERIFICACION DEL CABLE

De la pagina 44, paso T10 de 100 mm de ancho unido: carga maxima de traccion 5415 N

Carga méxima de traccién > F +(F «C] Fp +(Fu«Cs)=1810+(1810 .1,

5415 N > 4344 N, la correa seleccionada es aceptable.

VERIFICACION DEL DIAMETRO DE POLEAS Y RODILLOS
Verificando los datos técnicos en la pagina 45 para poleas y rodillos, se puede ver que

el accionamiento tiene diametros de polea aceptables.

ELONGACION
F o4 1810 « 4
AUy = 2 =

. - =133 mm/m
carga max. traccion 5415

En situacion dindmica, habra una elongacion de 1,33 mm por metro de correa

en funcionamiento.

CORREA

TRANSPORTADORA
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Parametros de calculo

SELECCION DEL PASO DE LA CORREA

TABLA1

GW20

P [KW]

QST14/GW14

| | epramors
// MTD14/AT20
/// T20/XH
/ QsTs
/ RPPB/AT10
/ MTD8
HILTI0
// ATS/RPPS
MTDS/STDS
/ QsTS
| TSIXL

100 500 1000 2000 5000 [RPM]

SELECCION DEL ANCHO DE LA CORREA

TABLA 2

AT5/RPPS

AT3/MTD3 MTDS/STDS LH
b [mm] XL/TS QsTs Ti0
150
RPP8/MTDS8
STD8/AT10
125 QsT8
T20/XH
100
RPP14/MTD14
s AT20
QST14/GW14
50 GW20
32
25
16
12
10
1000 2000 3000 4000 5000 6000 7000 8000 F, [N]

Valores medios validos para cable de acero estandar. Después de seleccionar la correa,

verifique la resistencia de la correa en la pagina de datos de la correa.
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TABLA 3 - COEFICIENTE DE FRICCION

poliuretano / acero liso p=0,5
poliuretano / acero rugoso p=0,7
poliuretano / acero abrasivo p=0,9
poliuretano NFT / acero liso p=0,25
Friccion desllz_a.nte poliuretano NFT / acero rugoso p=0,35
en una superficie . .
seca poliuretano NFT / acero abrasivo p=0,6
poliuretano / nylon p=0,35
poliuretano NFT / nylon p=0,15
poliuretano / aluminio p=0,8
poliuretano NFT / aluminio p=0,45
o Rodamiento p=0,015
Friccion roc_ia.nte " Rodillo / Correa PU p=0,03/0,06
una superficie seca
Cojinete p=0,15

La eleccién del factor de seguridad depende de las condiciones de operacion.

La siguiente tabla muestra el valor a utilizar:

TABLA 4 - FACTOR DE SEGURIDAD

Carga Estable 1
Bajo 1,4
Carga de Impacto Promedio 1,7
Alto 2
Elevadores, montacargas 1.8
Ejes de linea 1,6

L Agitadores, calandrias, secadoras, bastidores de bobinado, 1,6
Maquinas de papel ) L
Willows, maquinas Jordan, bombas, cortadoras, amoladoras 1,8

Magquinas para Cortadoras, granuladoras, 1,7
alfareria y ceramica Maquinas de pulpa 2

Maquinas de General 16
lavanderia Extractores, lavadoras 1,8
Maquinas para el procesamiento de caucho 1,8
Maquinas para Tornos, sierras de cinta, cortadoras, 1,7
trabajar la madera:  Sjerra circular, cepilladoras, garlopas 1,7

Rotativas, periddicos, linotipias, cortadoras, plegadoras,

Maquinas de impresion . 1,6
revistas
L. . Maquinas de urdimbre, devanadoras, 1,7
Maquinas textiles . A »
Hilandas, maquinas de torsion, telares 1,8
Maquinas de perforacion, tornos, maquinas de roscado, 16
Maquinas cortadoras de engranajes, maquinas de mandrinar '
herramientas Fresadoras, cepilladoras, 1.7
Maquinas de pulido 1,7
Montacargas, paquetes ligeros 1,3
Transportadores
Tornillo sin fin de horno, elevador de cangilones de delantal, tornillo 1,8
Maquinas de ladrillos 1,8
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Instalacion de correa

Una de las principales dificultades en la instalacion de correas de transmision es lograr
la tension correcta de la correa. La vida til de los rodamientos de soporte y las correas
de transmision, y por lo tanto, la fiabilidad del sistema completo, depende en gran medi-

da de una tension de correa ajustada de manera dptima.

El pretensado es la fuerza necesaria para poner tension en el sistema y evitar que la
correa salte sobre las poleas, como en el ejemplo del esquema A.
Para una instalacion correcta del sistema, todas las aplicaciones con correas

MEGALINEAR se pueden resumir segln los esquemas By C.

Instalacion incorrecta de la correa. Esquema A Correa de movimiento lineal y omega. Esquema B

]

CLAVES DE LOS ESQUEMAS

Fo = pretensado

F. = fuerza periférica
(ver célculo en la pagina 14)

r = radio de la polea

Cinta transportadora. Esquema C

/>Ml=Fu-r ’_‘

PROCEDIMIENTO PARA MEDIR

El procedimiento para medir la tension de la correa es utilizar un equipo de medicion de
tension de correa. Este dispositivo consiste en una pequena cabeza de deteccién que se
sostiene sobre la correa a medir. Luego, se golpea la correa para inducirla a vibrar a su

frecuencia natural. Las vibraciones se detectan y la frecuencia de vibracién se muestra

en la unidad de medicion.

La relacién entre la tensidn estatica de la correa (TJ) y la frecuencia de vibracién (f) se

puede calcular utilizando la siguiente formula:

. L 0 Ts=4 em et2 o f2
m

DONDE:

Ts = Tension estatica (N)
m = Masa de la correa por unidad de longitud (kg/m)
f = Frecuencia de vibracion en Hertz (Hz)

t = Longitud del tramo Llibre de la correa en metros (m)
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Para un correcto funcionamiento del sistema y aumentar la vida Gtil de la correa, es
necesaria una correcta instalacion de las poleas: las poleas deben ser paralelas y estar

alineadas como se muestra en el dibujo 1 (configuracién correctal.
Si las poleas no son paralelas, como en el dibujo 2, la correa podria caerse durante
el funcionamiento; esto podria provocar danos en todo el equipo. Para garantizar un

correcto funcionamiento de la correa, a y Ax deben ser lo mas pequefos posible.

Para obtener més informacion, por favor, contacte con la Oficina Técnica de Grupo GAES.

Dibujo 1 Dibujo 2 Dibujo 3

En aplicaciones omega, para garantizar un buen engranaje entre las poleas, los dientes,
y respetar la flexibilidad de la correa evitando un estrés excesivo en los cables, la distancia

d (como en el dibujo 4) debe ser:

d=4-ancho de lacorrea ) p I

Angulo sugerido 120° )

Ademas, para un buen trabajo de accionamiento, se sugiere comprobar la rectitud de la

correa de la siguiente manera:

Correa

A
T Ancho de correa
PRUEBA DE LONGITUD MAXIMA FLEXION
ANCHO DE CORREA DE LA CORREA SUGERIDA (A)
Hasta 20 mm Tm 3 mm
Mas de 20 mm 2m 4 mm
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MXL Abierta

ANCHOS ESTANDAR (inch) 017 037 050
ANCHOS ESTANDAR (mm) 4,318 9,53 12,7
Peso (gr/m) 8 16 24
Compuesto estandar: Poliuretano termoplastico blanco 92 ShA
Cubierta trasera estandar: Ninguna

Cubierta del diente estandar: Ninguna

Cables estandar: Cables de Kevlar® torsion Sy Z

Tolerancia de ancho estandar:  +/- 0,38 mm

Espesor estandar: 1,14 +/- 0,13 mm

Tolerancia de longitud estandar: +/- 0,8 mm/m

Longitud de rollo estandar: 100 m

Opciones de correa bajo pedi-

. L Compuesto antiestatico
do con una cantidad minima: P

PERFIL DEL DIENTE SEGUN IS0 5296-1

winTn

o A

2032

RESISTENCIA DEL DIENTE
RPM (1/min) 0 20 40 60 80 100 200 300 400 500 750 1000 1500 2000 3000 4000
Fp spec (N/cm]) /S 7 6,8 6,7 6,6 6,4 5,9 5,7 54 52 4,9 4,6 4,2 4 SYCERSH25

NUmero minimo sugerido de dientes en la abrazadera para movimiento lineal: 7

RESISTENCIA A LA TRACCION

MATERIAL DEL CABLE ANCHO DE CORREA (INCH) 017 037 050

Carga Max. de Traccidn (N) 240 450 600

Kevlar® Resistencia a la Rotura (N) 960 1800 2405
Elongacién a CMT (mm/m) 8 8 8

Valores promedio




CORREAS MEGALINEAR - MXL ABIERTA Www.grupogaes.com

MXL Abierta

RESISTENCIA A LA FLEXION

60 g
)
Zuin Zuin DIAM. MIN. RODILLO (mm) Zuin DIAM. MIN. RODILLO (mm)
Cables de Kevlar® 12 15 30 12 20

POLEAS N° DIENTES DP DE N° DIENTES DP DE

10 6,47 5,96 26 16,81 16,30

12 7,76 7,25 28 18,11 17,60

L 18 8,41 7,90 30 19,40 18,89

g 14 9,06 8,55 32 20,70 20,19

15 9,70 9,19 34 21,99 21,48

16 10,35 9,84 36 23,29 22,78

} 17 11,00 10,49 40 25,87 25,36

S ][R R— Lot &l s 18 11,64 11,13 42 27,17 26,66
/) 19 12,29 11,78 4b 28,46 27,95

20 12,94 12,43 48 31,05 30,54

e 21 13,58 13,07 60 38,81 38,30
22 14,23 13,72 65 42,04 41,53

24 15,52 15,01 72 46,57 46,06
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XL Abierta

ANCHOS ESTANDAR (inch) 025 037 050 075 100 150 200
ANCHOS ESTANDAR (mm) 635 953 12,7 19,05 254 381 50,8
Peso (gr/m) 15 20 30 45 60 90 120
Compuesto estandar: Poliuretano termoplastico blanco 92 ShA
Cubierta trasera estandar: Ninguna
Cubierta del diente estandar: Ninguna
Cables estandar: Cables de acero galvanizado torsion Sy Z
Tolerancia de ancho estandar:  +/- 0,5 mm
Espesor estandar: 2,3 +/-0,3mm
Tolerancia de longitud estandar: +/- 0,8 mm/m
Longitud de rollo estandar: 100 m
Revestimiento trasero de nylon ,
Dientes de nylon PERFIL DEL DIENTE SEGUN IS0 5296-1
Spcones e cones 98140 compussto ransprena FoA
’ AVAFC 60/70/85 ShA \
APL ‘ =0 .
Tacos 3 ‘%~~I”
5,08
Para diferentes materiales de revestimiento trasero, consulte la pagina sobre las propiedades de las cubiertas.

RESISTENCIA DEL DIENTE

RPM (1/min] 0 20 40 60 80 100 200 300 400 500 750 1000 1500 2000 3000 4000 5000 8000
Fp spec (N/cm] 19 19 18 18 17 17 16 15 15 14 13 13 12 1" 10 9 8 7

NUmero minimo sugerido de dientes en la abrazadera para movimiento lineal: 7

RESISTENCIA A LA TRACCION

MATERIAL DEL CABLE ANCHO DE CORREA (INCH) 025 037 050 075 100 150 200

Carga Max. de Traccion (N) 155 250 BV 625 840 1310 1750

Acero Resistencia a la Rotura (N) 625 1000 1500 2500 B8f6 5250 7000
Elongacién a CMT (mm/m) 4 4 4 4 4 4 4

Carga Max. de Traccion (N) 230 370 560 935 1260 1965 2755

Kevlar® Resistencia a la Rotura (N) 935 1495 2245 3740 5050 7860 10480
Elongacion a CMT (mm/m) 8 8 8 8 8 8 8
Carga Max. de Traccién (N) 125 205 305 515 695 - -
Inoxidable Resistencia a la Rotura (N) 515 820 1235 2060 2780 = =
Elongacién a CMT (mm/m) 3,8 3,8 3,8 3,8 3,8 - -

Valores promedio
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XL Abierta

RESISTENCIA A LA FLEXION

é— 0O g
D)
Zuin Zuin DIAM. MIN. RODILLO (mm) Zuin DIAM. MIN. RODILLO (mm)
Cables de acero estandar 10 15 30 10 30
Cables de Kevlar® 10 15 30 10 20
Cables de acero inoxidable 13 19 35 13 35

INFORMACION DE CORREAS UNIDAS

e Longitud minima del empalme 900 mm

¢ Resistencia a la traccién y a los dientes = 50% menos que en las abiertas
e Lacorrea unida solo se puede usar en sistemas de transporte

e Los rollos con NFT, NFB, AVAFC y APL también se pueden unir

e Didmetros minimos segun la tabla anterior

e Para correas recubiertas, los didmetros minimos en la pagina 138

Patrdn en espina

POLEAS N° DIENTES N° DIENTES

16,17 15,66 42,04 41,53

1" 17,79 17,28 27 43,67 43,16
12 19,40 18,89 28 45,28 44,77
- 13 21,02 20,51 29 46,89 46,38
14 22,64 22,13 30 48,51 48,00
15 24,26 23,75 32 51,74 51,23
16 25,87 25,36 34 54,98 54,47
17 27,49 26,98 35 56,60 56,09
18 29,11 28,60 36 58,21 57,70
19 30,72 30,21 38 61,45 60,94
20 32,34 31,83 39 63,06 62,55
21 33,96 33,45 40 64,68 64,17
22 35,87 35,07 42 67,91 67,40
24 38,81 38,30 44 71,15 70,64

P23



CORREAS MEGALINEAR - L ABIERTA Www.grupogaes.com

L Abierta

ANCHOS ESTANDAR (inch) 037 050 075 100 150 200 400
ANCHOS ESTANDAR (mm) 953 12,7 19,05 254 381 50,8 101,6
Peso (gr/m) 35 45 65 90 (85 180 325
Compuesto estandar: Poliuretano termoplastico blanco 92 ShA

Cubierta trasera estandar: Ninguna

Cubierta del diente estandar: Ninguna

Cables estandar: Cables de acero galvanizado torsion Sy Z

Tolerancia de ancho estandar:  +/- 0,5 mm
Espesor estandar: 3,6 +/- 0,3 mm

Tolerancia de longitud estandar: +/- 0,8 mm/m

Longitud de rollo estandar: 100 m

Revestimiento trasero de nylon ,
Dientes de nylon PERFIL DEL DIENTE SEGUN IS0 5296-1
Nylon antiestatico
Compuesto transparente FDA %
AVAFC 60/70/85 ShA

APL

Tacos Lﬁ — % 9 »_Ia.é

9,525

Opciones de correa bajo pedi-
do con una cantidad minima:

Para diferentes materiales de revestimiento trasero, consulte la pagina sobre las propiedades de las cubiertas.

RESISTENCIA DEL DIENTE

RPM (1/min] 0 20 40 60 80 100 200 300 400 500 750 1000 1500 2000 3000 4000 5000 8000
Fp spec (N/cm] 37 3 3 3 34 33 31 29 28 27 24 23 20 19 16 15 13 "

NUmero minimo sugerido de dientes en la abrazadera para movimiento lineal: 7

RESISTENCIA A LA TRACCION

MATERIAL DEL CABLE ANCHO DE CORREA (INCH) 037 050 075 100 150 200 400

Carga Max. de Traccion (N) 600 800 1340 1805 2810 3750 7500

Acero Resistencia a la Rotura (N) 2410 3215 5360 7235 11255 15005 26260
Elongacién a CMT (mm/m) 4 4 4 4 4 4 4

Carga Max. de Traccién (N) 740 985 1645 2225 3460 4860 9230

Kevlar® Resistencia a la Rotura (N) 2965 3955 6595 8900 13850 18465 32320
Elongacion a CMT (mm/m) 8 8 8 8 8 8 8
Carga Max. de Traccién (N) 530 705 1180 1590 - - -
Inoxidable Resistencia a la Rotura (N) 2120 2830 4724 6370 = = =
Elongacién a CMT (mm/m) 3,8 3,8 3,8 3,8 - - -

Valores promedio
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L Abierta

RESISTENCIA A LA FLEXION

é— O g
D)
Zuin Zuin DIAM. MIN. RODILLO (mm) Zuin DIAM. MIN. RODILLO (mm)
Cables de acero estandar 15 20 60 15 60
Cables de Kevlar® 15 20 60 15 60
Cables de acero inoxidable 18 20 65 18 65

INFORMACION DE CORREAS UNIDAS

e Longitud minima del empalme 900 mm

¢ Resistencia a la traccién y a los dientes = 50% menos que en las abiertas
e Lacorrea unida solo se puede usar en sistemas de transporte

e Los rollos con NFT, NFB, AVAFC y APL también se pueden unir

e Didmetros minimos segun la tabla anterior

e Para correas recubiertas, los didmetros minimos en la pagina 138

Patrdn en espina

POLEAS N° DIENTES ] DE N° DIENTES DP DE
15 45,48 44,72 27 81,86 81,10
16 48,51 47,75 28 84,89 84,13
Bf 17 51,54 50,78 29 87,93 87,17
‘in 18 54,57 53,81 30 90,96 90,20
= 19 57,61 56,85 32 97,02 96,26
% 20 60,64 59,88 34 103,08 102,32
1. :“ 21 63,67 62,91 36 109,15 108,39
I =2 e° 22 66,70 65,94 40 121,28 120,52
T 23 69,73 68,97 A 133,40 132,64
| L 24 72,77 72,01 48 145,53 144,76
25 75,80 75,04 56 169,79 169,03

26 78,83 78,07
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H Abierta

ANCHOS ESTANDAR (inch) 050 075 100 150 200 300 400 600
ANCHOS ESTANDAR (mm) 12,7 19,05 25,4 38,1 508 76,2 101,6 152,4
Peso (gr/m) g5 80 110 160 215 325 430 645
Compuesto estandar: Poliuretano termoplastico blanco 92 ShA

Cubierta trasera estandar: Ninguna

Cubierta del diente estandar: Ninguna

Cables estandar: Cables de acero galvanizado torsion Sy Z

Tolerancia de ancho estandar:  +/- 0,5 mm
Espesor estandar: 4,3 +/-0,3 mm

Tolerancia de longitud estandar: +/- 0,8 mm/m

Longitud de rollo estandar: 100 m

Revestimiento trasero de nylon ,
Dientes de nylon PERFIL DEL DIENTE SEGUN IS0 5296-1
Nylon antiestatico
Compuesto transparente FDA wo
AVAFC 60/70/85 ShA 4
APL

Tacos H——7\ 2.29 74'3

Para diferentes materiales de revestimiento trasero, consulte la pagina sobre las propiedades de las cubiertas.

Opciones de correa bajo pedi-
do con una cantidad minima:

RESISTENCIA DEL DIENTE

RPM (1/min] 0 20 40 60 80 100 200 300 400 500 750 1000 1500 2000 3000 4000 5000 8000
Fp spec (N/cm] 44 43 42 4 40 39 36 34 33 31 29 27 24 22 19 17 16 12

NUmero minimo sugerido de dientes en la abrazadera para movimiento lineal: 7

RESISTENCIA A LA TRACCION

MATERIAL DEL CABLE ANCHO DE CORREA (INCH) 050 075 100 150 200 300 400 600

Carga Max. de Traccion (N] 1050 1785 2415 3675 5040 8065 11760 12480

Acero Resistencia a la Rotura (N) 4200 7140 9660 14700 20160 30660 41160 43680
Elongacién a CMT (mm/m) 4 4 4 4 4 4 4 4

Carga Max. de Traccién (N) 915 1570 2095 3270 4685 7165 10475 15560

Kevlar® Resistencia a la Rotura (N) 3665 6285 8380 13095 17805 27235 36665 54475
Elongacion a CMT (mm/m) 8 8 8 8 8 8 8 8
Carga Max. de Traccion (N) 950 1615 2190 3330 4570 - - -
Inoxidable Resistencia a la Rotura (N) 3810 6475 8760 13335 18285 = = =
Elongacién a CMT (mm/m) 3,8 3,8 3,8 3,8 3,8 - - -

Valores promedio
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H Abierta

RESISTENCIA A LA FLEXION

é— 0O g
D)
Zuin Zuin DIAM. MIN. RODILLO (mm) Zuin DIAM. MIN. RODILLO (mm)
Cables de acero estandar 14 20 80 14 60
Cables de Kevlar® 14 20 80 14 60
Cables de acero inoxidable 18 20 80 18 65

INFORMACION DE CORREAS UNIDAS

e Longitud minima del empalme 900 mm

¢ Resistencia a la traccién y a los dientes = 50% menos que en las abiertas
e Lacorrea unida solo se puede usar en sistemas de transporte

e Los rollos con NFT, NFB, AVAFC y APL también se pueden unir

e Didmetros minimos segun la tabla anterior

e Para correas recubiertas, los didmetros minimos en la pagina 138

Patrdn en espina

POLEAS N° DIENTES N° DIENTES

56,60 55,23 113,19 111,82

15 60,64 59,27 29 117,23 115,86
16 64,68 63,31 30 121,28 119,91
- 17 68,72 67,35 32 129,36 127,99
18 72,77 71,40 88 133,40 132,03
19 76,81 75,44 34 137,45 136,08
20 80,85 79,48 35 141,49 140,12
21 84,89 83,52 36 145,53 144,16
22 88,94 87,57 38 153,62 152,25
23 92,98 91,61 40 161,70 160,33
24 97,02 95,65 44 177,87 176,50
25 101,06 99,69 48 194,04 192,67
26 105,11 103,74 52 210,21 208,84
27 109,15 107,78 60 242,55 241,18
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H Ancha Abierta

ANCHOS ESTANDAR (inch)
ANCHOS ESTANDAR (mm)
Peso (gr/m)

Compuesto estandar:

Cubierta trasera estandar:
Cubierta del diente estandar:
Cables estandar:

Tolerancia de ancho estandar:
Espesor estandar:

Tolerancia de longitud estandar:

Longitud de rollo estandar:

Opciones de correa bajo pedi-
do con una cantidad minima:

800 1000 1200 1600 2000
203,2 254 304,8 406,4 508
410 510 615 820 1020

Poliuretano termoplastico transparente 92 ShA
Ninguna

Ninguna

Torsion Sy Z de Kevlar® en el paso 3,2 mm
+/-2mm

4,3 +/-0,3 mm

+/- 0,8 mm/m

100 m

Revestimiento trasero de nylon
Dientes de nylon

Nylon antiestatico

Compuesto transparente FDA

PERFIL DEL DIENTE SEGUN IS0 5296-1

%

H__7\ 229 '_I“

RESISTENCIA DEL DIENTE

RPM (1/min] 0 20 40 60 80

100 200

Fp spec (N/cm] 31 30 29 29 28 27 25

300 400 500 750 1000
24 23 21 20 19

RESISTENCIA A LA TRACCION

MATERIAL DEL CABLE ANCHO DE CORREA (INCH) 800 1000

Carga Max. de Traccién (N) 8530 10475

Kevlar® Resistencia a la Rotura (N) 29855 36665
Elongacién a CMT (mm/m) 8 8

Valores promedio

1200 1600 2000

12570 16910 20950

43995 59185 73330
8 8 8




CORREAS MEGALINEAR - H ANCHA ABIERTA www.grupogaes.com

H Ancha Abierta

RESISTENCIA A LA FLEXION

Zuin DIAM. MIN. RODILLO (mm) Zmin DIAM. MIN. RODILLO (mm)
Cables de Kevlar® 20 80 14 60

INFORMACION DE CORREAS UNIDAS

¢ Resistencia a la traccién y a los dientes = 50% menos que en las abiertas
e |acorrea unida solo se puede usar en sistemas de transporte
¢ Los rollos con NFT y NFB también se pueden unir

e Didmetros minimos segun la tabla anterior

N°DIENTES  DP DE N°DIENTES  DP DE
14 56,40 55,23 28 113,19 111,82
15 60,64 59,27 29 117,23 115,86
16 64,68 63,31 30 121,28 119,91
; 17 68,72 67,35 32 129,36 127,99
18 72,77 71,40 33 133,40 132,03
19 76,81 75,44 34 137,45 136,08
20 80,85 79,48 35 141,49 140,12
21 84,89 83,52 36 145,53 144,16
22 88,94 87,57 38 153,62 152,25
23 92,98 91,61 40 161,70 160,33
24 97,02 95,45 44 177,87 176,50
25 101,06 99,69 48 194,04 192,67
26 10,11 103,74 52 210,21 208,84
27 109,15 107,78 60 242,55 241,18
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XH Abierta

ANCHOS ESTANDAR (inch)
ANCHOS ESTANDAR (mm)
Peso (gr/m)

Compuesto estandar:
Cubierta trasera estandar:

Cubierta del diente estandar:

100 150 200 300 400
25,4 38,1 50,8 76,2 101,6
250 400 530 795 1060

Poliuretano termoplastico blanco 92 ShA
Ninguna
Ninguna

Cables estandar: Cables de acero galvanizado torsion Sy Z
+/-1mm

11,2 +/- 0,5 mm

+/- 0,8 mm/m

100 m

Tolerancia de ancho estandar:
Espesor estandar:
Tolerancia de longitud estandar:

Longitud de rollo estandar:

Revestimiento trasero de nylon
Dientes de nylon
Nylon antiestatico

PERFIL DEL DIENTE SEGUN IS0 5296-1

i
Obciones de correa baio pedi- Compuesto transparente FDA %
P rea hajo p AVAFC 60/70/85 ShA
do con una cantidad minima: APL 7%
2 P H =\ [~ 5 '_I”'Z
Patron en espina
Acanalado 2225
Tacos

Para diferentes materiales de revestimiento trasero, consulte la pagina sobre las propiedades de las cubiertas.

RESISTENCIA DEL DIENTE

RPM (1/min] 0 20 40 60 80 100 200 300 400 500 750 1000 1500 2000 3000 4000

Fp spec (N/cm] 15 111 108 105 103 101 92 86 81 78 70 65 57 51 43 &/

NUmero minimo sugerido de dientes en la abrazadera para movimiento lineal: 7

RESISTENCIA A LA TRACCION

MATERIAL DEL CABLE ANCHO DE CORREA (INCH) 100 150 200 300 400 600
Carga Max. de Traccion (N) 3800 5935 8075 13000 19000 28225
Acero Resistencia a la Rotura (N) 15200 23750 32300 49400 66500 98800
Elongacién a CMT (mm/m) 4 4 4 VA 4 4
Carga Max. de Traccién (N) 5045 7990 11515 17715 25965 39425
Kevlar® Resistencia a la Rotura (N) 20195 31975 43755 67315 90875 138000
Elongacion a CMT (mm/m) 8 8 8 8 8 8
Carga Max. de Traccién (N) 3175 4960 6745 - - -
Inoxidable Resistencia a la Rotura (N) 12700 19850 26995 - - -
Elongacién a CMT (mm/m) 3,8 3,8 3,8 - - -

Valores promedio
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XH Abierta

RESISTENCIA A LA FLEXION

é— 0O g
D)
Zuin Zuin DIAM. MIN. RODILLO (mm) Zuin DIAM. MIN. RODILLO (mm)
Cables de acero estandar 18 20 180 18 150
Cables de Kevlar® 18 20 180 18 150
Cables de acero inoxidable 23 25 180 23 165

INFORMACION DE CORREAS UNIDAS

e Longitud minima del empalme 900 mm

¢ Resistencia a la traccién y a los dientes = 50% menos que en las abiertas
e Lacorrea unida solo se puede usar en sistemas de transporte

e Los rollos con NFT, NFB, AVAFC y APL también se pueden unir

e Didmetros minimos segun la tabla anterior

e Para correas recubiertas, los didmetros minimos en la pagina 138

Patrdn en espina

POLEAS N° DIENTES N° DIENTES

127,34 124,55 282,98 280,19

Bf 20 141,49 138,70 bt 311,28 308,48

'in 22 155,64 152,83 48 339,57 336,78

I — 24 169,79 167,00 60 424,47 421,68
7} 26 183,92 181,13 72 509,36 506,57

1. : i 28 198,08 195,29 84 594,25 591,46
i =2 e° 30 212,23 209,44 96 679,15 676,35
E— 32 226,38 223,59 120 848,93 846,14
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T2,5 Abierta

ANCHOS ESTANDAR (mm) 10 16 20

Peso gr/ml 14 2 28 \\“""“H
Compuesto estandar: Poliuretano termoplastico blanco 92 ShA

Cubierta trasera estandar: Ninguna

Cubierta del diente estandar: Ninguna

Cables estandar: Cable zincado
Tolerancia de ancho estandar:  +/- 0,3 mm
Espesor estandar: 1,3 +/- 0,15 mm
Tolerancia de longitud estandar: +/- 0,8 mm/m

Longitud de rollo estandar: 100 m

PERFIL DEL DIENTE SEGUN IS0 17396

H N\ L= 07 '_ILS

25

RESISTENCIA DEL DIENTE

RPM (1/min] 0 20 40 60 80 100 200 300 400 500 750 1000 1500 2000 3000 4000
Fp spec (N/cm] 9 8,7 8,4 8,2 8,1 7,9 /S 7 6,7 6,4 6 5,7 5,2 4,9 4,4 4

Ndmero minimo sugerido de dientes en la abrazadera para movimiento lineal: 7

RESISTENCIA A LA TRACCION

MATERIAL DEL CABLE ANCHO DE CORREA (mm) 10 16 20

Carga Max. de Traccidn (N) 105 170 215

Acero Resistencia a la Rotura (N) 435 695 870
Elongacién a CMT (mm/m) 4 4 4

Valores promedio
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T2,5 Abierta

RESISTENCIA A LA FLEXION

é— 0O g
D)
Zuin Zuin DIAM. MIN. RODILLO (mm) Zuin DIAM. MIN. RODILLO (mm)
Cables de acero estandar 10 18 15 10 18

INFORMACION DE CORREAS UNIDAS

e Longitud minima del empalme 900 mm
¢ Resistencia a la traccién y a los dientes = 50% menos que en las abiertas
e Lacorrea unida solo se puede usar en sistemas de transporte

e Didmetros minimos segun la tabla anterior

Patrdn en espina

POLEAS N° DIENTES DP DE N° DIENTES DP DE

10 7,96 7,45 22 17,51 17,00

11 8,75 8,25 24 19,10 18,55

” 12 9,55 9,00 2 20,69 20,15

%’ 13 10,34 9,80 28 22,28 21,75
e 14 11,14 10,60 30 23,87 23,35
% 15 11,94 11,40 32 25,46 24,95

1. :“ 16 12,73 12,20 36 28,65 28,10
A% —=9° 17 13,53 13,00 40 31,83 31,30
— 18 14,32 13,80 4b 35,01 34,50

| L g 19 15,12 14,60 48 38,20 37,70
20 15,92 15,40 60 47,75 47,25

21 16,71 16,20 72 55,20 55,20
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T5 Abierta

ANCHOS ESTANDAR (mm) 6 0 16 25 32 50 75 100 150

Peso (gr/m) 15 20 35 55 70 105 160 215 330 \\\"".." ‘

Compuesto estandar: Poliuretano termoplastico blanco 92 ShA

Cubierta trasera estandar: Ninguna

Cubierta del diente estandar: Ninguna

Cables estandar: Cables de acero galvanizado torsion Sy Z

Tolerancia de ancho estandar:  +/- 0,5 mm

Espesor estandar: 2,2 +/- 0,15 mm

Espesor estandar NFT-NFB: 2,4 +/-0,15 mm*

Tolerancia de longitud estandar: +/- 0,8 mm/m

Longitud de rollo estandar: 100 m ;
Revestimiento trasero de nylon PERFIL DEL DIENTE SEGUN ISO 17396
Dientes de nylon
Nylon antiestatico wiol®

Opciones de correa bajo pedi- Compuesto transparente FDA

q tidad minima: AVAFC 60/70/85 ShA

o con una cantidad minima: APL H__V\ = - '_I“

Patron en espina 5
Acanalado
Tacos

Para diferentes materiales de revestimiento trasero, consulte la pagina sobre las propiedades de las cubiertas.

RESISTENCIA DEL DIENTE

RPM (1/min] 0 20 40 60 80 100 200 300 400 500 750 1000 1500 2000 3000 4000 5000 8000

Fp spec (N/cm] 26 23 28 22 22 22 20 19 19 18 17 16 15 14 12 1 " 9

NUmero minimo sugerido de dientes en la abrazadera para movimiento lineal: 7

RESISTENCIA A LA TRACCION

MATERIAL DEL CABLE ANCHO DE CORREA (mm) 6 10 16 25 32 50 75 100 150

Carga Max. de Traccion (N) 185 373 500 840 1060 1750 2400 3220 3640

Acero Resistencia a la Rotura (N] 750 1500 2000 S35 4250 7000 9125 12250 12750
Elongacién a CMT (mm/m) 4 4 4 4 4 4 4 4 4

Carga Max. de Traccién (N) 490 985 1315 2225 2800 4615 6335 8505 9610

Kevlar® Resistencia a la Rotura (N) 1975 3955 5275 8900 11210 18465 24075 32320 33635
Elongacién a CMT (mm/m) 8 8 8 8 8 8 8 8 8
Carga Max. de Traccién (N) - 585 780 1315 1655 2730 3745 5025 -
HP Resistencia a la Rotura (N) = 2340 3120 5265 6630 10920 14235 19110 =
Elongacién a CMT (mm/m) - 4 4 4 4 4 4 4 -
Carga Max. de Traccién (N) = 490 655 1105 1390 2295 3150 4225 -
HF Resistencia a la Rotura (N) = 1965 2620 4425 5575 9180 11970 16070 -
Elongacién a CMT (mm/m) - 5 5 5 5 5 5 5 -
Carga Max. de Traccién (N) 155 305 410 695 - - - = =
Inoxidable Resistencia a la Rotura (N) 615 1235 1645 2780 = = = = =
Elongacién a CMT (mm/m] 3,8 3,8 3,8 3,8 - - - - -

Valores promedio
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T5 Abierta

RESISTENCIA A LA FLEXION

é— 0O g
D)
Zuin Zuin DIAM. MIN. RODILLO (mm) Zuin DIAM. MIN. RODILLO (mm)

Cables de acero estandar 10 15 30 10 30
Cables de Kevlar® 12 19 30 12 30
Cables de alta potencia 15 15 40 15 60
Cables de alta flexibilidad 10 12 30 10 30
Cables de acero inoxidable 15 18 40 15 40

INFORMACION DE CORREAS UNIDAS

¢ Longitud minima del empalme 900 mm

¢ Resistencia a la traccién y a los dientes = 50% menos que en las abiertas
e Lacorrea unida solo se puede usar en sistemas de transporte

e Los rollos con NFT, NFB, AVAFC y APL también se pueden unir

e Didmetros minimos segun la tabla anterior

e Para correas recubiertas, los didmetros minimos en la pagina 138

N° DIENTES DP DE N° DIENTES DP DE

10 15,92 15,09 25 39,79 38,96

Bf 12 19,10 18,27 28 44,56 43,73

ﬁ 14 22,28 21,45 30 47,75 46,92
I — 15 23,87 23,04 32 50,93 50,10
7} 16 25,46 24,64 36 57,30 56,47

1. :v 18 28,65 27,82 40 63,66 62,93
R =2 e° 19 30,24 29,41 42 66,85 66,02
R 20 31,83 31,00 bt 70,03 69,20

|\ gz 22 35,01 34,19 48 76,39 75,57
24 38,20 37,37 60 95,49 94,67
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MegaEco Biobased T5

ANCHOS ESTANDAR (mm) 6 0 16 25 32 50 75 100 150
Peso (gr/m) 15 20 35 55 70 105 160 215 330
Compuesto estandar: Poliuretano termoplastico verde 90 ShA

Cubierta trasera estandar: Ninguna

Cubierta del diente estandar: Ninguna
Cables estandar: Cables de acero galvanizado torsion Sy Z
Tolerancia de ancho estandar:  +/- 0,5 mm

Espesor estandar: 2,2 +/- 0,15 mm

Tolerancia de longitud estandar: +/- 0,8 mm/m

Longitud de rollo estandar: 100 m 5D
9 MEGAZ»
MEGALINEAR MegaEco Biobased es la solucion de correa ecoldgica y de bajo impacto, sin comprometer la ,
calidad del rendimiento. PERFIL DEL DIENTE SEGUN IS0 17396

%

R__7\ 7 2 "IZ,Z

RESISTENCIA DEL DIENTE
RPM (1/min] 0 20 40 60 80 100 200 300 400 500 750 1000 1500 2000 3000 4000 5000 8000
Fp spec (N/cm] 26 23 28 22 22 22 20 19 19 18 17 16 15 14 12 1 " 9

NUmero minimo sugerido de dientes en la abrazadera para movimiento lineal: 7

RESISTENCIA A LA TRACCION

MATERIAL DEL CABLE ANCHO DE CORREA (mm) 6 10 16 25 32 50 75 100 150
Carga Max. de Traccion (N) 185 373 500 840 1060 1750 2400 3220 3640
Acero Resistencia a la Rotura (N] 750 1500 2000 S35 4250 7000 9125 12250 12750
Elongacién a CMT (mm/m) 4 4 4 4 4 4 4 4 4

Valores promedio
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MegaEco Biobased T5

RESISTENCIA A LA FLEXION

= °f <0

Zuin Zuin DIAM. MIN. RODILLO (mm) Zuin DIAM. MIN. RODILLO (mm)
Cables de acero estandar 10 15 30 10 30

e Longitud minima del empalme 900 mm
¢ Resistencia a la traccién y a los dientes = 50% menos que en las abiertas
e Lacorrea unida solo se puede usar en sistemas de transporte

e Didmetros minimos segun la tabla anterior

Patrdn en espina

N°DIENTES  DP DE N°DIENTES  DP DE
10 15,92 15,09 25 39,79 38,96

" 12 19,10 18,27 28 44,56 43,73

2 14 22,28 21,45 30 47,75 46,92
b 15 23,87 23,04 32 50,93 50,10
7} 16 25,46 24,64 36 57,30 56,47

N 1 18 28,65 27,82 40 63,66 62,93
% =" 19 30,24 29,41 42 66,85 66,02
B 20 31,83 31,00 44 70,03 69,20

| g 22 35,01 34,19 48 76,39 75,57
24 38,20 37,37 60 95,49 94,67
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T5 Ancha Abierta

ANCHOS ESTANDAR (mm)
Peso (gr/m)

Compuesto estandar:
Cubierta trasera estandar:
Cubierta del diente estandar:
Cables estandar:

Tolerancia de ancho estandar:

250 500
500 1000

Poliuretano termoplastico transparente 92 ShA
Ninguna

Ninguna

Torsion Sy Z de Kevlar® en el paso 3,5 mm
+/-2mm

2,2 +/- 0,15 mm
Tolerancia de longitud estandar: +/- 0,8 mm/m

Espesor estandar:

Longitud de rollo estandar: 100 m

Revestimiento trasero de nylon
Dientes de nylon
Compuesto transparente FDA

Opciones de correa bajo pedi-
do con una cantidad minima:

PERFIL DEL DIENTE SEGUN IS0 17396

%

R__7\ 7 2 "IZ,Z

RESISTENCIA DEL DIENTE

RPM (1/min] 0 20 40 60 80 100 200 300 400 500 750 1000
Fp spec (N/cm] 17 16 16 15 15 15 14 13 13 12 12 "

NUmero minimo sugerido de dientes en la abrazadera para movimiento lineal: 7

RESISTENCIA A LA TRACCION

MATERIAL DEL CABLE ANCHO DE CORREA (mm) 250 500
Carga Max. de Traccidn (N) 6595 13190
Acero Resistencia a la Rotura (N] 23085 46170
Elongacién a CMT (mm/m) 8 8

Valores promedio
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T5 Ancha Abierta

RESISTENCIA A LA FLEXION

Zuin DIAM. MIN. RODILLO (mm) Zmin DIAM. MIN. RODILLO (mm)
Cables de Kevlar® 15 45 12 45

INFORMACION DE CORREAS UNIDAS

¢ Resistencia a la traccién y a los dientes = 50% menos que en las abiertas
e |acorrea unida solo se puede usar en sistemas de transporte
¢ Los rollos con NFT y NFB también se pueden unir

e Didmetros minimos segun la tabla anterior

N°DIENTES  DP DE N°DIENTES  DP DE
10 15,92 15,09 25 39,79 38,96

" 12 19,10 18,275 28 44,56 43,73

5 14 22,28 21,45 30 47,75 46,92
b 15 23,87 23,04 32 50,93 50,10
7} 16 25,46 24,64 36 57,30 56,47

N 1 18 28,65 27,82 40 63,66 62,93
% =" 19 30,24 29,41 42 66,85 66,02
B 20 31,83 31,00 44 70,03 69,20

|z 22 35,01 34,19 48 76,39 75,57
24 38,20 37,37 60 95,49 94,67
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TT5 para Tejedora

ANCHOS ESTANDAR (mm) 10

Peso (gr/m) 20

Compuesto estandar: Poliuretano termoplastico blanco 88 ShA
Cubierta trasera estandar: Ninguna

Cubierta del diente estandar: Ninguna

Cables estandar: Cables de acero galvanizado torsion Sy Z

Tolerancia de ancho estandar:  +/- 0,5 mm

Espesor estandar: 3+0,2/-0,1 mm

Tolerancia de longitud estandar: +/- 0,8 mm/m

Longitud de rollo estandar: 100 m

PERFIL DEL DIENTE SEGUN IS0 17396

%

N =l I

RESISTENCIA DEL DIENTE

RPM (1/min] 0 20 40 60 80 100 200 300 400 500 750 1000 1500 2000 3000 4000 5000 8000
Fp spec (N/cm] 26 23 28 22 22 22 20 19 19 18 17 16 15 14 12 " " 9

RESISTENCIA A LA TRACCION

MATERIAL DEL CABLE ANCHO DE CORREA (mm) 10
Carga Max. de Traccidn (N) 375

Acero Resistencia a la Rotura (N] 1500
Elongacién a CMT (mm/m) 4

Carga Max. de Traccién (N) 795

Kevlar® Resistencia a la Rotura (N) 3190
Elongacion a CMT (mm/m) 8

Valores promedio




CORREAS MEGALINEAR - TT5 PARA TEJEDORA Www.grupogaes.com

TT5 para Tejedora

RESISTENCIA A LA FLEXION

= °f <0

Zuin Zuin DIAM. MIN. RODILLO (mm) Zuin DIAM. MIN. RODILLO (mm)
Cables de acero estandar 10 15 30 10 30
Cables de Kevlar® 12 19 30 12 30

¢ Longitud minima de empalme 500 mm
i ¢ Resistencia a la traccién y a los dientes = 50% menos que en las abiertas
725 e Lacorrea unida solo se puede usar en sistemas de transporte

e Didmetros minimos segun la tabla anterior
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TT5 para Tejedora

ANCHOS ESTANDAR (mm) 10

Peso (gr/m) 20
Compuesto estandar: Poliuretano termoplastico azul 88 ShA
Cubierta trasera estandar: Ninguna

Cubierta del diente estandar: Ninguna

Cables estandar: Kevlar® con torsion Sy Z

Tolerancia de ancho estandar:  +/- 0,5 mm
Espesor estandar: 2,8 +/- 0,15 mm
Tolerancia de longitud estandar: +/- 0,8 mm/m

Longitud de rollo estandar: 100 m

PERFIL DEL DIENTE SEGUN IS0 17396

meH

R__7\ 12 '_[2'8

RESISTENCIA DEL DIENTE

RPM (1/min] 0 20 40 60 80 100 200 300 400 500 750 1000 1500 2000 3000 4000 5000 8000
Fp spec (N/cm] 26 23 28 22 22 22 20 19 19 18 17 16 15 14 12 " " 9

RESISTENCIA A LA TRACCION

MATERIAL DEL CABLE ANCHO DE CORREA (mm) 10
Carga Max. de Traccidn (N) 375

Acero Resistencia a la Rotura (N] 1500
Elongacién a CMT (mm/m) 4

Carga Max. de Traccién (N) 795

Kevlar® Resistencia a la Rotura (N) 3190
Elongacion a CMT (mm/m) 8

Valores promedio




CORREAS MEGALINEAR - TT5 PARA TEJEDORA Www.grupogaes.com

TT5 para Tejedora

RESISTENCIA A LA FLEXION

= 7 <0

Zuin Zuin DIAM. MIN. RODILLO (mm) Zuin DIAM. MIN. RODILLO (mm)
Cables de acero estandar 10 15 30 10 30
Cables de Kevlar® 12 19 30 12 30

¢ Longitud minima de empalme 500 mm
i ¢ Resistencia a la traccién y a los dientes = 50% menos que en las abiertas
725 e Lacorrea unida solo se puede usar en sistemas de transporte

e Didmetros minimos segun la tabla anterior
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T10 Abierta

ANCHOS ESTANDAR (mm)
Peso (gr/m)

Compuesto estandar:
Cubierta trasera estandar:
Cubierta del diente estandar:

Cables estandar:

Tolerancia de ancho estandar:  +/- 0,5 mm
Espesor estandar: 4,5 +/- 0,3 mm
Tolerancia de longitud estandar: +/- 0,8 mm/m
Longitud de rollo estandar: 100 m

12
50

16
75

25
115

32
145

50
225

75
340

100
435

150
680

Poliuretano termoplastico blanco 92 ShA
Ninguna
Ninguna
Cables de acero galvanizado torsion Sy Z

\\\ LR

Revestimiento trasero de nylon
Dientes de nylon

Nylon antiestatico

Compuesto transparente FDA
AVAFC 60/70/85 ShA

APL

Patron en espina

Acanalado

SUPERGRIP PVC

Tacos

PERFIL DEL DIENTE SEGUN IS0 17396

Opciones de correa bajo pedi-
do con una cantidad minima:

%

25

= e

Para diferentes materiales de revestimiento trasero, consulte la pagina sobre las propiedades de las cubiertas.

RESISTENCIA DEL DIENTE

RPM (1/min) 0 20 40 60 80 100 200 300 400 500 750 1000 1500 2000 3000 4000 5000 8000
Fp spec (N/cm]) 51 49 48 47 46 45 4] 39 37 36 33 31 28 25 22 20 18 14

NUmero minimo sugerido de dientes en la abrazadera para movimiento lineal: 7

RESISTENCIA A LA TRACCION

MATERIAL DEL CABLE ANCHO DE CORREA (mm) 12 16 25 32 50 75 100 150

Carga Max. de Traccién (N) 1050 1470 2410 3045 5040 8065 10830 12480

Acero Resistencia a la Rotura (N] 4200 5880 9660 12180 20160 30660 41160 43680
Elongacién a CMT (mm/m) 4 4 4 4 4 4 4 4

Carga Max. de Traccién (N) 915 1175 2095 2615 4450 7165 9645 15560

Kevlar® Resistencia a la Rotura (N) 3665 4710 8380 10475 17805 27235 36665 54475
Elongacién a CMT (mm/m) 8 8 8 8 8 8 8 8

Carga Max. de Traccién (N) 1660 2135 3800 4750 8075 13000 17500 28225

HP Resistencia a la Rotura (N] 6650 8550 15200 19000 32300 49400 66500 98800
Elongacién a CMT (mm/m) 4 4 4 4 4 4 4 4

Carga Max. de Traccién (N) 1100 1540 2530 3190 5280 8450 11345 13070

HF Resistencia a la Rotura (N) 4400 6160 10120 12760 21120 32120 43120 45760
Elongacién a CMT (mm/m) 5 5 5 5 5 5 5 5

Carga Max. de Traccién (N) - 2385 4240 5300 9010 14505 19525 31495

HPF Resistencia a la Rotura (N) = 9540 16960 21200 36040 55120 74200 110240
Elongacién a CMT (mm/m) 5 5 5 5 5 5 5 5
Carga Max. de Traccién (N) 950 1330 2190 2760 4570 - - -
Inoxidable Resistencia a la Rotura (N] 3810 5330 8760 11045 18285 — - —
Elongacién a CMT (mm/m) 3,8 3,8 3,8 3,8 3,8 = = =

Valores promedio
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T10 Abierta

RESISTENCIA A LA FLEXION

é— 0O g
D)
Zuin Zuin DIAM. MIN. RODILLO (mm) Zuin DIAM. MIN. RODILLO (mm)
Cables de acero estandar 12 20 60 12 60
Cables de Kevlar® 15 20 60 15 60
Cables de alta potencia 15 20 100 15 100
Cables de alta flexibilidad 12 15 50 12 50
Cables flexibles de alta potencia 14 20 80 14 80
Cables de acero inoxidable 15 20 70 18 70

INFORMACION DE CORREAS UNIDAS

e Longitud minima del empalme 900 mm

¢ Resistencia a la traccion y a los dientes = 50% menos que en las abiertas
e La correa unida solo se puede usar en sistemas de transporte

e Los rollos con NFT, NFB, AVAFC y APL también se pueden unir

e Didmetros minimos segun la tabla anterior

e Para correas recubiertas, los didmetros minimos en la pagina 138

N° DIENTES DP DE N° DIENTES DP DE
12 38,20 36,35 26 82,76 80,91

Bf 14 44,56 42,71 27 85,94 84,10

ﬁ 15 47,75 45,90 28 89,13 87,28
I — 16 50,93 49,08 30 95,49 93,65
7} 18 57,30 55,45 32 101,86 100,01

1. :v 19 60,48 58,63 36 114,59 112,74
R =2 e° 20 63,66 61,81 40 127,32 125,48
E— 22 70,03 68,18 bt 140,06 138,21

|\ gz 24 76,39 74,55 48 152,79 150,94
25 79,58 77,73 60 190,99 189,14
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CORREAS MEGALINEAR - MEGAECO BIOBASED T10 Www.grupogaes.com

MegaEco Biobased T10

ANCHOS ESTANDAR (mm) 12 16 25 32 50 75 100 150
Peso (gr/m) 50 75 115 145 225 340 435 680
Compuesto estandar: Poliuretano termoplastico verde 90 ShA

Cubierta trasera estandar: Ninguna

Cubierta del diente estandar: Ninguna
Cables estandar: Cables de acero galvanizado torsion Sy Z
Tolerancia de ancho estandar:  +/- 0,5 mm

Espesor estandar: 4,5 +/- 0,3 mm

Tolerancia de longitud estandar: +/- 0,8 mm/m

Longitud de rollo estandar: 100 m 5D
9 MEGA@
MEGALINEAR MegaEco Biobased es la solucion de correa ecoldgica y de bajo impacto, sin comprometer la
calidad del rendimiento. PERFIL DEL DIENTE SEGUN ISO 17396

%
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RESISTENCIA DEL DIENTE

RPM (1/min] 0 20 40 60 80 100 200 300 400 500 750 1000 1500 2000 3000 4000 5000 8000
Fp spec (N/cm] 51 49 48 47 46 45 41 STANG /AN 6 B G G S | 28 25 22 20 18 14

NUmero minimo sugerido de dientes en la abrazadera para movimiento lineal: 7

RESISTENCIA A LA TRACCION

MATERIAL DEL CABLE ANCHO DE CORREA (mm) 12 16 25 32 50 75 100 150
Carga Max. de Traccion (N] 1050 1470 2410 3045 5040 8065 10830 12480
Acero Resistencia a la Rotura (N) 4200 5880 9660 12180 20160 30660 41160 43680
Elongacién a CMT (mm/m) 4 4 4 4 4 4 4 4

Valores promedio




CORREAS MEGALINEAR - MEGAECO BIOBASED T10 www.grupogaes.com

MegaEco Biobased T10

RESISTENCIA A LA FLEXION

= 7 <0

Zuin Zuin DIAM. MIN. RODILLO (mm) Zuin DIAM. MIN. RODILLO (mm)
Cables de acero estandar 12 20 60 12 60

e Longitud minima del empalme 900 mm
¢ Resistencia a la traccién y a los dientes = 50% menos que en las abiertas
e Lacorrea unida solo se puede usar en sistemas de transporte

e Didmetros minimos segun la tabla anterior

Patrdn en espina

N°DIENTES  DP DE N°DIENTES  DP DE
12 38,20 36,35 26 82,76 80,91

" 14 44,56 42,71 27 85,94 84,10

2 15 47,75 45,90 28 89,13 87,28
b 16 50,93 49,08 30 95,49 93,65
7} 18 57,30 55,45 32 101,86 100,01
N 1 19 60,48 58,63 36 114,59 112,74
% =" 20 63,66 61,81 40 127,32 125,48
T 22 70,03 68,18 44 140,06 138,21
| g 24 76,39 74,55 48 152,79 150,94
25 79,58 77,73 60 190,99 189,14
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CORREAS MEGALINEAR - T10 SIN HUECO

www.grupogaes.com

T10 Sin Hueco

16
74
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345

ANCHOS ESTANDAR (mm)
Peso (gr/m)

Compuesto estandar:
Cubierta trasera estandar:
Cubierta del diente estandar:

Cables estandar:

Poliuretano termoplastico blanco 92 ShA
Ninguna
Ninguna
Cables de acero galvanizado torsion Sy Z

Tolerancia de ancho estandar:  +/- 0,5 mm
Espesor estandar: 4,5 +/-0,3mm
Tolerancia de longitud estandar: +/- 0,8 mm/m
Longitud de rollo estandar: 100 m

LY

PERFIL DEL DIENTE SEGUN IS0 17396

%

sin hueco

S =

RESISTENCIA DEL DIENTE

RPM (1/min] 0 20 40 60 80 100 200 300 400 500 750 1000 1500 2000 3000 4000 5000 8000

Fp spec (N/cm] 51 49 48 47 46 45 4] 39 37 36 33 31 28 25 22 20 18 14

Ndmero minimo sugerido de dientes en la abrazadera para movimiento lineal: 7

RESISTENCIA A LA TRACCION

MATERIAL DEL CABLE ANCHO DE CORREA (mm) 16 25 32 50 75

Carga Max. de Traccidn (N) 1365 2310 2940 4830 7955

Acero Resistencia a la Rotura (N) 5460 9240 11760 19320 30240
Elongacién a CMT (mm/m) 4 4 4 4 4

Carga Max. de Traccién (N) 1700 2880 3665 6020 9920

Kevlar® Resistencia a la Rotura (N) 6805 11520 14665 24090 37710
Elongacién a CMT (mm/m) 8 8 8 8 8

Valores promedio




CORREAS MEGALINEAR - T10 SIN HUECO

www.grupogaes.com

T10 Sin Hueco

RESISTENCIA A LA FLEXION

ZMIN
Cables de acero estandar 12
Cables de Kevlar® 15

APL!CACIC’)N ESTANDAR

| ————

T

Dp
De
Dm
Df

POLEAS N° DIENTES
12

D)
)
Zuin DIAM. MIN. RODILLO (mm)
20 60
20 60
DP ]33
38,20 36,35
14 44,56 42,71
15 47,75 45,90
16 50,93 49,08
18 57,30 55,45
19 60,48 58,63
20 63,66 61,81
22 70,03 68,18
24 76,39 74,55
25 79,58 77,73

Zuin DIAM. MIN. RODILLO (mm)
12 60
15 60

N° DIENTES DP DE
26

82,76 80,91
27 85,94 84,10
28 89,13 87,28
30 95,49 93,65
32 101,86 100,01
36 114,59 112,74
40 127,32 125,48
44 140,06 138,21
48 152,79 150,94
60 190,99 189,14
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CORREAS MEGALINEAR - T10 ANCHA ABIERTA Www.grupogaes.com

T10 Ancha Abierta

ANCHOS ESTANDAR (mm) 200 250 300 400 450 500
Peso (gr/m) 410 510 615 820 920 1020
Compuesto estandar: Poliuretano termoplastico transparente 90 ShA
Cubierta trasera estandar: Ninguna

Cubierta del diente estandar: Ninguna

Cables estandar: Torsion Sy Z de Kevlar® en el paso 3,5 mm

Tolerancia de ancho estandar:  +/-2mm
Espesor estandar: 4,5 +/- 0,3 mm
Tolerancia de longitud estandar: +/- 0,8 mm/m

Longitud de rollo estandar: 100 m

Revestimiento trasero de nylon

PERFIL DEL DIENTE SEGUN IS0 17396

Opciones de correa bajo pedi-  Dientes de nylon
do con una cantidad minima: Nylon antiestatico .
Compuesto transparente FDA %

T e

RESISTENCIA DEL DIENTE

RPM (1/min] 0 20 40 60 80 100 200 300 400 500 750 1000
Fp spec (N/cm] 36 34 34 88 32 i 29 27 26 25 23 22

NUmero minimo sugerido de dientes en la abrazadera para movimiento lineal: 7

RESISTENCIA A LA TRACCION

MATERIAL DEL CABLE ANCHO DE CORREA (mm) 200 250 300 400 450 500
Carga Max. de Traccion (N) 8530 10475 12570 16910 19005 20950
Kevlar® Resistencia a la Rotura (N) 29855 36665 43995 69185 66520 73330
Elongacién a CMT (mm/m) 8 8 8 8 8 8

Valores promedio




CORREAS MEGALINEAR - T10 ANCHA ABIERTA www.grupogaes.com

T10 Ancha Abierta

RESISTENCIA A LA FLEXION

Zuin DIAM. MIN. RODILLO (mm) Zmin DIAM. MIN. RODILLO (mm)
Cables de Kevlar® 20 60 15 60

INFORMACION DE CORREAS UNIDAS

¢ Resistencia a la traccién y a los dientes = 50% menos que en las abiertas
e |acorrea unida solo se puede usar en sistemas de transporte
¢ Los rollos con NFT y NFB también se pueden unir

e Didmetros minimos segun la tabla anterior

N°DIENTES  DP DE N°DIENTES  DP DE
12 38,20 36,35 26 82,76 80,91

" 14 44,56 42,71 27 85,94 84,10

2 15 47,75 45,90 28 89,13 87,28
b 16 50,93 49,08 30 95,49 93,65
7} 18 57,30 55,45 32 101,86 100,01
N 1 19 60,48 58,63 36 114,59 112,74
% =" 20 63,66 61,81 40 127,32 125,48
T 22 70,03 68,18 44 140,06 138,21
| g 24 76,39 74,55 48 152,79 150,94
25 79,58 77,73 60 190,99 189,14
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T20 Abierta

ANCHOS ESTANDAR (mm)
Peso (gr/m)

Compuesto estandar:
Cubierta trasera estandar:
Cubierta del diente estandar:

Cables estandar:

Tolerancia de ancho estandar:  +/-1 mm
Espesor estandar: 8 +/- 0,45 mm
Tolerancia de longitud estandar: +/- 0,8 mm/m
Longitud de rollo estandar: 100 m

25
185

32
235

50
370

75
550

100
735

150
1095

Poliuretano termoplastico blanco 92 ShA
Ninguna
Ninguna
Cables de acero galvanizado torsion Sy Z

\\ARRR ¢

Revestimiento trasero de nylon
Dientes de nylon
Nylon antiestatico

PERFIL DEL DIENTE SEGUN IS0 17396

Opciones de correa bajo pedi- Compuesto transparente FDA wiott
rea oajo | AVAFC 60/70/85 ShA 4
do con una cantidad minima: APL
Patrén en espina R__V\ %‘Ia
Acanalado 2
Tacos

Para diferentes materiales de revestimiento trasero, consulte la pagina sobre las propiedades de las cubiertas.

RESISTENCIA DEL DIENTE

RPM (1/min] 0 20 40 60 80 100 200 300 400 500 750 1000 1500 2000 3000 4000 5000

Fp spec (N/cm]) 102 98 95 93 91 89 81 76 72 68 62 57 50 45 38 88 29

NUmero minimo sugerido de dientes en la abrazadera para movimiento lineal: 7

RESISTENCIA A LA TRACCION

MATERIAL DEL CABLE ANCHO DE CORREA (mm) 25 32 50 75 100 150
Carga Max. de Traccién (N) 3800 4750 8075 13000 17500 28225
Acero Resistencia a la Rotura (N]) 15200 19000 32300 49400 66500 98800
Elongacién a CMT (mm/m) 4 4 4 4 4 4
Carga Max. de Traccién (N) 5045 6730 10935 17715 23915 39425
Kevlar® Resistencia a la Rotura (N) 20195 26925 43755 67315 90875 138000
Elongacién a CMT (mm/m) 8 8 8 8 8 8
Carga Max. de Traccién (N) 5190 6920 11245 18210 24580 40530
HP Resistencia a la Rotura (N) 20760 27680 44980 69200 93420 141860
Elongacién a CMT (mm/m) 4 4 4 4 4 4
Carga Max. de Traccién (N) 4240 5300 9090 14505 - -
HF Resistencia a la Rotura (N) 16960 21200 36040 55120 - -
Elongacién a CMT [mm/m) 5 5 5 5 - -
Carga Max. de Traccién (N) 5775 7700 12510 20260 - -
HPF Resistencia a la Rotura (N) 23100 30800 50050 77000 = =
Elongacién a CMT (mm/m) 5 5 5 5 - -
Carga Max. de Traccién (N) 3175 3970 6745 - - -
Inoxidable Resistencia a la Rotura (N) 12700 15880 26995 - - -
Elongacién a CMT (mm/m) 3,8 3,8 3,8 = = =

Valores promedio




CORREAS MEGALINEAR - T20 ABIERTA Www.grupogaes.com

T20 Abierta

RESISTENCIA A LA FLEXION

é— 0O g
D)
Zuin Zuin DIAM. MIN. RODILLO (mm) Zuin DIAM. MIN. RODILLO (mm)
Cables de acero estandar 15 25 120 15 120
Cables de Kevlar® 15 25 120 15 120
Cables de alta potencia 20 25 150 20 150
Cables de alta flexibilidad 15 20 120 15 120
Cables flexibles de alta potencia 18 25 120 18 120
Cables de acero inoxidable 20 25 130 20 130

INFORMACION DE CORREAS UNIDAS

¢ Longitud minima del empalme 900 mm

¢ Resistencia a la traccion y a los dientes = 50% menos que en las abiertas
e Lacorrea unida solo se puede usar en sistemas de transporte

e Los rollos con NFT, NFB, AVAFC y APL también se pueden unir

e Didmetros minimos segun la tabla anterior

e Para correas recubiertas, los didmetros minimos en la pagina 138

N° DIENTES DP DE N° DIENTES DP DE

15 95,54 92,69 30 190,99 188,13

~ 18 114,59 111,73 32 203,72 200,86

- 20 127,32 124,47 36 229,18 226,33

e 22 140,06 137.20 40 254,65 251,80

7} 2% 152,79 149,93 48 305,58 302,73

| ;v 25 15915 156,30 60 381,97 379,12
LAy
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CORREAS MEGALINEAR - AT3 ABIERTA Www.grupogaes.com

AT3 Abierta

ANCHOS ESTANDAR (mm) 10 20 25 50
Peso (gr/m) 20 45 60 115
Compuesto estandar: Poliuretano termoplastico blanco 92 ShA
Cubierta trasera estandar: Ninguna

Cubierta del diente estandar: Ninguna

Cables estandar: Cables de acero galvanizado torsion Sy Z

Tolerancia de ancho estandar:  +/- 0,5 mm

Espesor estandar: 1,9 +/- 0,1 mm

..'.DDID’.
by NG
& bspnp

o TV Y L
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Tolerancia de longitud estandar: +/- 0,5 mm/m

Longitud de rollo estandar: 100 m

Revestimiento trasero de nylon
Dientes de nylon
Nylon antiestatico

PERFIL DEL DIENTE SEGUN IS0 17396

Opciones de correa bajo pedi-
do con una cantidad minima:

2

Para diferentes materiales de revestimiento trasero, consulte la pagina sobre las propiedades de las cubiertas. =

= %_I

RESISTENCIA DEL DIENTE

RPM (1/min] 0 20 40 60 80 100 200 300 400 500 750 1000 1500 2000 3000 4000 5000 8000
Fp spec (N/cm] 24 24 24 23 23 23 22 21 21 20 19 18 16 15 14 13 12 10

NUmero minimo sugerido de dientes en la abrazadera para movimiento lineal: 7

RESISTENCIA A LA TRACCION

MATERIAL DEL CABLE ANCHO DE CORREA (mm) 10 20 25 50
Carga Max. de Traccidn (N) 410 820 1065 2170
Acero Resistencia a la Rotura (N) 1640 3280 4260 8690
Elongacién a CMT (mm/m) 4 4 4 4

Valores promedio




CORREAS MEGALINEAR - AT3 ABIERTA Www.grupogaes.com

AT3 Abierta

RESISTENCIA A LA FLEXION

é— 0O g
D)
Zuin Zuin DIAM. MIN. RODILLO (mm) Zuin DIAM. MIN. RODILLO (mm)
Cables de acero estandar 20 25 30 20 30

e Longitud minima del empalme 900 mm

¢ Resistencia a la traccién y a los dientes = 50% menos que en las abiertas
e Lacorrea unida solo se puede usar en sistemas de transporte

¢ Los rollos con NFT y NFB también se pueden unir

e Didmetros minimos segun la tabla anterior

e Para correas recubiertas, los didmetros minimos en la pagina 138

POLEAS N° DIENTES DP DE N° DIENTES DP DE

20 19,10 18,69 36 34,39 33,97
Bf 22 21,01 20,6 40 38,21 37,79

ﬁ 24 22,92 22,51 bt 42,03 41,61
e 25 23,88 23,46 45 42,99 42,56
7} 27 25,79 25,37 48 45,85 45,43

1. :v 30 28,66 28,24 60 57,32 58,49
i Bl 32 30,57 30,15 72 68,78 68,34

L4 v
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CORREAS MEGALINEAR - AT5 ABIERTA Www.grupogaes.com

AT)5 Abierta

ANCHOS ESTANDAR (mm) 6 10 16 25 32 50 75 100

Peso (gr/m) 20 85 50 80 105 165 245 340 \

Compuesto estandar: Poliuretano termoplastico blanco 92 ShA \
Cubierta trasera estandar: Ninguna

Cubierta del diente estandar: Ninguna

Cables estandar: Cables de acero galvanizado torsion Sy Z

v
v ,' *Pveprrr®’
*vy v
Peeprr? »
"Poepppr’®
v >

Tolerancia de ancho estandar:  +/- 0,5 mm
Espesor estandar: 2,7 +/- 0,2 mm
Tolerancia de longitud estandar: +/- 0,8 mm/m
Tol. de long. de cables HP+HPF  +0/- 0,8 mm/m

v
Y
4TI 1A
by "D »
» YT A
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s |
Longitud de rollo estandar: 100 m )
- PERFIL DEL DIENTE SEGUN IS0 17396
Revestimiento trasero de nylon
Dientes de nylon -
. . . Nylon antiestatico y‘
Opciones de correa bajo pedi-
do con una cantidad minima: Compuesto transparente FDA 5
; [
:\Fl,tFC 60/70/85 ShA l_\ =N V/ iy l”
Tacos 2

Para diferentes materiales de revestimiento trasero, consulte la pagina sobre las propiedades de las cubiertas.

RESISTENCIA DEL DIENTE

RPM (1/min] 0 20 40 60 80 100 200 300 400 500 750 1000 1500 2000 3000 4000 5000 8000
Fp spec (N/cm]) 35 3 3 34 34 34 32 31 30 29 27 26 24 22 19 18 16 13

NUmero minimo sugerido de dientes en la abrazadera para movimiento lineal: 7. NGmero minimo de dientes sugerido en la abrazadera para cables 10

RESISTENCIA A LA TRACCION

MATERIAL DEL CABLE ANCHO DE CORREA (mm) 6 10 16 25 32 50 75 100

Carga Max. de Traccién (N) 400 670 1070 1805 2275 3750 5145 6910

Acero Resistencia a la Rotura (N) 1605 2680 4285 7235 9110 15005 19560 26260
Elongacién a CMT (mm/m) 4 4 4 4 4 4 4 4

Carga Max. de Traccién (N) 490 820 1315 2225 2800 4615 6335 8505

Kevlar® Resistencia a la Rotura (N) 1975 3295 5275 8900 11210 18465 24075 32320
Elongacién a CMT (mm/m) 8 8 8 8 8 8 8 8
Carga Max. de Traccién (N) - 840 1470 2415 3045 5040 - -
HP Resistencia a la Rotura (N) = 3360 5880 9660 12180 20160 = =
Elongacién a CMT (mm/m) - 4 4 4 4 4 - -
Carga Max. de Traccién (N) - 685 1100 1855 2335 3850 - -
HF Resistencia a la Rotura (N) - 2750 4400 7425 9350 15400 - -
Elongacién a CMT (mm/m) - 5 5 5 5 5 - -
Carga Max. de Traccién (N) - 880 1540 2530 3190 5280 - -
HPF Resistencia a la Rotura (N) = 3520 6160 10120 12760 21120 = =
Elongacién a CMT (mm/m) - 5 5 5 5 5 - -
Carga Max. de Traccién (N) 350 590 940 1590 - - - -
Inoxidable Resistencia a la Rotura (N) 1415 2360 3775 6370 - - - -
Elongacién a CMT (mm/m) 3,8 3,8 3,8 3,8 = = = =

Valores promedio




CORREAS MEGALINEAR - AT5 ABIERTA Www.grupogaes.com

AT)5 Abierta

RESISTENCIA A LA FLEXION

&0 g
D)
Zuin Zuin DIAM. MIN. RODILLO (mm) Zuin DIAM. MIN. RODILLO (mm)
Cables de acero estandar 15 15 60 15 25
Cables de Kevlar® 15 25 60 15 25
Cables de alta potencia 25 25 60 25 40
Cables de alta flexibilidad 12 13 40 12 25
Cables flexibles de alta potencia 20 24 40 20 40
Cables de acero inoxidable 15 18 65 18 60

e Longitud minima del empalme 900 mm

¢ Resistencia a la traccion y a los dientes = 50% menos que en las abiertas
e La correa unida solo se puede usar en sistemas de transporte

e Los rollos con NFT, NFB, AVAFC y APL también se pueden unir

e Didmetros minimos segun la tabla anterior

e Para correas recubiertas, los didmetros minimos en la pagina 138

POLEAS N° DIENTES DP DE N° DIENTES DP DE

15 23,87 22,64 28 44,56 43,33

Bf 16 25,46 24,24 30 47,75 46,52

ﬁ 18 28,65 27,42 32 50,93 49,70

== 19 30,24 29,01 36 57,30 56,07

7} 20 31,83 30,60 40 63,66 62,43

1. :v 22 35,01 33,79 42 66,85 65,62

2 =2 e° 24 38,20 36,97 A 70,03 68,80

E— 25 39,79 38,56 48 76,39 75,17

W7 26 41,38 40,15 60 95,49 94,27
27 42,97 41,74

P57



CORREAS MEGALINEAR - MEGAECO BIOBASED AT5 Www.grupogaes.com

MegaEco Biobased ATS

ANCHOS ESTANDAR (mm) 6 10 16 25 32 50 75 100
Peso (gr/m) 20 35 50 80 105 165 245 340
Compuesto estandar: Poliuretano termoplastico verde 90 ShA

Cubierta trasera estandar: Ninguna

Cubierta del diente estandar: Ninguna
Cables estandar: Cables de acero galvanizado torsion Sy Z
Tolerancia de ancho estandar:  +/- 0,5 mm

Espesor estandar: 2,7 +/- 0,2 mm

Tolerancia de longitud estandar: +/- 0,8 mm/m

Longitud de rollo estandar: 100 m 5D
9 MEGAZ»
MEGALINEAR MegaEco Biobased es la solucion de correa ecoldgica y de bajo impacto, sin comprometer la ,
calidad del rendimiento. PERFIL DEL DIENTE SEGUN IS0 17396

Lt |

= 12,7

l\ LN L 1.2

RESISTENCIA DEL DIENTE
RPM (1/min] 0 20 40 60 80 100 200 300 400 500 750 1000 1500 2000 3000 4000 5000 8000
Fp spec (N/cm] 35 3 3 34 34 3 32 31 30 29 27 26 24 22 19 18 16 13

NUmero minimo sugerido de dientes en la abrazadera para movimiento lineal: 7

RESISTENCIA A LA TRACCION

MATERIAL DEL CABLE ANCHO DE CORREA (mm) 6 10 16 25 32 50 75 100
Carga Max. de Traccion (N) 400 670 1070 1805 2275 3750 5145 6910
Acero Resistencia a la Rotura (N] 1605 2680 4285 7235 9110 15005 19560 26260
Elongacién a CMT (mm/m) 4 4 4 4 4 4 4 4

Valores promedio




CORREAS MEGALINEAR - MEGAECO BIOBASED AT5 Www.grupogaes.com

MegaEco Biobased AT5

RESISTENCIA A LA FLEXION

= 7 <0

Zuin Zuin DIAM. MIN. RODILLO (mm) Zuin DIAM. MIN. RODILLO (mm)
Cables de acero estandar 15 15 60 15 25

INFORMACION DE CORREAS UNIDAS

e Longitud minima del empalme 900 mm
¢ Resistencia a la traccién y a los dientes = 50% menos que en las abiertas
e Los rollos con NFT, NFB, AVAFC y APL también se pueden unir

e Didmetros minimos segun la tabla anterior

POLEAS N° DIENTES DP DE N° DIENTES DP DE
15 28

23,87 22,64 44,56 43,33

Bf 16 25,46 24,24 30 47,75 46,52

ﬁ 18 28,65 27,42 32 50,93 49,70

== 19 30,24 29,01 36 57,30 56,07

7} 20 31,83 30,60 40 63,66 62,43

1. :v 22 35,01 33,79 42 66,85 65,62

2 =2 e° 24 38,20 36,97 A 70,03 68,80

R 25 39,79 38,56 48 76,39 75,17

W7 26 41,38 40,15 60 95,49 94,27
27 42,97 41,74

P59
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AT10 Abierta

16
90

25
160

32
185

50
290

75
435

100
580

ANCHOS ESTANDAR (mm)
Peso (gr/m)

Compuesto estandar: Poliuretano termoplastico blanco 92 ShA

Cubierta trasera estandar: Ninguna

Cubierta del diente estandar: Ninguna

Cables estandar: Cables de acero galvanizado torsion Sy Z

+/-0,5mm

4,5 +/- 0,3 mm

+/- 0,8 mm/m

+0/- 0,8 mm/m

100 m

Revestimiento trasero de nylon
Dientes de nylon

Nylon antiestatico
Compuesto transparente FDA
AVAFC 60/70/85 ShA

APL

Patron en espina

Acanalado
Tacos

Tolerancia de ancho estandar:
Espesor estandar:

Tolerancia de longitud estandar:
Tol. de long. de cables HP+HPF

Longitud de rollo estandar:

Opciones de correa bajo pedi-
do con una cantidad minima:

Para diferentes materiales de revestimiento trasero, consulte la pagina sobre las propiedades de las cubiertas.
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PERFIL DEL DIENTE SEGUN IS0 17396

H
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RESISTENCIA DEL DIENTE

20
80

40
80

60
80

80
78

100
77

200
73

300
69

400
67

RPM (1/min) 0

Fp spec (N/cm) 83

500
65

750

58

1000 1500 2000 3000 4000 5000 8000
55 48 44 38 33 30 22

NUmero minimo sugerido de dientes en la abrazadera para movimiento lineal: 7. NGmero minimo de dientes sugerido en la abrazadera para cables 10

RESISTENCIA A LA TRACCION

MATERIAL DEL CABLE ANCHO DE CORREA (mm) 16 25

Carga Max. de Traccién (N) 2270 4000

Acero Resistencia a la Rotura (N] 9100 16100
Elongacién a CMT (mm/m) 4 4

Carga Max. de Traccién (N) 2945 5045

Kevlar® Resistencia a la Rotura (N) 11780 20195
Elongacién a CMT (mm/m) 8 8

Carga Max. de Traccién (N) 3460 5190

HP Resistencia a la Rotura (N] 13840 20760
Elongacién a CMT (mm/m) 4 4

Carga Max. de Traccién (N) 2385 4240

HF Resistencia a la Rotura (N) 9540 16960
Elongacién a CMT (mm/m) 5 5

Carga Max. de Traccién (N) 3850 5775

HPF Resistencia a la Rotura (N] 15400 23100
Elongacién a CMT (mm/m) 5 5

Carga Max. de Traccién (N) 1785 3175

Inoxidable Resistencia a la Rotura (N) 7145 12700
Elongacién a CMT (mm/m) 3,8 3,8

Valores promedio

32
5160
20200
4
6730
26925
8
6920
27680
4
5300
21200
5
7700
30800
5
3970
15880
3,8

50 75 100 150
8590 13800 18600 30600
34300 52500 70700 105000

4 4 4 4
10935 17715 23915 39425
43755 67315 90875 138000

8 8 8 8
11245 18210 24580 40530
44980 69200 93420 141860

4 4 4 4
9010 14505 19525 31495
36040 55120 74200 110240

5 5 9 5
12510 20260 27355 45100
50050 77000 103950 157850

5 g g 3
6745 = = =
26995 — = -

3,8 - - -




CORREAS MEGALINEAR - AT10 ABIERTA Www.grupogaes.com

AT10 Abierta

RESISTENCIA A LA FLEXION

60O g
D)
Zuin Zuin DIAM. MIN. RODILLO (mm) Zuin DIAM. MIN. RODILLO (mm)
Cables de acero estandar 15 20 120 15 50
Cables de Kevlar® 15 20 120 15 50
Cables de alta potencia 25 25 150 25 80
Cables de alta flexibilidad 15 20 80 15 50
Cables flexibles de alta potencia 16 20 100 16 60
Cables de acero inoxidable 19 25 110 19 110

INFORMACION DE CORREAS UNIDAS

e Longitud minima del empalme 900 mm

¢ Resistencia a la traccion y a los dientes = 50% menos que en las abiertas
e La correa unida solo se puede usar en sistemas de transporte

e Los rollos con NFT, NFB, AVAFC y APL también se pueden unir

e Didmetros minimos segun la tabla anterior

e Para correas recubiertas, los didmetros minimos en la pagina 138

N°DIENTES  DP DE N°DIENTES  DP DE
15 47,75 45,90 27 85,94 84,10
" 16 50,93 49,08 28 89,13 87,28
] 18 57,30 55,45 30 95,49 93,65
b 19 60,48 58,63 32 101,86 100,01
7} 20 63,66 61,81 36 114,59 112,74
| 1 22 70,03 68,18 40 127,32 125,48
N b =" 24 76,39 74,55 44 140,06 138,21
B 25 79,58 77,73 48 152,79 150,94
| g 26 82,76 80,91 60 190,99 189,14




CORREAS MEGALINEAR - MEGAECO BIOBASED AT10 Www.grupogaes.com

MegaEco Biobased AT10

ANCHOS ESTANDAR (mm) 16 25 32 50 75 100 150
Peso (gr/m) 90 160 185 290 435 580 890
Compuesto estandar: Poliuretano termoplastico verde 90 ShA

Cubierta trasera estandar: Ninguna

Cubierta del diente estandar: Ninguna
Cables estandar: Cables de acero galvanizado torsion Sy Z
Tolerancia de ancho estandar:  +/- 0,5 mm

Espesor estandar: 4,5 +/- 0,3 mm

Tolerancia de longitud estandar: +/- 0,8 mm/m

Longitud de rollo estandar: 100 m 5D
9 MEGAZ»
MEGALINEAR MegaEco Biobased es la solucion de correa ecoldgica y de bajo impacto, sin comprometer la ,
calidad del rendimiento. PERFIL DEL DIENTE SEGUN IS0 17396

2

N ] e

RESISTENCIA DEL DIENTE

RPM (1/min] 0 20 40 60 80 100 200 300 400 500 750 1000 1500 2000 3000 4000 5000 8000
Fp spec (N/cm] 83 80 80 80 78 77 73 69 67 65 58 b5 48 44 38 33 30 22

NUmero minimo sugerido de dientes en la abrazadera para movimiento lineal: 7

RESISTENCIA A LA TRACCION

MATERIAL DEL CABLE ANCHO DE CORREA (mm) 16 25 32 50 75 100 150
Carga Max. de Traccion (N) 2270 4000 5160 8590 13800 18600 30600
Acero Resistencia a la Rotura (N) 9100 16100 20200 34300 52500 70700 105000
Elongacién a CMT (mm/m) 4 4 4 4 4 4 4

Valores promedio




CORREAS MEGALINEAR - MEGAECO BIOBASED AT10 Www.grupogaes.com

MegaEco Biobased AT10

RESISTENCIA A LA FLEXION

= °f <0

Zuin Zuin DIAM. MIN. RODILLO (mm) Zuin DIAM. MIN. RODILLO (mm)
Cables de acero estandar 15 20 120 15 50

INFORMACION DE CORREAS UNIDAS

e Longitud minima del empalme 900 mm
¢ Resistencia a la traccién y a los dientes = 50% menos que en las abiertas
e Lacorrea unida solo se puede usar en sistemas de transporte

e Didmetros minimos segun la tabla anterior

POLEAS N° DIENTES DP DE N° DIENTES DP DE
15 27

47,75 45,90 85,94 84,10

Bf 16 50,93 49,08 28 89,13 87,28

%’ 18 57,30 55,45 30 95,49 93,65
== 19 60,48 58,63 32 101,86 100,01
7} 20 63,66 61,81 36 114,59 112,74

1. :v 22 70,03 68,18 40 127,32 125,48
2 =2 e° 24 76,39 74,55 A 140,06 138,21
E— 25 79,58 77,73 48 152,79 150,94

W7 26 82,76 80,91 60 190,99 189,14

P63



CORREAS MEGALINEAR - AT10 SIN HUECO

www.grupogaes.com

AT10 Sin

ANCHOS ESTANDAR (mm)
Peso (gr/m)

Compuesto estandar:
Cubierta trasera estandar:
Cubierta del diente estandar:

Cables estandar:

Hueco

25
160

32
205

50
320

75
480

100
640

Poliuretano termoplastico blanco 92 ShA
Ninguna
Ninguna
Cables de acero galvanizado torsion Sy Z

Tolerancia de ancho estandar:  +/- 0,5 mm
Espesor estandar: 4,5 +/-0,3mm
Tolerancia de longitud estandar: +/- 0,8 mm/m
Longitud de rollo estandar: 100 m

\\WLRRRRR g

PERFIL DEL DIENTE SEGUN IS0 17396

ol
sin hueco ‘l"//

S

l 10 |

e el

RESISTENCIA DEL DIENTE

RPM (1/min] 0 20 40 60 80 100 200 300 400 500 750 1000 1500 2000 3000 4000 5000 8000

Fp spec (N/cm] 74 72 T 71 70 69 65 62 60 58 53 50 44 40 35 30 27 20

Ndmero minimo sugerido de dientes en la abrazadera para movimiento lineal: 7

RESISTENCIA A LA TRACCION

MATERIAL DEL CABLE ANCHO DE CORREA (mm) 25 32 50 75 100
Carga Max. de Traccidn (N) 3560 4510 7835 12750 17250
Acero Resistencia a la Rotura (N) 14250 18050 31350 48450 65550
Elongacién a CMT (mm/m) 4 4 4 4 4

Valores promedio




CORREAS MEGALINEAR - AT10 SIN HUECO Www.grupogaes.com

AT10 Sin Hueco

RESISTENCIA A LA FLEXION

= 7 <0

Zuin Zuin DIAM. MIN. RODILLO (mm) Zuin DIAM. MIN. RODILLO (mm)
Cables de acero estandar 15 20 120 15 50

APL!CACIC’)N ESTANDAR

| ————

15 47,75 45,90 27 85,94 84,10

Bf 16 50,93 49,08 28 89,13 87,28

%’ 18 57,30 55,45 30 95,49 93,65
== 19 60,48 58,63 32 101,86 100,01
7} 20 63,66 61,81 36 114,59 112,74

1. :v 22 70,03 68,18 40 127,32 125,48
2 =2 e° 24 76,39 74,55 A 140,06 138,21
E— 25 79,58 77,73 48 152,79 150,94

W7 26 82,76 80,91 60 190,99 189,14

P 65



CORREAS MEGALINEAR - AT10 ABIERTA MEGACA4T www.grupogaes.com

AT10 Abierta MEG:(C4|/

ANCHOS ESTANDAR (mm) 25 50 75 100
Peso (gr/m) 125 250 375 500
Compuesto estandar: Poliuretano termoplastico blanco 92 ShA
Cubierta trasera estandar: Ninguna

Cubierta del diente estandar: Ninguna

Cables estandar: Cables de acero galvanizado torsion Sy Z
Tolerancia de ancho estandar:  +/- 0,5 mm

Espesor estandar: 4,5 +/-0,3mm

Tolerancia de longitud estandar: +/- 0,8 mm/m

Longitud de rollo estandar: 100 m

Insertos estandar: laton y acero inoxidable (M4)
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RESISTENCIA DEL DIENTE

RPM (1/min] 0 20 40 60 80 100 200 300 400 500 750 1000 1500 2000 3000 4000 5000 8000
Fp spec (N/cm] 60 58 57 57 56 55 52 50 48 47 42 40 34 30 27 23 21 15

Nimero minimo sugerido de dientes en la abrazadera para movimiento lineal: 7

RESISTENCIA A LA TRACCION

MATERIAL DEL CABLE ANCHO DE CORREA (mm) 25 50 75 100
Carga Max. de Traccién (N) 2850 5700 9000 12000
Acero Resistencia a la Rotura (N) 11400 22800 34200 45600
Elongacién a CMT (mm/m) 4 4 4 4




CORREAS MEGALINEAR - AT10 ABIERTA MEGACA4T www.grupogaes.com

AT10 Abierta MEG:(C4|/

RESISTENCIA A LA FLEXION

0

Zuin Zuin DIAM. MIN. RODILLO (mm)
Cables de acero estandar 25 25 80

INFORMACION DE CORREAS UNIDAS

e Longitud minima del empalme 900 mm
¢ Resistencia a la traccién y a los dientes = 50% menos que en las abiertas

e Lacorrea unida solo se puede usar en sistemas de transporte

nn
nh!{ll{.lxx ’ ’Q
Hiinnns==,

.' l : ’ ' e Didmetros minimos segun la tabla anterior

(LLLLLEEEERRT

N°DIENTES  DP DE N°DIENTES  DP DE

25 79,58 77,73 36 114,59 112,74
" 26 82,76 80,91 40 127,32 125,48
5 27 85,94 84,10 44 140,06 138,21
b 28 89,13 87,28 48 152,79 150,94
7} 30 95,49 93,65 60 190,99 189,14

1. _J 32 101,86 100,01

LA v
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CORREAS MEGALINEAR - AT20 ABIERTA
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AT20 Abierta

ANCHOS ESTANDAR (mm)
Peso (gr/m)

Compuesto estandar:

Cubierta trasera estandar:
Cubierta del diente estandar:
Cables estandar:

Tolerancia de ancho estandar:
Espesor estandar:

Tolerancia de longitud estandar:
Tol. de long. de cables HP+HPF

Longitud de rollo estandar:

100
960

150
1425

25
225

32
310

50
480

75
720

Poliuretano termoplastico blanco 92 ShA
Ninguna

Ninguna

Cables de acero galvanizado torsion Sy Z
+/-1mm

8 +/- 0,45 mm

+/- 0,8 mm/m

+0/- 0,8 mm/m

100 m

200
1935

v
v

v
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PERFIL DEL DIENTE SEGUN IS0 17396

W‘
50"

L— s

Revestimiento trasero de nylon
Dientes de nylon

Nylon antiestatico

Compuesto transparente FDA
AVAFC 60/70/85 ShA

APL

Patron en espina

Acanalado

Tacos

Opciones de correa bajo pedi-
do con una cantidad minima:

Para diferentes materiales de revestimiento trasero, consulte la pagina sobre las propiedades de las cubiertas.

RESISTENCIA DEL DIENTE

RPM (1/min] 0 20 40 60 80 100 200 300 400 500 750 1000 1500 2000 3000 4000 5000

Fp spec (N/cm] 147 144 142 139 137 135 126 119 112 107 97 88 76 67 58 43 85

NUmero minimo sugerido de dientes en la abrazadera para movimiento lineal: 7

RESISTENCIA A LA TRACCION

MATERIAL DEL CABLE ANCHO DE CORREA (mm) 25 32 50 75 100 150 200

Carga Max. de Traccion (N) 5190 6920 11245 18210 24580 40530 53380

Acero Resistencia a la Rotura (N) 20760 27680 44980 69200 93420 141860 186840
Elongacién a CMT (mm/m) 4 4 4 4 4 4 4

Carga Max. de Traccién (N) 5045 6730 10935 17715 23915 39425 51930

Kevlar® Resistencia a la Rotura (N) 20195 26925 43755 67315 90875 138000 181755
Elongacion a CMT (mm/m) 8 8 8 8 8 8 8

Carga Max. de Traccion (N) = 10400 16000 25260 34525 56685 74970

HP Resistencia a la Rotura (N) = 41600 64000 96000 131200 198400 262400
Elongacién a CMT (mm/m) - 4 4 4 4 4 4

Carga Max. de Traccién (N) 5775 7700 12510 20260 27355 45100 59400

HF Resistencia a la Rotura (N) 23100 30800 50050 77000 103950 157850 207900
Elongacion a CMT (mm/m) 5 5 5 5 5 5 5

Valores promedio




CORREAS MEGALINEAR - AT20 ABIERTA Www.grupogaes.com

AT20 Abierta

RESISTENCIA A LA FLEXION

é— 0O g
D)
Zuin Zuin DIAM. MIN. RODILLO (mm) Zuin DIAM. MIN. RODILLO (mm)
Cables de acero estandar 18 25 180 18 120
Cables de Kevlar® 18 25 180 18 120
Cables de alta potencia 25 25 250 25 160
Cables de alta flexibilidad 18 25 150 18 120

e Longitud minima del empalme 900 mm

¢ Resistencia a la traccion y a los dientes = 50% menos que en las abiertas
e La correa unida solo se puede usar en sistemas de transporte

e Los rollos con NFT, NFB, AVAFC y APL también se pueden unir

e Didmetros minimos segun la tabla anterior

e Para correas recubiertas, los didmetros minimos en la pagina 138

POLEAS N° DIENTES DP DE N° DIENTES DP DE

18 114,59 111,73 32 203,72 200,86
Bf 20 127,32 124,47 36 229,18 226,33
ﬁ 22 140,06 137,20 40 254,65 251,80
= 24 152,79 149,93 48 305,58 302,73
7} 25 159,15 156,30 60 381,97 379,12
1. ;v 30 190,99 188,13
L4 v
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CORREAS MEGALINEAR - MTD3 ABIERTA Www.grupogaes.com

MTD3 Abierta

ANCHOS ESTANDAR (mm) 10 20 25 50

Peso (gr/m) 20 45 60 115 i 1

Compuesto estandar: Poliuretano termoplastico blanco 92 ShA Treel g
Cubierta trasera estandar: Ninguna "
Cubierta del diente estandar: Ninguna

Cables estandar: Cables de acero galvanizado torsion Sy Z

Tolerancia de ancho estandar:  +/- 0,3 mm
Espesor estandar: 2,2 +/- 0,15 mm

Tolerancia de longitud estandar: +/- 0,5 mm/m

Longitud de rollo estandar: 100 m

Revestimiento trasero de nylon PERFIL DEL DIENTE SEGUN IS0 13050

Opciones de correa bajo pedi-  Dientes de nylon
do con una cantidad minima: Nylon antiestatico ‘W’
Compuesto transparente FDA
oo° %

Para diferentes materiales de revestimiento trasero, consulte la pagina sobre las propiedades de las cubiertas.
113

RESISTENCIA DEL DIENTE
RPM (1/min] 0 20 40 60 80 100 200 300 400 500 750 1000 1500 2000 3000 4000 5000 8000
Fp spec (N/cm] 23 23 22 22 22 22 21 20 20 19 18 17 16 15 13 12 " 9

NUmero minimo sugerido de dientes en la abrazadera para movimiento lineal: 7

RESISTENCIA A LA TRACCION

MATERIAL DEL CABLE ANCHO DE CORREA (mm) 10 20 25 50
Carga Max. de Traccidn (N) 410 820 1065 2170
Acero Resistencia a la Rotura (N) 1640 3280 4260 8690
Elongacién a CMT (mm/m) 4 4 4 4

Valores promedio




CORREAS MEGALINEAR - MTD3 ABIERTA Www.grupogaes.com

MTD3 Abierta

RESISTENCIA A LA FLEXION

60 g
D)
Zuin Zuin DIAM. MIN. RODILLO (mm) Zuin DIAM. MIN. RODILLO (mm)
Cables de acero estandar 20 20 30 20 30

e Longitud minima del empalme 900 mm

3 ¢ Resistencia a la traccion y a los dientes = 50% menos que en las abiertas
e Lacorrea unida solo se puede usar en sistemas de transporte

e Los rollos con NFT y NFB también se pueden unir

e Didmetros minimos segun la tabla anterior

e Para correas recubiertas, los didmetros minimos en la pagina 138

atrén en espina

POLEAS N° DIENTES N° DIENTES

19,10 18,34 30,56 29,80

Bf 21 20,05 19,29 36 34,38 33,62

ﬁ 22 21,01 20,25 40 38,20 37,44

P — 24 22,92 22,16 bt 42,02 41,25

7} 26 24,83 24,07 48 45,84 45,07

1. jg i 28 26,74 25,98 60 57,30 56,53

A° s Bl 30 28,65 27,89 72 68,75 67,99
L4 v

P71



CORREAS MEGALINEAR - MTD5 ABIERTA Www.grupogaes.com

MTD5 Abierta

ANCHOS ESTANDAR (mm) 10 15 25 50

Peso (gr/m) 35 50 80 165 it .
Compuesto estandar: Poliuretano termoplastico blanco 92 ShA Trees i
Cubierta trasera estandar: Ninguna

Cubierta del diente estandar: Ninguna

Cables estandar: Cables de acero galvanizado torsion Sy Z

Tolerancia de ancho estandar:  +/- 0,5 mm
Espesor estandar: 3,6 +/- 0,2 mm

Tolerancia de longitud estandar: +/- 0,8 mm/m

Longitud de rollo estandar: 100 m

Revestimiento trasero de nylon

. . . . PERFIL DEL DIENTE SEGUN IS0 13050
Opciones de correa bajo pedi-  Dientes de nylon
do con una cantidad minima: Nylon antiestatico o
Tacos
0
oo
Para diferentes materiales de revestimiento trasero, consulte la pagina sobre las propiedades de las cubiertas. 21 36
5

RESISTENCIA DEL DIENTE

RPM (1/min] 0 20 40 60 80 100 200 300 400 500 750 1000 1500 2000 3000 4000 5000 8000
Fp spec (N/cm] 34 3 33 33 33 32 31 30 29 28 26 25 23 21 19 17 16 13

NUmero minimo sugerido de dientes en la abrazadera para movimiento lineal: 7

RESISTENCIA A LA TRACCION

MATERIAL DEL CABLE ANCHO DE CORREA (mm) 10 20 25 50
Carga Max. de Traccidn (N) 670 1005 1805 3750
Acero Resistencia a la Rotura (N) 2680 4020 7235 15005
Elongacién a CMT (mm/m) 4 4 4 4
Carga Max. de Traccién (N) 820 1235 2225 4615
Kevlar® Resistencia a la Rotura (N] 3295 4945 8900 18465
Elongacion a CMT (mm/m) 8 8 8 8
Carga Max. de Traccién (N) 590 885 1590 -
Inoxidable Resistencia a la Rotura (N) 2360 3540 6370 =
Elongacién a CMT (mm/m) 3,8 3,8 3,8 -

Valores promedio




CORREAS MEGALINEAR - MTD5 ABIERTA Www.grupogaes.com

MTD5 Abierta

RESISTENCIA A LA FLEXION

60O g
)
Zuin Zuin DIAM. MIN. RODILLO (mm) Zuin DIAM. MIN. RODILLO (mm)
Cables de acero estandar 16 16 50 16 25
Cables de Kevlar® 16 16 50 16 25
Cables de acero inoxidable 18 20 65 18 65

e Longitud minima del empalme 900 mm

3 ¢ Resistencia a la traccion y a los dientes = 50% menos que en las abiertas
e Lacorrea unida solo se puede usar en sistemas de transporte

e Los rollos con NFT y NFB también se pueden unir

e Didmetros minimos segun la tabla anterior

e Para correas recubiertas, los didmetros minimos en la pagina 138

atrén en espina

POLEAS N° DIENTES N° DIENTES

25,46 24,32 47,75 46,60

~ 18 28,65 27,50 32 50,93 49,79

%’ 20 31,83 30,69 36 57,30 56,15

I — 21 33,42 32,28 40 63,66 62,52
7} 22 35,01 33,87 A 70,03 68,89

1. jg i 24 38,20 37,05 48 76,39 75,25
R =2 e° 26 41,38 40,24 60 95,49 94,35
E— 28 44,56 43,42 72 114,59 113,45

P73
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MTDS8 Abierta

ANCHOS ESTANDAR (mm) 10 15 20 30 50 85
Peso (gr/m) 65 85 120 185 325 530
Compuesto estandar: Poliuretano termoplastico blanco 92 ShA
Cubierta trasera estandar: Ninguna

Cubierta del diente estandar: Ninguna

Cables estandar: Cables de acero galvanizado torsion Sy Z

Tolerancia de ancho estandar:  +/- 0,5 mm
Espesor estandar: 5,6 +/- 0,3 mm
Tolerancia de longitud estandar: +/- 0,8 mm/m
Tol. de long. de cables HP+HPF  +0/- 0,8 mm/m
Longitud de rollo estandar: 100 m

Revestimiento trasero de nylon
Dientes de nylon

Nylon antiestatico

Compuesto transparente FDA
AVAFC 60/70/85 ShA

APL

Patron en espina

Acanalado

Tacos

Opciones de correa bajo pedi-
do con una cantidad minima:

100

65

0

I

PERFIL DEL DIENTE SEGUN IS0 13050

o)

Para diferentes materiales de revestimiento trasero, consulte la pagina sobre las propiedades de las cubiertas.

RESISTENCIA DEL DIENTE

RPM (1/min] 0 20 40 60 80 100 200 300 400
Fp spec (N/cm] 67 66 65 64 63 63 59 57 b4

NUmero minimo sugerido de dientes en la abrazadera para movimiento lineal: 7

500 750

52

48 45

40 37

o0

34

31 28

1000 1500 2000 3000 4000 5000 8000

24 18

RESISTENCIA A LA TRACCION

MATERIAL DEL CABLE ANCHO DE CORREA (mm) 10 15

Carga Max. de Traccion (N) 1425 2135

Acero Resistencia a la Rotura (N) 5700 8550
Elongacién a CMT (mm/m) 4 4

Carga Max. de Traccién (N) 785 1175

Kevlar® Resistencia a la Rotura (N) 3140 4710
Elongacion a CMT (mm/m) 8 8

Carga Max. de Traccién (N) 840 1365

HF Resistencia a la Rotura (N) 3360 5460
Elongacién a CMT (mm/m) 5 3

Carga Max. de Traccién (N) 1190 1785

Inoxidable Resistencia a la Rotura (N) 4765 7145
Elongacion a CMT (mm/m) 3,8 3,8

Valores promedio

20
3085
12350
4
1570
6285
8
1890
7560
5
2580
10320
3,8

30
4750
19000
4
2615
10475
8
2940
11760
5
3970
15880
3,8

50
8075
32300
4
4450
17805
8
5040
20160
g
6745
26995
3,8

85
14750
56050

4
8130
30900
8
9170
34860
g

100
17500
66500

4
9645
36665
8
10830
41160
3




CORREAS MEGALINEAR - MTD8 ABIERTA Www.grupogaes.com

MTDS8 Abierta

RESISTENCIA A LA FLEXION

60O g
)
Zuin Zuin DIAM. MIN. RODILLO (mm) Zuin DIAM. MIN. RODILLO (mm)
Cables de acero estandar 20 22 100 20 50
Cables de Kevlar® 20 22 100 20 50
Cables de alta flexibilidad 20 20 80 20 40
Cables de acero inoxidable 24 28 110 24 80

e Longitud minima del empalme 900 mm

3 ¢ Resistencia a la traccion y a los dientes = 50% menos que en las abiertas
e Lacorrea unida solo se puede usar en sistemas de transporte

e Los rollos con NFT, NFB, AVAFC y APL también se pueden unir

e Didmetros minimos segun la tabla anterior

e Para correas recubiertas, los didmetros minimos en la pagina 138

atrén en espina

POLEAS N° DIENTES N° DIENTES

50,95 49,58 112,05 110,67

L 22 56,02 54,65 48 122,23 120,86

B 24 61,12 59,75 56 142,60 141,23

26 66,21 64,84 64 162,97 161,60

28 71,30 70,08 72 183,35 181,97

} 30 76,39 75,13 80 203,72 202,35

aa o557 Lot &l s 32 81,49 80,16 90 229,18 227,81
A v 34 86,58 85,22 112 285,21 283,83

36 91,67 90,30 144 366,69 365,32

e 38 96,77 95,39 168 427,81 426,44
40 101,86 100,49 192 488,92 487,55
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MTD14 Abierta

ANCHOS ESTANDAR (mm) 25 40 55 85 100 115

Peso (gr/m) 260 400 555 850 1000 1150 ' .r"' .
Compuesto estandar: Poliuretano termoplastico blanco 92 ShA Trees i
Cubierta trasera estandar: Ninguna

Cubierta del diente estandar: Ninguna

Cables estandar: Cables de acero galvanizado torsion Sy Z

Tolerancia de ancho estandar:  +/-1 mm
Espesor estandar: 10 +/- 0,45 mm
Tolerancia de longitud estandar: +/- 0,8 mm/m

Longitud de rollo estandar: 100 m

Revestimiento trasero de nylon ,
Dientes de nylon PERFIL DEL DIENTE SEGUN ISO 13050
Nylon antiestatico »
. . . Compuesto transparente FDA e
Opciones de cor.rea baJ,o .pedl AVAFC 60/70/85 ShA — - _ —
do con una cantidad minima: APL =50
Patron en espina 5 5
Acanalado

Tacos

6,1

Para diferentes materiales de revestimiento trasero, consulte la pagina sobre las propiedades de las cubiertas.

RESISTENCIA DEL DIENTE

RPM (1/min] 0 20 40 60 80 100 200 300 400 500 750 1000 1500 2000 3000 4000 5000
Fp spec (N/cm] 15 113 111 109 108 106 99 93 88 84 76 69 60 52 46 34 28

NUmero minimo sugerido de dientes en la abrazadera para movimiento lineal: 7

RESISTENCIA A LA TRACCION

MATERIAL DEL CABLE ANCHO DE CORREA (mm) 25 40 55 85 100 115
Carga Max. de Traccion (N) 5190 8650 12745 20485 24580 30150
Acero Resistencia a la Rotura (N) 20760 34600 LBLLD 77850 93420 105530
Elongacién a CMT (mm/m) 4 4 4 VA 4 4
Carga Max. de Traccién (N) 5045 8410 12400 19930 23915 29330
Kevlar® Resistencia a la Rotura (N) 20195 33655 47120 75730 90875 102660
Elongacion a CMT (mm/m) 8 8 8 8 8 8

Valores promedio
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MTD14 Abierta

RESISTENCIA A LA FLEXION

= 7 <0

Zuin Zuin DIAM. MIN. RODILLO (mm) Zuin DIAM. MIN. RODILLO (mm)
Cables de acero estandar 26 28 180 26 120
Cables de Kevlar® 26 28 180 26 120

e Longitud minima del empalme 900 mm

3 ¢ Resistencia a la traccion y a los dientes = 50% menos que en las abiertas
e Lacorrea unida solo se puede usar en sistemas de transporte

e Los rollos con NFT, NFB, AVAFC y APL también se pueden unir

e Didmetros minimos segun la tabla anterior

e Para correas recubiertas, los didmetros minimos en la pagina 138

atrén en espina

POLEAS N° DIENTES N° DIENTES

115,92 113,13 249,55 246,76

L 28 124,78 121,98 b4 285,21 282,41

B 29 129,23 126,44 72 320,86 318,06

30 133,69 130,90 80 356,51 353,71

32 142,60 139,81 90 401,07 398,28

} 34 151,51 148,72 112 499,11 496,32

aa o557 Lot &l s 36 160,43 157,68 144 641,71 638,92

VA 38 169,34 166,60 168 748,66 745,87

40 178,25 175,49 192 855,62 852,82

e 4L 196,08 193,28 216 962,57 959,76
48 213,90 211,11
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MTD14 XHP2 Abierta

ANCHOS ESTANDAR (mm)
Peso (gr/m)

Compuesto estandar:

Cubierta trasera estandar:
Cubierta del diente estandar:
Cables estandar:

Tolerancia de ancho estandar:
Espesor estandar:

Tolerancia de longitud estandar:

Longitud de rollo estandar:

40
606

55
881

85
1377

115
1873

150
2478

Poliuretano termoplastico negro 92 ShA
Ninguna

Nylon negro NFT

Cables de acero galvanizado torsion Sy Z
+/-1mm

10,2 +/- 0,5 mm

-0,4/-1,2 mm/m

100 m

PERFIL DEL DIENTE SEGUN IS0 13050

B

— oou 20

6,1

RESISTENCIA DEL DIENTE

RPM (1/min) 0 20

Fp spec (N/cm) 157 154

40 60 80
152 149 147

100
144

200
1188

300
125

400
118

500
113

NUmero minimo sugerido de dientes en la abrazadera para movimiento lineal: 12

750 1000 1500 2000 3000 4000 5000
102 95 85 70 58 45 34

RESISTENCIA A LA TRACCION

MATERIAL DEL CABLE ANCHO DE CORREA (mm) 40 55
Carga Max. de Traccion (N) 21180 33345
Acero Resistencia a la Rotura (N) 87120 126720
Elongacién a CMT (mm/m) 4 4

Valores promedio

85 115 150
52105 76935 101825
198000 269280 356400

4 4 4
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MTD14 XHP2 Abierta

RESISTENCIA A LA FLEXION

é— 0O AL
)
Zuin Zuin DIAM. MIN. RODILLO (mm)
Cables de acero estandar 32 34 250

APLICACION ESTANDAR

POLEAS N° DIENTES DP DE N° DIENTES DP DE

32 142,60 139,81 72 320,86 318,07
L 34 151,62 148,73 80 356,51 353,72
B 36 160,43 157,64 90 401,07 398,28
38 169,34 166,55 112 499,11 496,32
40 178,25 175,46 144 641,71 638,92
} 4L 196,08 193,29 168 748,66 745,87
aa o557 Lot &l s 48 213,90 211,11 192 855,61 852,82
VA 56 249,55 246,76 216 962,57 959,78
64 285,20 282,41

Hay requisitos especiales para poleas con menos de 44 dientes. Por favor, contacte con nuestra oficina técnica para obtener mas informacion.

P79



CORREAS MEGALINEAR - RPP5 ABIERTA Www.grupogaes.com

RPP5 Abierta

ANCHOS ESTANDAR (mm) 10 15 25 30 50 75
Peso (gr/m) 40 60 100 120 195 292
Compuesto estandar: Poliuretano termoplastico blanco 92 ShA

Cubierta trasera estandar: Ninguna

Cubierta del diente estandar: ~ Nylon (NFT)

Cables estandar: Cables de acero galvanizado torsion Sy Z

Tolerancia de ancho estandar:  +/- 0,5 mm
Espesor estandar: 3,8 +/-0,2 mm
Tolerancia de longitud estandar: +/- 0,8 mm/m
Tol. de longitud de cables HP:  +0/- 0,8 mm/m

Longitud de rollo estandar: 100 m ;
Revestimiento trasero de nylon PERFIL DEL DIENTE SEGUN ISO 13050

Opciones de correa bajo pedi- Nylon antiestatico ol

P rea el p AVAFC 60/70/85 ShA >

do con una cantidad minima:
APL
Tacos 38

-
Para diferentes materiales de revestimiento trasero, consulte la pagina sobre las propiedades de las cubiertas.

RESISTENCIA DEL DIENTE

RPM (1/min] 0 20 40 60 80 100 200 300 400 500 750 1000 1500 2000 3000 4000 5000 8000
Fp spec (N/cm] 37 3 3 3 3 3 33 32 30 30 27 26 24 23 21 19 18 15

NUmero minimo sugerido de dientes en la abrazadera para movimiento lineal: 7. NGmero minimo de dientes sugerido en la abrazadera para cables HP 10

RESISTENCIA A LA TRACCION

MATERIAL DEL CABLE ANCHO DE CORREA (mm) 10 15 25 30 50 75
Carga Max. de Traccion (N) 670 1005 1805 2210 3750 6065
Acero Resistencia a la Rotura (N) 2680 4020 7235 8840 15005 23045
Elongacién a CMT (mm/m) 4 4 4 VA 4 4
Carga Max. de Traccién (N) 665 995 1795 2190 3720 -
Kevlar® Resistencia a la Rotura (N) 2660 3990 7180 8775 14895 -
Elongacion a CMT (mm/m) 8 8 8 8 8 -
Carga Max. de Traccién (N) 590 885 1590 - - -
Inoxidable Resistencia a la Rotura (N) 2360 3540 6370 = = =
Elongacién a CMT (mm/m) 3,8 3,8 3,8 - - -
Carga Max. de Traccién (N) 840 1365 2415 2940 5040 8065
HP Resistencia a la Rotura (N) 3360 5460 9660 11760 20160 30660
Elongacion a CMT (mm/m) 4 4 4 4 4 4

Valores promedio
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RPP5 Abierta

RESISTENCIA A LA FLEXION

60 g
)
Zuin Zuin DIAM. MIN. RODILLO (mm) Zuin DIAM. MIN. RODILLO (mm)
Cables de acero estandar 15 16 60 15 20
Cables de Kevlar® 15 16 60 15 20
Cables de acero inoxidable 18 18 65 18 65
Cables de alta potencia 20 22 60 20 40

INFORMACION DE CORREAS UNIDAS

e Longitud minima del empalme 900 mm

¢ Resistencia a la traccion y a los dientes = 50% menos que en las abiertas
e La correa unida solo se puede usar en sistemas de transporte

e Los rollos con NFT, NFB, AVAFC y APL también se pueden unir

e Didmetros minimos segun la tabla anterior

e Para correas recubiertas, los didmetros minimos en la pagina 138

POLEAS N° DIENTES DP DE N° DIENTES DP DE
15 30

23,87 22,73 47,75 46,60
1 16 25,46 24,32 32 50,93 49,79
H 18 28,65 27,50 36 57,30 56,15
20 31,83 30,69 40 63,66 62,52
21 33,42 32,28 44 70,03 68,89
} 22 35,01 33,87 48 76,39 75,25
o o £ e 2 38,20 37,05 60 95,49 94,35
A 26 41,38 40,24 72 114,59 113,45
28 44,56 43,42
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RPP8 Abierta

ANCHOS ESTANDAR (mm) 10 15 20 30 50 85 100
Peso (gr/m) 65 100 130 195 330 560 655
Compuesto estandar: Poliuretano termoplastico blanco 92 ShA

Cubierta trasera estandar: Ninguna

Cubierta del diente estandar: ~ Nylon (NFT)

Cables estandar: Cables de acero galvanizado torsion Sy Z

Tolerancia de ancho estandar:  +/- 0,5 mm
Espesor estandar: 5,4 +/- 0,3 mm
Tolerancia de longitud estandar: +/- 0,8 mm/m
Tol. de longitud de cables HP:  +0/- 0,8 mm/m

Longitud de rollo estandar: 100 m

L PERFIL DEL DIENTE SEGUN IS0 13050
Revestimiento trasero de nylon

Nylon antiestatico wiot?
) . . AVAFC 60/70/85 ShA
Opciones de correa bajo pedi- APL <5500
do con una cantidad minima: , . :
Patron en espina V N 54
Acanalado + ’
Tacos

Para diferentes materiales de revestimiento trasero, consulte la pagina sobre las propiedades de las cubiertas.

RESISTENCIA DEL DIENTE

RPM (1/min] 0 20 40 60 80 100 200 300 400 500 750 1000 1500 2000 3000 4000 5000 8000
Fp spec (N/cm] 76 75 74 73 72 71 65 62 60 57 53 50 45 42 38 35 32 25

NUmero minimo sugerido de dientes en la abrazadera para movimiento lineal: 7. NGmero minimo de dientes sugerido en la abrazadera para cables HP 10

RESISTENCIA A LA TRACCION

MATERIAL DEL CABLE ANCHO DE CORREA (mm) 10 15 20 30 50 85 100

Carga Max. de Traccion (N) 1425 2135 3085 4750 8075 14750 17500

Acero Resistencia a la Rotura (N) 5700 8550 12350 19000 32300 56050 66500
Elongacién a CMT (mm/m) 4 4 4 4 4 4 4

Carga Max. de Traccién (N) 1185 1780 2570 8ISH 6725 12285 14580

Kevlar® Resistencia a la Rotura (N) 4745 7120 10285 15830 26910 46695 55405
Elongacion a CMT (mm/m) 8 8 8 8 8 8 8

Carga Max. de Traccion (N) 2160 3460 4755 7785 12975 24125 27770

HP Resistencia a la Rotura (N) 8650 13840 19030 31140 51900 91690 105530
Elongacién a CMT (mm/m) 4 4 4 4 4 4 4

Valores promedio
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RPP8 Abierta

RESISTENCIA A LA FLEXION

60 g
)
Zuin Zuin DIAM. MIN. RODILLO (mm) Zuin DIAM. MIN. RODILLO (mm)
Cables de acero estandar 18 20 100 18 45
Cables de Kevlar® 18 20 100 18 45
Cables de alta potencia 30 34 180 30 60

INFORMACION DE CORREAS UNIDAS

e Longitud minima del empalme 900 mm

¢ Resistencia a la traccion y a los dientes = 50% menos que en las abiertas
e La correa unida solo se puede usar en sistemas de transporte

e Los rollos con NFT, NFB, AVAFC y APL también se pueden unir

e Didmetros minimos segun la tabla anterior

e Para correas recubiertas, los didmetros minimos en la pagina 138

POLEAS N° DIENTES N° DIENTES

45,86 44,49 112,04 110,67

L 22 56,02 54,65 48 122,23 120,86

B 24 61,12 59,74 54 137,51 136,14

26 66,21 64,84 64 162,97 161,60

28 71,30 69,93 72 183,35 181,97

} 30 76,39 75,02 80 203,72 202,35

aa o557 Lot &l s 32 81,49 80,12 90 229,18 227,81
VA 34 86,58 85,21 112 285,20 283,83

36 91,67 90,30 144 366,69 365,32

e 38 96,77 95,39 168 427,81 426,44
40 101,86 100,49 192 488,92 487,55

Hay requisitos especiales para poleas con menos de 44 dientes. Por favor, contacte con nuestra oficina técnica para obtener mas informacion.

P83



CORREAS MEGALINEAR - RPP14 ABIERTA Www.grupogaes.com

RPP14 Abierta

ANCHOS ESTANDAR (mm) 40 55 85 115 150
Peso (gr/m) 505 610 1080 1465 1958
Compuesto estandar: Poliuretano termoplastico blanco 92 ShA

Cubierta trasera estandar: Ninguna

Cubierta del diente estandar: ~ Nylon (NFT)

Cables estandar: Cables de acero galvanizado torsion Sy Z

Tolerancia de ancho estandar:  +/-1 mm
Espesor estandar: 10 +/- 0,4 mm

) 4
&

Tolerancia de longitud estandar: +/- 0,8 mm/m

YW,
;#v

Tol. de long. de cables HP: +0/- 0,8 mm/m =
Longitud de rollo estandar: 100 m )
- PERFIL DEL DIENTE SEGUN ISO 13050
Revestimiento trasero de nylon
Nylon antiestatico ot
) ) . AVAFC 60/70/85 ShA
Opciones de correa bajo pedi- 4
. L APL 0%

do con una cantidad minima: . .
Patron en espina 102
Acanalado ; V s
Tacos

Para diferentes materiales de revestimiento trasero, consulte la pagina sobre las propiedades de las cubiertas.

RESISTENCIA DEL DIENTE
RPM (1/min] 0 20 40 60 80 100 200 300 400 500 750 1000 1500 2000 3000 4000 5000
Fp spec (N/cm] 140 137 135 133 131 128 118 111 105 101 91 84 75 62 52 40 30

NUmero minimo sugerido de dientes en la abrazadera para movimiento lineal: 7

RESISTENCIA A LA TRACCION

MATERIAL DEL CABLE ANCHO DE CORREA (mm) 40 55 85 115 150
Carga Max. de Traccion (N) 15200 22000 35000 51025 67310
Acero Resistencia a la Rotura (N) 60800 83600 133000 178600 235600
Elongacién a CMT (mm/m) 4 4 4 4 4

Valores promedio
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RPP14 Abierta

RESISTENCIA A LA FLEXION

= O <0

Zuin Zuin DIAM. MIN. RODILLO (mm) Zuin DIAM. MIN. RODILLO (mm)
Cables de acero estandar 32 34 250 32 145

INFORMACION DE CORREAS UNIDAS

e Longitud minima del empalme 900 mm

¢ Resistencia a la traccion y a los dientes = 50% menos que en las abiertas
e La correa unida solo se puede usar en sistemas de transporte

e Los rollos con NFT, NFB, AVAFC y APL también se pueden unir

e Didmetros minimos segun la tabla anterior

e Para correas recubiertas, los didmetros minimos en la pagina 138

POLEAS N° DIENTES N° DIENTES

142,60 139,81 320,86 318,07
L 34 151,62 148,73 80 356,51 353,72
B 36 160,43 157,64 90 401,07 398,28
38 169,34 166,55 112 499,11 496,32
40 178,25 175,46 144 641,71 638,92
} 4L 196,08 193,29 168 748,66 745,87
aa o557 Lot &l s 48 213,90 211,11 192 855,61 852,82
VA 56 249,55 246,76 216 962,57 959,78
64 285,20 282,41
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RPP14 XHP2 Abierta

ANCHOS ESTANDAR (mm)
Peso (gr/m)

Compuesto estandar:

Cubierta trasera estandar:
Cubierta del diente estandar:
Cables estandar:

Tolerancia de ancho estandar:
Espesor estandar:

Tolerancia de longitud estandar:

Longitud de rollo estandar:

PERFIL DEL DIENTE SEGUN IS0 13050

-
0000

: 102
; 3

RPM (1/min) 0 20

Fp spec (N/cm) 154 151

40 55 85 115 150
635 924 1443 1963 2598
Poliuretano termoplastico negro 92 ShA
Ninguna
Nylon negro NFT
Cables de acero galvanizado torsion Sy Z
+/-1mm
10,2 +/- 0,5 mm
-0,4/-1,2 mm/m
100 m
RESISTENCIA DEL DIENTE
40 60 80 100 200 300 400 500
149 146 144 141 130 122 116 111

NUmero minimo sugerido de dientes en la abrazadera para movimiento lineal: 12

750 1000 1500 2000 3000 4000 5000
100 93 83 68 57 44 83

RESISTENCIA A LA TRACCION

MATERIAL DEL CABLE ANCHO DE CORREA (mm) 40 55
Carga Max. de Traccién (N) 21180 33345
Acero Resistencia a la Rotura (N] 87120 126720
Elongacién a CMT (mm/m) 4 4

Valores promedio

85 115 150
52105 76935 101825
198000 269280 356400

4 4 4
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RPP14 XHP2 Abierta

RESISTENCIA A LA FLEXION

é— 0O "L
)
Zuin Zuin DIAM. MIN. RODILLO (mm)
Cables de acero estandar 32 34 250

APLICACION ESTANDAR

POLEAS N° DIENTES DP DE N° DIENTES DP DE

32 142,60 139,81 72 320,86 318,07
L 34 151,62 148,73 80 356,51 353,72
B 36 160,43 157,64 90 401,07 398,28
38 169,34 166,55 112 499,11 496,32
40 178,25 175,46 144 641,71 638,92
} 4L 196,08 193,29 168 748,66 745,87
aa o557 Lot &l s 48 213,90 211,11 192 855,61 852,82
VA 56 249,55 246,76 216 962,57 959,78
64 285,20 282,41

Hay requisitos especiales para poleas con menos de 44 dientes. Por favor, contacte con nuestra oficina técnica para obtener mas informacion.
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STD5 Abierta

ANCHOS ESTANDAR (mm) 10 15 25 50 75 100 150
Peso (gr/m) 85 50 80 165 245 330 495
Compuesto estandar: Poliuretano termoplastico negro 92 ShA

Cubierta trasera estandar: Ninguna

Cubierta del diente estandar: ~ Nylon antiestatico (NFT)
Cables estandar: Cables de acero galvanizado torsion Sy Z
Tolerancia de ancho estandar:  +/- 0,5 mm

Espesor estandar: 3,4 +/- 0,25 mm

Tolerancia de longitud estandar: +/- 0,8 mm/m

Longitud de rollo estandar: 100 m

Revestimiento trasero de nylon
Opciones de correa bajo pedi-  AVAFC 60/70/85 ShA
do con una cantidad minima: APL W
Tacos

PERFIL DEL DIENTE SEGUN IS0 13050

)
[

Para diferentes materiales de revestimiento trasero, consulte la pagina sobre las propiedades de las cubiertas. 34

1,91

RESISTENCIA DEL DIENTE

RPM (1/min] 0 20 40 60 80 100 200 300 400 500 750 1000 1500 2000 3000 4000 5000 8000
Fp spec (N/cm] 34 34 33 32 31 30 29 27 25 24 22 20 17 15 1210 8 3

NUmero minimo sugerido de dientes en la abrazadera para movimiento lineal: 7

RESISTENCIA A LA TRACCION

MATERIAL DEL CABLE ANCHO DE CORREA (mm) 10 15 25 50 75 100 150
Carga Max. de Traccion (N) 670 1005 1805 3750 6065 6910 7810
Acero Resistencia a la Rotura (N) 2680 4020 7235 15005 23045 26260 27335
Elongacién a CMT (mm/m) 4 4 4 4 4 4 4

Valores promedio
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STD5 Abierta

RESISTENCIA A LA FLEXION

60O g
)
Zuin Zuin DIAM. MIN. RODILLO (mm) Zuin DIAM. MIN. RODILLO (mm)
Cables de acero estandar 12 13 60 12 20

INFORMACION DE CORREAS UNIDAS

e Longitud minima del empalme 900 mm

¢ Resistencia a la traccion y a los dientes = 50% menos que en las abiertas
e La correa unida solo se puede usar en sistemas de transporte

e Los rollos con NFT, NFB, AVAFC y APL también se pueden unir

e Didmetros minimos segun la tabla anterior

e Para correas recubiertas, los didmetros minimos en la pagina 138

N°DIENTES  DP DE N°DIENTES  DP DE
12 19,10 18,14 28 44,58 43,60
. 14 22,29 21,32 30 47,77 46,79
. 15 23,88 22,91 32 50,95 49,79
16 25,47 24,50 36 57,32 56,34
18 28,66 27,69 40 63,69 62,70
} 20 31,84 30,87 44 70,06 69,07
s £ rels 22 35,03 34,05 48 76,43 75,43
Z 24 38,21 37,24 60 95,54 94,53
26 41,40 40,42 72 114,64 113,63
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STDS8 Abierta

ANCHOS ESTANDAR (mm) 10 12 15 20 30 50 85
Peso (gr/m) 65 75 85 120 185 325 530
Compuesto estandar: Poliuretano termoplastico negro 92 ShA
Cubierta trasera estandar: Ninguna
Cubierta del diente estandar: ~ Nylon antiestatico (NFT)
Cables estandar: Cables de acero galvanizado torsion Sy Z
Tolerancia de ancho estandar:  +/- 0,5 mm
Espesor estandar: 5,1 +/- 0,25 mm
Tolerancia de longitud estandar: +/- 0,8 mm/m
Longitud de rollo estandar: 100 m
Revestimiento trasero de nylon ;
. . AVAFC 60/70/85 ShA PERFIL DEL DIENTE SEGUN IS0 13050
Opciones de correa bajo APL
i H
pedido . , . Patron en espina ST
con una cantidad minima:
Acanalado 500
Tacos 2
51
y 3,05
Para diferentes materiales de revestimiento trasero, consulte la pagina sobre las propiedades de las cubiertas.

RESISTENCIA DEL DIENTE

RPM (1/min] 0 20 40 60 80 100 200 300 400 500 750 1000 1500 2000 3000 4000 5000
Fp spec (N/cm] 64 62 58 56 54 51 48 46 A 42 38 5 S| 27 28 20 17

NUmero minimo sugerido de dientes en la abrazadera para movimiento lineal: 7

RESISTENCIA A LA TRACCION

MATERIAL DEL CABLE ANCHO DE CORREA (mm) 10 12 15 20 30 50 85

Carga Max. de Traccion (N] 1425 1660 2135 3085 4750 8075 14750

HP = Estandar Resistencia a la Rotura (N) 5700 6650 8550 12350 19000 32300 56050
Elongacién a CMT (mm/m) 4 4 4 4 4 4 4

Carga Max. de Traccién (N) 1185 1385 1780 2570 3955 6725 12285

Kevlar® Resistencia a la Rotura (N) 4745 5540 7120 10285 15830 26910 46695
Elongacién a CMT (mm/m) 8 8 8 8 8 8 8

Carga Max. de Traccion (N) 840 1050 1365 1890 2940 5040 9170

HF Resistencia a la Rotura (N] 3360 4200 5460 7560 11760 20160 34860
Elongacién a CMT (mm/m) 5 3 5 5 5 5 5

Valores promedio
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STDS8 Abierta

RESISTENCIA A LA FLEXION

60O g
)
Zuin Zuin DIAM. MIN. RODILLO (mm) Zuin DIAM. MIN. RODILLO (mm)
HP = Estandar 20 24 100 20 50
Cables de Kevlar® 20 24 100 20 50
Cables de alta flexibilidad 16 24 60 22 40

INFORMACION DE CORREAS UNIDAS

e Longitud minima del empalme 900 mm

¢ Resistencia a la traccion y a los dientes = 50% menos que en las abiertas
e La correa unida solo se puede usar en sistemas de transporte

e Los rollos con NFT, NFB, AVAFC y APL también se pueden unir

e Didmetros minimos segun la tabla anterior

e Para correas recubiertas, los didmetros minimos en la pagina 138

N°DIENTES  DP DE N°DIENTES  DP DE

22 56,05 54,65 48 122,29 120,86

. 24 61,14 59,75 56 142,67 141,23

| 26 66,24 64,84 64 163,05 161,60

28 71,33 69,93 72 183,43 181,98

30 76,43 75,02 80 203,82 202,35

} 32 81,52 80,12 90 229,29 227,81

s £ rels 34 86,62 85,21 112 285,35 283,84

Z 36 91,71 90,30 144 366,87 365,32

38 96,81 95,40 168 428,02 426,44

e 40 101,91 100,49 192 489,17 487,55
44 112,10 110,68




CORREAS MEGALINEAR - HG ABIERTA Www.grupogaes.com

HG Abierta

ANCHOS ESTANDAR (inch) 150 200 300 400 600
ANCHOS ESTANDAR (mm) 38,1 50,8 76,2 101,6 152,4
Peso (gr/m) 230 285 395 500 800
Compuesto estandar: Poliuretano termoplastico blanco 92 ShA

Cubierta trasera estandar: Ninguna

Cubierta del diente estandar: Ninguna

Cables estandar: Cables de acero galvanizado torsion Sy Z

Tolerancia de ancho estandar:  +/- 0,5 mm

Tolerancia de longitud estandar: +/- 0,8 mm/m j
Longitud de rollo estandar: 100 m :; ——
Revestimiento trasero de nylon "'A e
. . . Dientes de nylon* ,
Opciones de correa bajo pedi- GUIA RANURADA

Nylon antiestatico
Compuesto transparente FDA
Tacos

do con una cantidad minima:

1.,3+/-0,3I
Para diferentes materiales de revestimiento trasero, consulte la pagina sobre las propiedades de las cubiertas. \
Dientes de nylon, incluyendo guia (tela en toda la anchura), son la version estandar.

Dientes de nylon, excluyendo guia (2 tiras de tela solo en los dientes), solo bajo pedido.

|

I
ooooooooooooo‘ooooooooooooo 201

i

38°
13

RESISTENCIA DEL DIENTE

RPM (1/min] 0 20 40 60 80 100 200 300 400 500 750 1000 1500 2000 3000 4000 5000 8000
Fp spec (N/cm] 44 43 42 4 40 39 36 34 33 31 29 27 24 22 19 17 16 12

NUmero minimo sugerido de dientes en la abrazadera para movimiento lineal: 7

RESISTENCIA A LA TRACCION

MATERIAL DEL CABLE ANCHO DE CORREA (mm) 150 200 300 400 600
Carga Max. de Traccion (N) 3675 5040 8065 11760 11520
Acero Resistencia a la Rotura (N) 14700 20160 30660 41160 40320
Elongacién a CMT (mm/m) 4 4 4 4 4
Carga Max. de Traccién (N) 3270 4685 7165 10475 14360
Kevlar® Resistencia a la Rotura (N) 13095 17805 27235 36665 50270
Elongacién a CMT (mm/m) 8 8 8 8 8

Valores promedio
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HG Abierta

RESISTENCIA A LA FLEXION

60O g
D)
Zuin Zuin DIAM. MIN. RODILLO (mm) Zuin DIAM. MIN. RODILLO (mm)
Cables de acero estandar 20 22 160 20 80
Cables de Kevlar® 20 22 160 20 80

e Longitud minima del empalme 900 mm

¢ Resistencia a la traccion y a los dientes = 50% menos que en las abiertas
e La correa unida solo se puede usar en sistemas de transporte

e Los rollos con NFT y NFB también se pueden unir

e Didmetros minimos segun la tabla anterior

e Para correas recubiertas, los didmetros minimos en la pagina 138

POLEAS N° DIENTES N° DIENTES

80,85 79,48 137,45 136,08
38° 22 88,94 87,57 36 145,53 144,16
sl 24 97,02 95,65 38 153,62 152,25
26 105,11 103,74 40 161,70 160,33
B = \ /e— 5 f 28 113,19 111,82 bt 177,87 176,50
' SBk 30 121,28 119,91 48 194,04 192,67
| = N 32 129,36 127,99 60 242,55 241,18

) |

7\

P93
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TGS Abierta

ANCHOS ESTANDAR (mm) 25 32 50
Peso (gr/m) 70 85 120
Compuesto estandar: Poliuretano termoplastico blanco 92 ShA
Cubierta trasera estandar: Ninguna

Cubierta del diente estandar: Ninguna

Cables estandar: Cables de acero galvanizado torsion Sy Z

Tolerancia de ancho estandar:  +/- 0,5 mm
Tolerancia de longitud estandar: +/- 0,8 mm/m

Longitud de rollo estandar: 100 m

Revestimiento trasero de nylon
Dientes de nylon*
Nylon antiestatico
Compuesto transparente FDA )

Opciones de correa bajo pedi-
do con una cantidad minima:

Tacos \
25+/-0,15 [ ! y
Para diferentes materiales de revestimiento trasero, consulte la pagina sobre las propiedades de las cubiertas. \ | / .
* Dientes de nylon, excluyendo guia (2 tiras de tela solo en los dientes), solo bajo pedido. ;
38°
2

RESISTENCIA DEL DIENTE

RPM (1/min] 0 20 40 60 80 100 200 300 400 500 750 1000 1500 2000 3000 4000 5000 8000
Fp spec (N/cm] 26 23 28 22 22 22 20 19 19 18 17 16 15 14 12 " " 9

NUmero minimo sugerido de dientes en la abrazadera para movimiento lineal: 7

RESISTENCIA A LA TRACCION

MATERIAL DEL CABLE ANCHO DE CORREA (mm) 25 32 50

Carga Max. de Traccidn (N) 840 1060 1750

Acero Resistencia a la Rotura (N) 3375 4250 7000
Elongacién a CMT (mm/m) 4 4 4

Carga Max. de Traccién (N) 2225 2800 4615

Kevlar® Resistencia a la Rotura (N) 8900 11210 18465
Elongacién a CMT (mm/m) 8 8 8

Valores promedio




CORREAS MEGALINEAR - TG5 ABIERTA Www.grupogaes.com

TGS Abierta

RESISTENCIA A LA FLEXION

é— 0O g
D)
Zuin Zuin DIAM. MIN. RODILLO (mm) Zuin DIAM. MIN. RODILLO (mm)
Cables de acero estandar 25 28 80 25 60
Cables de Kevlar® 23 28 80 23 60

e Longitud minima del empalme 900 mm

- ¢ Resistencia a la traccion y a los dientes = 50% menos que en las abiertas
e La correa unida solo se puede usar en sistemas de transporte

e Los rollos con NFT y NFB también se pueden unir

e Didmetros minimos segun la tabla anterior

e Para correas recubiertas, los didmetros minimos en la pagina 138

POLEAS N° DIENTES DP DE

25 39,79 38,96

- 27 42,97 42,14

65 30 47,75 46,92
>

32 50,93 50,1

—— N 36 57,3 56,47
7\ I(

s 40 63,66 62,93

@ @ gl e 48 76,39 75,57

5 |¢ 60 95,49 94,67

P95
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TG10 Abierta

ANCHOS ESTANDAR (mm) 25TG10K13 32TG10K13 50TG10K13 75TG10K13 100TG10K13 50TG10Ké

Peso (gr/m) 190 250 290 390 495 240
Compuesto estandar: Poliuretano termoplastico blanco 92 ShA

Cubierta trasera estandar: Ninguna

Cubierta del diente estandar: Ninguna

Cables estandar: Cables de acero galvanizado torsion Sy Z

Tolerancia de ancho estandar:  +/- 0,5 mm

Tolerancia de longitud estandar: +/- 0,8 mm/m "
Longitud de rollo estandar: 100 m _; —
Revestimiento trasero de nylon —— —
Dientes de nylon* |
Opciones de correa bajo pedi-  Nylon antiestatico GUIA RANURADA
do con una cantidad minima: Compuesto transparente FDA
AVAFC 60/70/85 ShA Kf5 rosT ] —
Tacos P [ N\ ] 53
=]
Para diferentes materiales de revestimiento trasero, consulte la pagina sobre las propiedades de las cubiertas. 6
*K13 - Dientes de nylon excluyendo guia (2 tiras de tela solo en los dientes) son la version estandar.
Dientes de nylon incluyendo guia (tela en toda la anchura) solo bajo pedido. K13 . .
Ké - Dientes de nylon incluyendo guia (tela en toda la anchura) son la version estandar. 45+/-03 :'— E
Dientes de nylon excluyendo guia (2 tiras de tela solo en los dientes) solo bajo pedido. / 85

13
RESISTENCIA DEL DIENTE

RPM (1/min] 0 20 40 60 80 100 200 300 400 500 750 1000 1500 2000 3000 4000 5000 8000
Fp spec (N/cm] 51 49 48 47 46 45 41 STANG /AN 6 B G G S | 28 25 22 20 18 14

NUmero minimo sugerido de dientes en la abrazadera para movimiento lineal: 7

RESISTENCIA A LA TRACCION

MATERIAL DEL CABLE ANCHO DE CORREA (mm) 25TG10K13 32TG10K13 50TG10K13 75TG10K13 100TG10K13 50TG10Ké

Carga Max. de Traccion (N) 2415 3045 5040 8065 10830 5040

Acero Resistencia a la Rotura (N) 9660 12180 20160 30660 41160 20160
Elongacién a CMT (mm/m) 4 4 4 VA 4 4

Carga Max. de Traccién (N) 2095 2615 4450 7165 9645 4450

Kevlar® Resistencia a la Rotura (N) 8380 10475 17805 27235 36665 17805
Elongacion a CMT (mm/m) 8 8 8 8 8 8

Carga Max. de Traccién (N) 2190 2760 4570 - - 4570

Inoxidable Resistencia a la Rotura (N) 8760 11045 18285 - - 18285
Elongacién a CMT (mm/m) 3,8 3,8 3,8 - - 3,8

Valores promedio




CORREAS MEGALINEAR - TG10 ABIERTA Www.grupogaes.com

TG10 Abierta

RESISTENCIA A LA FLEXION

60O g
D)
Zuin Zuin DIAM. MIN. RODILLO (mm) Zuin DIAM. MIN. RODILLO (mm)
Cables de acero estandar 25 28 80 25 80
Cables de Kevlar® 23 28 80 23 80
Cables de acero inoxidable 31 34 90 31 90

e Longitud minima del empalme 900 mm

¢ Resistencia a la traccion y a los dientes = 50% menos que en las abiertas
e La correa unida solo se puede usar en sistemas de transporte

e Los rollos con NFT, NFB y AVAFC también pueden ser unidos

e Didmetros minimos segun la tabla anterior

e Para correas recubiertas, los didmetros minimos en la pagina 138

POLEAS POLEAS N° DIENTES DP DE
25

79,58 77,73
Ké K13 27 85,94 84,10
30 95,49 93,65

38° 38°
5 JES 32 101,86 100,01
36 114,59 112,74
= — E— T \ = 11 40 127,32 125,48
‘ t 3 )e 48 152,79 150,94
e o EE 60 190,99 189,14

2| |G

A _._.___)' ‘(i ...... v
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TG20 Abierta

ANCHOS ESTANDAR (mm) 50 75 100
Peso (gr/m) 375 590 770
Compuesto estandar: Poliuretano termoplastico blanco 92 ShA
Cubierta trasera estandar: Ninguna

Cubierta del diente estandar: Ninguna

Cables estandar: Cables de acero galvanizado torsion Sy Z

Tolerancia de ancho estandar:  +/-1 mm
Tolerancia de longitud estandar: +/- 0,8 mm/m

Longitud de rollo estandar: 100 m

Revestimiento trasero de nylon
Dientes de nylon*
Nylon antiestatico
Compuesto transparente FDA . ‘ =

Opciones de correa bajo pedi-
do con una cantidad minima:

Tacos ;
ooooooooooooo‘ooooooooooooo 3
8+/-0,45 |
Para diferentes materiales de revestimiento trasero, consulte la pagina sobre las propiedades de las cubiertas. ‘ R
*Dientes de nylon incluyendo guia (tela en toda la anchura) son la versién estandar. | /
Dientes de nylon excluyendo guia (2 tiras de tela solo en los dientes] solo bajo pedido. W
13

RESISTENCIA DEL DIENTE

RPM (1/min] 0 20 40 60 80 100 200 300 400 500 750 1000 1500 2000 3000 4000 5000
Fp spec (N/cm] 102 98 95 93 91 89 81 76 72 68 62 57 50 45 38 88 29

NUmero minimo sugerido de dientes en la abrazadera para movimiento lineal: 7

RESISTENCIA A LA TRACCION

MATERIAL DEL CABLE ANCHO DE CORREA (mm) 50 75 100
Carga Max. de Traccidn (N) 8075 13000 17500
Acero Resistencia a la Rotura (N) 32300 49400 66500
Elongacién a CMT (mm/m) 4 4 4
Carga Max. de Traccién (N) 10935 17715 23915
Kevlar® Resistencia a la Rotura (N) 43755 67315 90875
Elongacién a CMT (mm/m) 8 8 8

Valores promedio




CORREAS MEGALINEAR - TG20 ABIERTA Www.grupogaes.com

TG20 Abierta

RESISTENCIA A LA FLEXION

é— 0O g
D)
Zuin Zuin DIAM. MIN. RODILLO (mm) Zuin DIAM. MIN. RODILLO (mm)
Cables de acero estandar 30 33 140 30 120
Cables de Kevlar® 30 33 140 30 120

e Longitud minima del empalme 900 mm

- ¢ Resistencia a la traccion y a los dientes = 50% menos que en las abiertas
e La correa unida solo se puede usar en sistemas de transporte

e Los rollos con NFT y NFB también se pueden unir

e Didmetros minimos segun la tabla anterior

e Para correas recubiertas, los didmetros minimos en la pagina 138

POLEAS N° DIENTES DP DE

30 190,99 188,13
32 203,72 200,86
o 36 229,18 226,33
>
40 254,65 251,80
A T 48 305,58 302,73
78 1\ [
s 60 381,97 379,12
| [¢ of o
1 I [=1}=)
)l |C
ol 1o
“] (‘
.............. pr——, A
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ATG)5 Abierta

ANCHOS ESTANDAR (mm) 25 32 50
Peso (gr/m) 95 120 180
Compuesto estandar: Poliuretano termoplastico blanco 92 ShA
Cubierta trasera estandar: Ninguna

Cubierta del diente estandar: Ninguna

Cables estandar: Cables de acero galvanizado torsion Sy Z

Tolerancia de ancho estandar:  +/-1 mm

Tolerancia de longitud estandar: +/- 0,8 mm/m

-

-
—
_—

Longitud de rollo estandar: 100 m —
Revestimiento trasero de nylon T
Dientes de nylon* 4]7

Opciones de correa bajo pedi-  Nylon antiestatico GUIA RANURADA

do con una cantidad minima: Compuesto transparente FDA
AVAFC 60/70/85 ShA

Tacos |00000000000000000000000000 1,5
27+-02 1 I A I “|ss

Para diferentes materiales de revestimiento trasero, consulte la pagina sobre las propiedades de las cubiertas.
*Dientes de nylon excluyendo guia (2 tiras de tela solo en los dientes). s

RESISTENCIA DEL DIENTE

RPM (1/min] 0 20 40 60 80 100 200 300 400 500 750 1000 1500 2000 3000 4000 5000 8000
Fp spec (N/cm] 35 3 3 34 34 34 32 31 30 29 27 26 24 22 19 18 16 (18

NUmero minimo sugerido de dientes en la abrazadera para movimiento lineal: 7

RESISTENCIA A LA TRACCION

MATERIAL DEL CABLE ANCHO DE CORREA (mm) 25 32 50
Carga Max. de Traccidn (N) 1805 2275 3750
Acero Resistencia a la Rotura (N) 7235 9110 15005
Elongacién a CMT (mm/m) 4 4 4

Valores promedio

P 100



CORREAS MEGALINEAR - ATG5 ABIERTA Www.grupogaes.com

ATG)5 Abierta

RESISTENCIA A LA FLEXION

é— 0O g
D)
Zuin Zuin DIAM. MIN. RODILLO (mm) Zuin DIAM. MIN. RODILLO (mm)
Cables de acero estandar 25 28 100 25 80

e Longitud minima del empalme 900 mm

¢ Resistencia a la traccion y a los dientes = 50% menos que en las abiertas
e La correa unida solo se puede usar en sistemas de transporte

e Los rollos con NFT, NFB y AVAFC también pueden ser unidos

e Didmetros minimos segun la tabla anterior

e Para correas recubiertas, los didmetros minimos en la pagina 138

POLEAS N° DIENTES DP DE

25 39,79 38,96
., 27 42,97 42,14
6385 30 47,75 46,92

(>
32 50,93 50,10
A — T 5 36 57,30 56,47
1 40 63,66 62,93
2l s 48 76,39 75,57
60 95,49 94,67

A
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ATG10 Abierta

25ATG10 32ATG10 50ATG10 75ATG10 100ATG10 150ATG10 50ATG10
ANCHOS ESTANDAR (mm) K1

3 K13 K13 K13 K13 K13 Ké
Peso (gr/m) 180 230 330 465 620 930 290
Compuesto estandar: Poliuretano termoplastico blanco 92 ShA
Cubierta trasera estandar: Ninguna
Cubierta del diente estandar: Ninguna
Cables estandar: Cables de acero galvanizado torsion Sy Z

Tolerancia de ancho estandar:  +/- 0,5 mm

Tolerancia de longitud estandar: +/- 0,8 mm/m j‘

Longitud de rollo estandar: 100 m ;; ——
Revestimiento trasero de nylon ;d —
Dientes de nylon* |

Opciones de correa bajo pedi-  Nylon antiestatico GUIA RANURADA

do con una cantidad minima: Compuesto transparente FDA Ké

AVAFC 60/70/85 ShA T I 2
Tacos 4503 I I \ 4{[5,3

Para diferentes materiales de revestimiento trasero, consulte la pagina sobre las propiedades de las cubiertas. 6

*K13 - Dientes de nylon, excluyendo guia (2 tiras de tela solo en los dientes), es la version estandar.

Dientes de nylon, incluyendo guia (tela en toda la anchura), solo bajo pedido. K13 .

Ké - Dientes de nylon, incluyendo guia (tela en toda la anchura), es la version estandar. 454+/-03 J_:\ :'_ 2
Dientes de nylon, excluyendo guia (2 tiras de tela solo en los dientes), solo bajo pedido. / 85

13
RESISTENCIA DEL DIENTE

RPM (1/min] 0 20 40 60 80 100 200 300 400 500 750 1000 1500 2000 3000 4000 5000 8000
Fp spec (N/cm] 74 72 71 71 70 69 65 62 60 58 53 50 44 40 35 30 27 20

NUmero minimo sugerido de dientes en la abrazadera para movimiento lineal: 7

RESISTENCIA A LA TRACCION

MATERIAL DEL CABLE ANCHO DE CORREA 25ATG10 32ATG10 50ATG10 75ATG10 100ATG10 150ATG10 50ATG10

(mm) K13 K13 K13 K13 K13 K13 Ké
Carga Max. de Traccién (N) 3800 4750 8075 13000 17500 28225 8075
Acero Resistencia a la Rotura (N) 15200 19000 32300 49400 66500 98800 32300
Elongacién a CMT (mm/m) 4 4 4 4 4 4 4
Carga Max. de Traccién (N) 5045 6730 10935 17715 23915 39425 10935
Kevlar® Resistencia a la Rotura (N) 20195 26925 43755 67315 90875 138000 43755
Elongacion a CMT (mm/m) 8 8 8 8 8 8 8
Carga Max. de Traccién (N) 5190 6920 11245 18210 24580 40530 -
HP Resistencia a la Rotura (N) 20760 27680 44980 69200 93420 141860
Elongacién a CMT (mm/m) 4 4 4 4 4 4 -
Carga Max. de Traccién (N) 3175 3970 6745 - - - -
Inoxidable Resistencia a la Rotura (N) 12700 15880 26995 - - - -
Elongacion a CMT (mm/m) 3,8 3,8 3,8 - - - 3,8

Valores promedio

P 102



CORREAS MEGALINEAR - ATG10 ABIERTA
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ATG10 Abierta

RESISTENCIA A LA FLEXION

Cables de acero estandar
Cables de Kevlar®

Cables de alta potencia

Cables de acero inoxidable

Zuin Zuin DIAM. MIN. RODILLO (mm)
25 28 120
25 28 120
40 40 160
32 34 130

e Longitud minima del empalme 900 mm

Zuin
25
25
40
32

= 7 <0

DIAM. MIN. RODILLO (mm)

e La correa unida solo se puede usar en sistemas de transporte
e Los rollos con NFT, NFB y AVAFC también pueden ser unidos
e Didmetros minimos segun la tabla anterior

e Para correas recubiertas, los didmetros minimos en la pagina 138

80

100
120
130

¢ Resistencia a la traccion y a los dientes = 50% menos que en las abiertas

POLEAS POLEAS N° DI DP DE

Ké

38°
6,5

K13
38°
13,5
>
Y s e ———— ) —_— & &
73 1\ /s
A ) (‘
] |¢
| I
8|81 [ &| 8
\) (\
| |¢
7] 1%
\) (\
P \=—
y F=== === v

ENTES
25

27
30
32
36
40
48
60

79,58
85,94
95,49
101,86
114,59
127,32
152,79
190,99

77,73
84,10
93,65
100,01
112,74
125,48
150,94
189,14
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ATG20 Abierta

ANCHOS ESTANDAR (mm) 75 150
Peso (gr/m) 795 1500
Compuesto estandar: Poliuretano termoplastico blanco 92 ShA
Cubierta trasera estandar: Ninguna

Cubierta del diente estandar: Ninguna

Cables estandar: Cables de acero galvanizado torsion Sy Z

Tolerancia de ancho estandar:  +/-1 mm
Tolerancia de longitud estandar: +/- 0,8 mm/m
Longitud de rollo estandar: 100 m

Revestimiento trasero de nylon
Dientes de nylon*

Opciones de correa bajo pedi-  Nylon antiestatico
do con una cantidad minima: Compuesto transparente FDA
AVAFC 60/70/85 ShA _ ‘ _
|
Tacos 00000000000000000000000000) 3
84/-0,45 94
Para diferentes materiales de revestimiento trasero, consulte la pagina sobre las propiedades de las cubiertas. ‘
*Dientes de nylon excluyendo guia (2 tiras de tela solo en los dientes) \ | /
38°
)/?L

RESISTENCIA DEL DIENTE

RPM (1/min] 0 20 40 60 80 100 200 300 400 500 750 1000 1500 2000 3000 4000 5000
Fp spec (N/cm] 147 144 142 139 137 135 126 119 112 107 97 88 76 67 58 43 85

NUmero minimo sugerido de dientes en la abrazadera para movimiento lineal: 7

RESISTENCIA A LA TRACCION

MATERIAL DEL CABLE ANCHO DE CORREA (mm) 75 150
Carga Max. de Traccidn (N) 18210 40530
Acero Resistencia a la Rotura (N) 69200 141860
Elongacién a CMT (mm/m) 4 4

Valores promedio

P 104
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ATG20 Abierta

RESISTENCIA A LA FLEXION

= °f <0

Zuin Zuin DIAM. MIN. RODILLO (mm) Zuin DIAM. MIN. RODILLO (mm)
Cables de acero estandar 30 34 180 30 160

e Longitud minima del empalme 900 mm

¢ Resistencia a la traccion y a los dientes = 50% menos que en las abiertas
e La correa unida solo se puede usar en sistemas de transporte

e Los rollos con NFT, NFB y AVAFC también pueden ser unidos

e Didmetros minimos segun la tabla anterior

e Para correas recubiertas, los didmetros minimos en la pagina 138

POLEAS N° DIENTES DP DE

30 190,99 188,13
. 32 203,72 200,86
135 36 229,18 226,33
>
40 254,65 251,80
= \ (= 3 48 305,58 302,73
i [ |¢ 60 381,97 379,12
| [¢ o al
I I o|a
)l |C
ol 1s
______ '_: (_L
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QST5 Abierta

ANCHOS ESTANDAR (mm) 12 24

Peso (gr/m) 60 120

Compuesto estandar: Poliuretano termoplastico blanco 92 ShA

Cubierta trasera estandar: Ninguna

Cubierta del diente estandar: ~ Nylon [(NFT) i

Cables estandar: Cables de acero galvanizado torsion Sy Z : T"—-:"'_’:ﬂ’

Tolerancia de ancho estandar:  -/+ 0,5 mm
Tolerancia de longitud estandar: -/+ 0,5 mm/m
Longitud de rollo estandar: 100 m
Tolerancia del espesor estandar: -/+ 0,2

Para diferentes materiales de revestimiento trasero, consulte la pagina sobre las propiedades de las cubiertas.
Por favor, consulte la viabilidad con nuestro servicio de atencion al cliente o equipo OEM.

191 3,60

WIDTH

RESISTENCIA DEL DIENTE
RPM (1/min] 0 20 40 60 80 100 200 300 400 500 750 1000 1250 1500 1750 2000 2500 3000 3500 4000 5000 8000
Fp spec (N/cm]) 38 37 37 36 36 35 34 33 32 31 30 28 27 26 25 24 22 21 19 19 17 1

NUmero minimo sugerido de dientes en la abrazadera para movimiento lineal: 7

RESISTENCIA A LA TRACCION

MATERIAL DEL CABLE ANCHO DE CORREA (mm) 12 24
Carga Max. de Traccién (N) 1135 2497
Acero Resistencia a la Rotura (N) 4200 9240
Elongacién a CMT (mm/m) 4 4

Valores promedio
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QST5 Abierta

RESISTENCIA A LA FLEXION

60 g
)
Zuin Zuin DIAM. MIN. RODILLO (mm) Zuin DIAM. MIN. RODILLO (mm)
Cables de acero estandar 16 25 60 16 30

— INFORMACION DE CORREAS UNIDAS

e Longitud minima del empalme 900 mm

¢ Resistencia a la traccion y a los dientes = 50% menos que en las abiertas
e La correa unida solo se puede usar en sistemas de transporte

e Los rollos con NFT, NFB y AVAFC también pueden ser unidos

e Didmetros minimos segun la tabla anterior

e Para correas recubiertas, los didmetros minimos en la pagina 138

POLEAS N° DIENTES DP DE N° DIENTES DP DE

16 25,46 24,32 30 47,75 46,6

18 28,65 27,5 32 50,93 49,79
20 31,83 30,69 36 3/ 56,15
21 33,42 32,28 40 63,66 62,52
22 35,01 33,87 44 70,03 68,89
24 38,2 37,05 48 76,39 75,25
26 41,38 40,24 60 95,49 94,35
28 44,56 43,42 72 114,59 113,45
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QSTS8 Abierta

ANCHOS ESTANDAR (mm) 16 25 32 50
Peso (gr/m) 85 145 180 300
Compuesto estandar: Poliuretano termoplastico blanco 92 ShA
Cubierta trasera estandar: Ninguna

Cubierta del diente estandar: ~ Nylon (NFT)

Cables estandar: Cables de acero galvanizado torsion Sy Z

Tolerancia de ancho estandar:  -/+ 0,5 mm
Tolerancia de longitud estandar: -/+ 0,8 mm/m
Longitud de rollo estandar: 100 m
Tolerancia del espesor estandar: -/+0,3

Para diferentes materiales de revestimiento trasero, consulte la pagina sobre las propiedades de las cubiertas.
Por favor, consulte la viabilidad con nuestro servicio de atencion al cliente o equipo OEM.

RESISTENCIA DEL DIENTE

RPM (1/min] 0 20 40 60 80 100 200 300 400 500 750
Fp spec (N/cm] 86 83 82 81 80 79 75 71 68 66 61
RESISTENCIA DEL DIENTE (cont.)

RPM (1/min] 1000 1250 1500 1750 2000 2500 3000 3500 4000 5000 8000
Fp spec (N/cm] 57 54 51 48 46 43 40 37 35 31 23

NUmero minimo sugerido de dientes en la abrazadera para movimiento lineal: 7. Numero minimo sugerido
de dientes en la abrazadera para cables HP: 10

CABLES DE ACERO
a Q'US;E&]
T
5
E3

HP

A
-
B
=

RESISTENCIA A LA TRACCION

MATERIAL DEL CABLE ANCHO DE CORREA (mm) 16 25

Carga Max. de Traccién (N) 2610 4275

Acero Resistencia a la Rotura (N) 10450 17100
Elongacién a CMT (mm/m) 4 4

Carga Max. de Traccion (N) 3740 6545

HP Resistencia a la Rotura (N) 13840 24220
Elongacién a CMT (mm/m) 4 4

Valores promedio. **La version HP esta en construccion

3%
5460
21850
4
8415
31140
4

50**
8785
35150
A
14025
51900
4
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QSTS8 Abierta

RESISTENCIA A LA FLEXION

é— 0 g
)
Zuin Zuin DIAM. MIN. RODILLO (mm) Zuin DIAM. MIN. RODILLO (mm)
Cables de acero estandar 20 30 120 20 50
Cables de alta potencia 30 32 150 30 80

— INFORMACION DE CORREAS UNIDAS

e Longitud minima del empalme 900 mm

¢ Resistencia a la traccion y a los dientes = 50% menos que en las abiertas
e La correa unida solo se puede usar en sistemas de transporte

e Los rollos con NFT, NFB y AVAFC también pueden ser unidos

e Didmetros minimos segun la tabla anterior

e Para correas recubiertas, los didmetros minimos en la pagina 138

POLEAS N° DIENTES DP DE N° DIENTES DP DE

18 45,84 44,47 36 91,68 90,3
22 56,02 54,65 38 96,77 95,4
24 61,12 59,75 40 101,86 100,49
26 66,21 64,84 44 112,05 110,68
28 71,3 69,93 48 122,23 120,86
30 76,4 75,03 52 132,42 131,05
32 81,49 80,12 60 152,79 151,42
34 86,58 85,21
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QST14 Abierta

ANCHOS ESTANDAR (mm) 35 52,5 70 105
Peso (gr/m) 400 600 800 1200
Compuesto estandar: Poliuretano termoplastico blanco 92 ShA
Cubierta trasera estandar: Ninguna

Cubierta del diente estandar: ~ Nylon (NFT)

Cables estandar: Cables de acero galvanizado torsion Sy Z

Tolerancia de ancho estandar:  -/+1 mm
Tolerancia de longitud estandar: -/+ 0,8 mm/m
Longitud de rollo estandar: 100 m
Tolerancia del espesor estandar: -/+ 0,4

Para diferentes materiales de revestimiento trasero, consulte la pagina sobre las propiedades de las cubiertas.
Por favor, consulte la viabilidad con nuestro servicio de atencién al cliente o equipo OEM.

RESISTENCIA DEL DIENTE

RPM (1/min) 0 20 40 60 80 100 200 300 400 500
Fp spec (N/cm] 160 157 154 152 149 147 137 130 122 117

RESISTENCIA DEL DIENTE (cont.) Wi

RPM (1/min] 750 1000 1250 1500 1750 2000 2500 3000 3500 4000
Fp spec (N/cm] 105 96 89 83 77 72 b4 57 50 47

NUmero minimo sugerido de dientes en la abrazadera para movimiento lineal: 7. Numero minimo sugerido
de dientes en la abrazadera para cables HP 10

CABLES DE ACERO

WIDTH

XHP

WIDTH

RESISTENCIA A LA TRACCION

MATERIAL DEL CABLE ANCHO DE CORREA (mm) 35 52,5
Carga Max. de Traccién (N) 11200 17680
Acero Resistencia a la Rotura (N) 44800 67200
Elongacién a CMT (mm/m) 4 4
Carga Max. de Traccién (N) 15155 26525
XHP Resistencia a la Rotura (N) 57600 100800
Elongacién a CMT (mm/m) 4 4

Valores promedio. **La versiéon XHP estd en construccion.

70**
23575
89600

4
34105
129600
4

105**
36210
137600
A
53050
201600
4
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QST14 Abierta

RESISTENCIA A LA FLEXION

= 7 <0

Zuin Zuin DIAM. MIN. RODILLO (mm) Zuin DIAM. MIN. RODILLO (mm)
Cables de acero estandar 32 32 200 32 140
Cables de alta potencia 32 32 200 32 140

— INFORMACION DE CORREAS UNIDAS

e Longitud minima del empalme 900 mm

¢ Resistencia a la traccion y a los dientes = 50% menos que en las abiertas
e La correa unida solo se puede usar en sistemas de transporte

e Los rollos con NFT, NFB y AVAFC también pueden ser unidos

e Didmetros minimos segun la tabla anterior

e Para correas recubiertas, los didmetros minimos en la pagina 138

POLEAS

N° DIENTES DP DE

32 142,61 139,81
34 151,62 148,73
36 160,43 157,64
38 169,35 166,55
40 178,26 175,46
48 213,91 211,12
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GW14 Abierta

ANCHOS ESTANDAR (mm) 50 100 150 200
Peso (gr/m) 740 1500 2250 3000
Compuesto estandar: Poliuretano termoplastico negro 96 ShA

Cubierta trasera estandar: Ninguna

Cubierta del diente estandar: ~ Nylon (NFT)

Cables estandar: Cables de acero galvanizado torsion Sy Z

Tolerancia de ancho estandar:  -/+1mm
Tolerancia de longitud estandar:  +0 -0,6 mm/m
Longitud de rollo estandar: 100 m

Tolerancia del espesor estandar: Este tipo de correa debe estar bien pretensada.

RESISTENCIA DEL DIENTE

RPM (1/min) 0 20 40 60 80 100 200 300 400 500
Fp spec (N/cm] 155 152 149 147 145 142 131 123 116 112

Velocidad lineal superior a 7 m/s, por favor contacte a nuestro departamento técnico. Nimero minimo sugerido de dientes en la abrazadera para movimiento lineal: 13

RESISTENCIA A LA TRACCION

MATERIAL DEL CABLE ANCHO DE CORREA (mm) 50 100 150 200
Carga Max. de Traccion (N) 28400 60600 92800 123100
Acero Resistencia a la Rotura (N) 108000 230400 352800 468000
Elongacién a CMT (mm/m) 5,9 5.9 5.9 5.9

Valores promedio
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GW14 Abierta

RESISTENCIA A LA FLEXION

é— 0O S
)
Zuin Zuin DIAM. MIN. RODILLO (mm)
Cables de acero estandar 32 36 250

e N° DIENTES DP DE Sugerencias: material acero. Utilice solo poleas con
32 142,6 139,8 perfil GW. Bridas de 3,5 mm fijas con tornillos.
3% 15152 148,72 B2 = ancho de la correa + 16 mm.
” 36 160,43 157,63
[ 38 169,34 166,54
1 BV 40 178,25 175,45
% 4L 196,08 193,28
1. 1 48 2139 2111
% = 56 249,56 246,76
- 64 285,21 282,41
R I 72 320,86 318,06
80 356,51 353,71
90 401,07 398,27
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GW20 Abierta

ANCHOS ESTANDAR (mm) 50 100 150 200
Peso (gr/m) 1050 2030 3040 4060
Compuesto estandar: Poliuretano termoplastico negro 96 ShA

Cubierta trasera estandar: Ninguna

Cubierta del diente estandar: ~ Nylon (NFT)

Cables estandar: Cables de acero galvanizado torsion Sy Z
Tolerancia de ancho estandar:  -/+2mm

Espesor estandar 14,3 +/- 0,6 mm

Tolerancia de longitud estandar: +0 - 1,6mm/m

Longitud de rollo estandar: 100 m

Tolerancia del espesor estandar: Este tipo de correa debe estar bien pretensada.

b

14,30
8,57

20

RESISTENCIA DEL DIENTE
RPM (1/min) 0 20 40 60 80 100 200 300 400 500
Fp spec (N/cm] 210 207 198 192 187 182 168 158 150 144

Velocidad lineal superior a 7 m/s, por favor contacte a nuestro departamento técnico. Nimero minimo sugerido de dientes en la abrazadera para movimiento lineal: 13

RESISTENCIA A LA TRACCION

MATERIAL DEL CABLE ANCHO DE CORREA (mm) 50 100 150 200
Carga Max. de Traccion (N) 37900 78900 120000 161000
Acero Resistencia a la Rotura (N) 144000 300000 456000 612000
Elongacién a CMT (mm/m) 5,9 5.9 5.9 5.9

Valores promedio
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GW20 Abierta

RESISTENCIA A LA FLEXION

é— 0O S
)
Zuin Zuin DIAM. MIN. RODILLO (mm)
Cables de acero estandar 38 44 380

POLEAS N° DIENTES DP DE Sugerencias: material acero. Utilice solo poleas con
38 241,92 237,6 perfil GW. Bridas de 3,5 mm fijas con tornillos.
B2 = ancho de la correa + 16 mm.
40 254,65 250,33
L
o 44 280,11 275,79
’-ﬁ-‘ 48 305,58 301,26
b 56 356,51 352,19
} 64 407,44 403,12
. 72 458,37 454,05
= [=io|8 80 509,3 504,98
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Plana Abierta

10P1 20P1 25P2 50P2 75P2 100P2
Peso (gr/m) 20 40 135 245 370 490
Poliuretano 92 ShA Azul Azul  Blanco Blanco Blanco Blanco
Tolerancia de ancho (mm) 10+0,5 20+0,5 25+0,5 50+0,5 75+0,5 100+0,5
Espesor (mm) 1+0,1 1+0,1 2+0,2 2+0,2 2+0,2 2+0,2
Hueco Recto  Recto Recto Recto Recto Recto

30P3 60P3 100P3 120 P3 25P4 50P4 100 P4
Peso (gr/m) 213 426 710 852 220 445 890

Poliuretano 92 ShA
Tolerancia de ancho (mm)
Espesor [mm)

Hueco

Cubierta trasera estandar:
Cubierta del diente estandar:
Cables estandar:

Longitud de rollo estandar

Opciones de correa bajo pedi-
do con una cantidad minima:

Negro Negro Negro Negro Transp. Transp. Transp.
30+0,5 60+0,5 100+0,5120+0,5 25+0,5 50+0,5 100+0,5
3,2+/-0,2 3,2+/-0,2 3,2+/-0,2 3,2+/-0,2 4+0,4/-0 4+0,4/-0 4+0,4/-0
HelicoidalHelicoidalHelicoidalHelicoidal Recto Recto Recto
Ninguna

Ninguna

Cables de acero galvanizado torsion Sy Z

100 m

Revestimiento trasero de nylon
Dientes de nylon

Nylon antiestatico

Sin hueco

Compuesto sin silicona

Tolerancias especiales de espesor por rectificado (sugerido para aplicaciones con correas enrolladas)

WIDTH

i)
A’M

“THICKNESS.

wioTH

THICKNESS

WDTH

&

-

\

RESISTENCIA A LA TRACCION

MATERIAL DEL CABLE ANCHO DE CORREA (mm) 10 P1 20 P1 25 P2
Carga Max. de Traccién (N) 490 980 3800
Acero Resistencia a la Rotura (N) 1965 3935 15200
Elongacién a CMT (mm/m) 4 4 4
Carga Max. de Traccién (N) - - 5190
Resistencia a la Rotura (N) - - 20760
Elongacién a CMT (mm/m) - - 4

50 P2
8075
32300
4
11245
44980
4

75 P2

13000

49400
4

18210

69200
4

100 P2

17500

66500
4

24580

93420
4

RESISTENCIA A LA TRACCION

MATERIAL DEL CABLE ANCHO DE CORREA (mm)  30P3 60 P3 100 P3

Carga Max. de Traccién (N) 9120 19200 32000

Acero Resistencia a la Rotura (N) 36480 72960 121600
Elongacién a CMT (mm/m) 4 4 4

25 P4
8000 16000
32000

4 4

50 P4

64000

100 P4

34525

131200
4
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Plana Abierta

RESISTENCIA A LA FLEXION

Cables de acero estandar P1
Cables de acero estandar P2
Cables de alta potencia P2
Cables de acero estandar P3

Cables de acero estandar P4

16
45
56
100
100

DIAM. MIN. POLEA MOTRIZ (mm) DIAM. MIN. POLEA MOTRIZ (mm)

25
50
62
110
110

DIAM. MIN. RODILLO (mm)
30
90
150
150
150

DIMENSION DE LAS PLACAS DE FIJACION

Dimensiones de las placas de sujecién (mm)

Ancho sugerido de la placa de sujecion

L1 © D T Rmn 10 20 25 30 50 60 75 100 120

P1T 20 25 16 3 10 20 20 30 - - - - - -

" W P2 25 30 20 3 10 - - 50 - 75 - 100 - -

w*y ( P2HP 25 30 20 3 10 - - 5 - 75 - 100 - -

P3 30 75 50 5 25 - - - 60 - 90 - 132 160

P4 30 120 80 7 40 - - - - 75 - - 125 -

SUGERENCIA SOBRE EL TORNILLO DE FIJACION
Ancho de correa (mm)
10 20 25 30 50 60 75 100 120
Tipo de correa  Tipo de tornillo Ndmero sugerido de tornillo

P1 M5 4 4 - - - - - - -

P2 Mé - - 4 - 4 - 6 8 =

P2 HP Mé - - 4 - 6 - 8 10 -

P3 M8 - - - 4 - 6 - 8 12

P4 M10 - - 4 - 4 - - 6 -

BRIDAS SEGUN LA TABLA

Correa S(mm) M(mm) H(mm)
P1 1,5 0,4+0,3/0 2,1+0,25/0
D 7 P2 2,3 0,4+0,3/0 2,1+0,25/0
ﬁmx. 25° P2 HP 2,3 0,4+0,3/0 2,1+0,25/0

% M \* / P 3 0,9+0,5/0 5+0,25/0

\ T >< P4 3 0,9+05/0 5+0,25/0

% H: altura minima de las bridas
A S: espesor minimo de las bridas
Esquina redondeada no cotizada R = 0,8 mm
7 7 Material sugerido: Aluminio o acero galvanizado

NO

Rugosidad superficial maxima: 1.6 Ra
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ANCHOS ESTANDAR (mm) 25 32 50 75 100 150
Peso (gr/m) +025 +£025 05 +05 075 075

Compuesto estandar:
Espesor total

Altura del perfil
Cables estandar

Longitud de rollo estandar

Poliuretano termoplastico azul oscuro 85 ShA
2,8 +/- 0,3 mm

0mm

Kevlar® con torsion Sy Z

50 m

Correas fabricadas con materias primas en conformidad con:

FDA 21 CFR 177.2600/177.105/ 177.1680 (EE.UU.)

USDA - probadas segiin NSF/ANSI/3-A 14159-3 - 2010 Disefo Higiénico (Procesamiento de Carne y Aves).
Directivas Europeas 82/711/EEC, 85/572/EEC, 93/8/EEC y 97/48/EEC

Reglamento (CE) n® 1935/2004 (art. 3, art.11, parr.5, art.15, art.17) y 1895/2005 y (UE) n° 10/2011

Correas producidas conforme al Reglamento (UE) n.° 2023/2006 BPM (Buenas Practicas de Manufactura).

sin hueco
\_\__/_‘j /—1!§L 2,8
5
SUPERFICIES ESTANDAR ESPESOR TOTAL ALTURA DEL PERFIL ROLLO

LISO (SMT) 2,8 +/- 0,3 mm 0 mm 50 m
RANURADO LONGITUDINAL (LTR) 4,0 +/- 0,3 mm 1,25 mm 50 m
RANURADO TRANSVERSAL (TVR) 4,0 +/- 0,3 mm 1,25 mm 50 m
OVALADO CON PUNTA (NPO) 5,2 +/- 0,3 mm 2,1 mm 50 m
TECHO (ROF) n.a. n.a. n.a.
PUNTA PEQUENA (SPS) 4,1 +/-0,3 mm 1,3 mm 50 m
PUNTA GRANDE (SPL) 4,5 +/- 0,3 mm 1,7 mm 50 m
PIRAMIDE TRUNCADA 5 (TCP05) 4,0 +/- 0,3 mm 1,5 mm 50 m
PIRAMIDE TRUNCADA 10 (TCP10) 4,0 +/- 0,3 mm 1,5 mm 50 m
CONO TRUNCADO (TCC) 5,6 +/- 0,3 mm 2,6 mm 50 m
LAMINA (LAM) n.a. n.a. n.a.

SMT LTR TVR NPO ROF SPS SPL TPCO5

TPC10 TCC

LAM
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FC 10

ANCHOS ESTANDAR (mm) 25 32 50 75 100 150
Peso (gr/m) +0,25 +£0,25 05 +05 0,75 0,75
Compuesto estandar: Poliuretano termoplastico azul oscuro 85 ShA
Espesor total 4,8 +/-0,3mm

Altura del perfil 0mm

Cables estandar Kevlar® con torsion Sy Z

Longitud de rollo estandar 50 m

Correas fabricadas con materias primas en conformidad con:

FDA 21 CFR 177.2600/177.105/ 177.1680 (EE.UU.)

USDA - probadas segiin NSF/ANSI/3-A 14159-3 - 2010 Disefo Higiénico (Procesamiento de Carne y Aves).
Directivas Europeas 82/711/EEC, 85/572/EEC, 93/8/EEC y 97/48/EEC

Reglamento (CE) n.° 1935/2004 (art. 3, art. 11, par. 5, art. 15, art. 17) y 1895/2005, y (UE) n.° 10/2011
Correas producidas conforme al Reglamento (UE) n.° 2023/2006 BPM (Buenas Practicas de Manufactura).

sin hueco

48

SUPERFICIES ESTANDAR ESPESOR TOTAL ALTURA DEL PERFIL
LISO (SMT) 4,8 +/-0,3 mm 0 mm
RANURADO LONGITUDINAL (LTR) 6,05 +/- 0,3 mm 1,25 mm
RANURADO TRANSVERSAL (TVR) 6,05 +/- 0,3 mm 1,25 mm
OVALADO CON PUNTA (NPO) 7,7 +/- 0,3 mm 2,1 mm
TECHO (ROF) 6,2 +/- 0,3 mm 1,7 mm
PUNTA PEQUENA (SPS) 6,1 +/- 0,3 mm 1,3 mm
PUNTA GRANDE (SPL) 6,5 +/- 0,3 mm 1,7 mm
PIRAMIDE TRUNCADA 5 (TCPO05) 6,3 +/-0,3mm 1,5mm
PIRAMIDE TRUNCADA 10 (TCP10) 6,3 +/- 0,3 mm 1,5 mm
CONO TRUNCADO (TCC) 7,4 +/- 0,3 mm 2,6 mm
LAMINA (LAM) 15 +/- 0,3 mm 10 mm

SMT LTR

TPC10 TCC

TVR NPO

ROF SPS SPL

50 m
50 m
50 m
50 m
50 m
50 m
50 m
50 m
50 m
50 m
50 m

TPCO5
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Placas de fijacion

Las PLACAS DE FIJACION se utilizan para fijar el extremo de las correas abiertas.
A peticion del cliente, las placas pueden entregarse con o sin orificios de fijacion. Dado que
la correa no puede tensarse con las placas de fijacion, sugerimos usar otros sistemas de

tension. Las placas se entregan en aleacién de aluminio.
El personal técnico de Grupo GAES esta listo para estudiar aplicaciones especiales.

ALUMINIO

PLACAS DE FIJACION PARA CORREAS DE PASO IMPERIAL

Ancho de correa
Paso F d B A S 25 37 50 75 100 150 200 300 400

C
XL* 6 55 35 425 8 255 285 32 38 45 - = = =
L* 8 9 B s 18 = - 39 45 515 64 77 - -
H* 10 N 9 106,9 22 - - 45 51 575 70 83 108 134

Dimensiones en pulgadas

ALUMINIO

PLACAS DE FIJACION PARA CORREAS DE PASO HTD

Ancho de correa
Paso F d B A S 6 9 10 15 20 25 30 40 50 55 85 115170

C
5M* 6 55 325 415 8 26 28 - 34 - 44 - - - - - - -
8M* 8 9 5 G 1B = = o 40 45 = BB = T = {10 = =
14M* 10 N 9 116 22 - - - - - 56 - 71 - 86 116146201
ALUMINIO

PLACAS DE FIJACION PARA CORREAS DE PASO METRICO

Ancho de correa
Paso F d B A S 6 10 16 20 25 32 50 75 100

C
T5*
ATS* 6 55 3254165 8 25 29 35 39 44 51 69 - =
T10*
AT10* 9 5 80 15 - 35 41 - 50 57 75 100 125
*
:‘I'ZZOO* 0 11 10 160 20 - = = - 56 63 81 106 132

*Disponible en longitud personalizada | Dimensiones en mm

A
7P B
d P
hjf\_F T
1]
e el
O
4
wl
j ¥
5P P+B

XL-L-H-T5-T10-T20 - AT5 - AT10 - AT20

&

5P P+B

HTD

EJEMPLO DE CODIGO DE PEDIDO:

Placa de fijacién de paso AT10 para correa de 25
mm de ancho.
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Placas de fijacion QST

ALUMINIO
PLACAS DE FIJACION PARA QST 5
Paso  Ancho F d A S X y z c
12 6 55 50 8 7,5 85 3 43
QST 5*
[ 5.5 50 8 7,5 85 3] 43
ALUMINIO
PLACAS DE FIJACION PARA QST 8
Paso &"rcr';g F d A S X y z c
16 7,5 9 74 14,5 13 48 3 40
23 9 74 14,5 13 48 8 50
QST 8*
9 74 14,5 13 48 3 57
50 9 74 14,5 13 48 3 75
ALUMINIO

PLACAS DE FIJACION PARA QST 14

Anch
Paso Conl'crez F
3 95
525 95
QsT 14*
70 95
105 10

d
1
"
1
"

A
130
130
130
130

*Disponible en longitud personalizada | Dimensiones en mm

z
g
g
g
3

c
65
82,5
100
136
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Placas de fijacion GW

ACERO
PLACAS DE FIJACION PARA GW14
Ancho de Tornillos UNI-EN N° de
AED correa g & e 7 d 14399-8.8 Tornillos
50 210 100 20 15 12,5 M12 2X3
100 210 150 20 15 12,5 M12 2X3
GW14*
150 210 200 20 15 12,5 M12 2X5
200 210 250 20 15 12,5 M12 2X6
ACERO
PLACAS DE FIJACION PARA GW14
Ancho de Tornillos UNI-EN N° de
== correa A & J F 14399-8.8 Tornillos
50 340 110 36 15 16,5 M16 2X3
100 340 160 36 19 16,5 M16 2X3
GW20*
150 340 210 36 15 16,5 M16 2X4
200 340 260 36 (5 16,5 M16 2X5

*Disponible en longitud personalizada | Dimensiones en mm
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Posicionamiento _
y transmision de potencia

Eljuego entre la correay los dientes de la polea es muy importante para el posiciona-
miento y el sincronismo de la transmision. Para mejorar la precision de la transmision,
es posible utilizar poleas con juego cero o reducido. Tenga en cuenta que estas poleas no

reducen la elasticidad de los dientes o cables de la correa.

El nimero maximo recomendado de dientes de la polea es:

Hasta 100 1/min Z=40
Hasta 500 1/min 7=30
Hasta 1000 1/min 7=20

En la siguiente tabla se presenta una lista de valores promedio para los juegos:

PASO DISPONIBLE PARA POLEA CON “JUEGO CERO”

T TIOLH  T20XH ATS AT10 AT20
medio de

juego para

estandar 0,6 1,2 2,4 0,2 0,4 0.8

Las correas y poleas RPP ofrecen una excelente solucion para sistemas de posiciona-

miento, ya que su perfil parabdlico reduce el juego y mejora la calidad del engranaje.
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Tacos

Las correas sincronizadoras de MEGADYNE pueden personalizarse con perfiles vulcani-
zados en la parte trasera. Todos los cleats (tacos) estdn fabricados con el mismo poliure-
tano termopléstico que el cuerpo del MEGALINEAR (PU blanco 92 ShA).

Los perfiles se adhieren utilizando la mejor tecnologia disponible actualmente,

el Sistema de Alta Vibracion.

El proceso de produccion para estos perfiles es muy flexible; Grupo GAES puede disenar
cualquier perfil para cumplir con los requisitos especificos del cliente, comprobando y

desarrollando todos los perfiles especiales necesarios.
PERFILES PARALELEPIPEDOS ESTANDAR

Como tacos estandar, Megadyne puede producir perfiles en forma de paralelepipedo a
partir de una tira de poliuretano termoplastico, cortandola hasta obtener las dimensiones

solicitadas.

Elvalor t (espesor) esta disponible entre 2y 13 mm, el valor h (altura) puede variar entre

3y 120 mm, y el ancho maximo es de 150 mm.

Grupo GAES recomienda que el espaciado de los perfiles sea multiplo del paso de la
correa; en cualquier caso, para consultas especiales y pequenas cantidades, es posible
soldar los perfiles en otras posiciones. Las dimensiones factibles, con las tolerancias
estandar del proceso, se presentan en el siguiente esquema.

Las tolerancias en la posicion son de + 0,5 mm.

La tolerancia acumulada en el espaciado de los perfiles es la misma que la tolerancia de
longitud para nuestras correas estandar (+ 0,8 mm/m]; tolerancias mas estrictas estan

disponibles bajo pedido.

Debido al proceso de soldadura, se genera una rebaba de material en el punto de unién

entre el perfil y la correa.
En cualquier caso, Megadyne siempre elimina esta rebaba de soldadura.
RESISTENCIA MECANICA DEL PERFIL

Para determinar las dimensiones adecuadas de los cleats, por favor considere

los siguientes factores:

t+/-05

—_—

| 1
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Tacos

NUMERO MiNIMO DE DIENTES DE POLEA PARA CORREAS CON PERFILES

La presencia de perfiles puede modificar las propiedades de flexibilidad de la correa.

Los dos factores que afectan la flexibilidad original son los siguientes:

e Espesor del pie del taco (tamanio de la base). La flexibilidad disminuye cuando
aumentan las dimensiones del drea soldada.

e Posicion del perfil soldado en la correa. Cuando los tacos estan soldados en el eje

con los dientes, la flexibilidad de la correa es mejor en comparacion con cuando estan

soldados en el eje con la punta de los dientes. En la siguiente tabla, se encuentran las

propiedades de flexibilidad de las correas con tacos.

TACOS SOBRE UN DIENTE

ESPESOR

DEL TACO 5 6 8 10 12

XL 18 18 25 40 50 100

L 12 12 18 30 40 60
16 14 14 18 25 45

XH 18 18 18 28 18 20

T5/AT5 18 18 25 40 50 100
T10/AT10 14 14 14 18 25 45
T20/AT20 18 18 18 18 18 20
RPP5 18 18 25 40 50 100
RPP8 14 14 14 18 25 45
RPP14 18 18 18 18 18 20

TACOS NO SOBRE UN DIENTE

ESPESOR
DEL TACO

XL 45
L 40
H 25
XH 20
T5/AT5 45

T10/AT10 30
T20/AT20 20

RPP5 45
RPP8 30
RPP14 20

t+/-05 L[( o

| | cd +-05
| |l il
13 o
h +/-05 OSSR
RS
At i

PERFILES PARALELEPIPEDOS ESTANDAR CON AGUJEROS

5

45
40
25
20
45
30
20
45
30
20

d+/-05

6

50
45
30
30
50
40
30
50
40
30

8

60
55
45
40
60
45
40
60
45
40

10

100
60
50
45

100
50
45

100
50
45

12

80
65
54

65
54

65
54

Los perfiles paralelepipedos también estan disponibles con agujeros para aplicaciones

especiales. A continuacion, se detallan las tolerancias estandar para este tipo de tacos.

Para la flexibilidad de la correay la resistencia mecanica, consulte los valores de los

tacos sin agujeros.

TACOS MOLDEADOS

Utilizando un sistema de inyeccidon de alto rendimiento, Megadyne puede producir cualquier

perfil disefiado por el cliente. Para tacos que no se encuentran en las siguientes paginas,

se puede fabricar un molde dedicado segln los requisitos del cliente (consulte a Grupo

GAES). Para la flexibilidad de la correa y la resistencia mecéanica, consulte la seccién de

perfiles paralelepipedos estandar.

LA RESISTENCIA DE LOS TACOS
EN LA BASE (R) AUMENTA
AL INCREMENTAR:

e Elancho de los tacos (w).
e El espesor de los tacos (t).

LA RIGIDEZ DEL TACO ES MAYOR:

e Alaumentar el espesor del taco (t).

* Usando perfiles moldeados especiales, como
los tipos STDE0006, STDE0008, STDEOO10
y STMI0012.
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Tacos

STDE 0001

§

<

Hl

WIDTH = 50mm

&

/ STDE 0005 \

14

18

STDE 0009
&

\ WIDTH = 30mm /

»5%

/ STDE 0008 \\

\ WIDTH = 10mm /

STDE 0002

|
2

/ STDE 0006 \

10 0x45"

50

STDE 0003

]
N 3

35

45

10

= 20mm (Grinded dimension)

= 32mm (Original dimension)

STDE 0010

T

WIDTH = 32mm

STMI 00012

18

3

=

WIDTH = 7.3mm

{S

10 u‘j
15 h
20
28

WIDTH

100mm

|

7.5

N

J |
L2 12

22.2

/ STDE 0007 \
1

'

<

\ WIDTH = 25.4mm /

5

1

o
~

10

ok

BOAE

/ STDE 0011 \
\ WIDTH = 48mm /

1

120

f

LA

\ WIDTH = 15mm /

/ STDE 0004 \
24
2

/ STMI 0018 \

14

\ WIDTH = 25mm /

Si el taco necesario alin no esta presente en las siguientes tablas, por favor contacte al personal de Grupo GAES.
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Tacos

/ FRME 0019 N\
14

~

/ FRME 0020 \\

16

10 4

I

[

10
12

18
3x45°
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10
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r%

/ FRME 0033 \

5

55
g

Sm 7x1§‘j —

20
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\ WIDTH = 100mm /
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ST. M. 0066

R1.5 COST.

)

| n
14 — 2

&4

0.7

ST. Ml. 0067

J

R1.5 COST.

)

| n
14 = ?

%4

0.7

\o

/ FRME 0017 \

10

4
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4 ESME 0025 \

i
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&
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16.5

e, 05
|-

T
=
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4

="
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/ STMI 0043 \
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/ FRME 0045 \\

6__6

WIDTH = 85mm

Si el taco necesario alin no esta presente en las siguientes tablas, por favor contacte al personal de Grupo GAES
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Tacos

/ ST. Ml 0068 / FR. ME. 0050 \

7

R1.5 COST. <'_‘>‘

Ly

0.7

\

j 4 J

[t}

73
8 12 %

J \ WIDTH = 45mm /

FRME 0042 7 FR. ME. 0062 N

3

16 32
S i s N N
______ % s Tre,

\_ /
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2

—=]

N

R1.5 COST.

)

1 "
e = ?

&

24" =~

0.7

25
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10
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/ FRME 0046 \ [/ FR. ME. 0054 \\ // FR. ME. 0061 \\

4
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- I

—=

19
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—=]

20
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9
18
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=
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Si el taco necesario alin no esta presente en las siguientes tablas, por favor contacte al personal de Grupo GAES.

P 128



INFORMACION TECNICA - TACOS

www.grupogaes.com

Tacos

f ESME 0021
25
K HEIGTH = 100mm
f FUME 0029 \
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|: = :| NRAE
f FRME 0037

‘j8’<'; 18

36

25 %

STME 0016
#14.8

=

HEIGTH = 100mm /

ESME 0023

7

12

\\ HEIGTH = 100mm

FUME 0032

56

N

€

N

Pa
15

/

g

o

7

g

9.5 37 &
FUME 0027
8 100
g 34 j
' 3
S
55
FRME 0038
5 10 10 10 10 10
—= === === | e
E i
N
50
FRME 0041
Sm1.5%45"
. 3
2
- 2
— . ﬁl\v\
~N

)

/

Si el taco necesario alin no esta presente en las siguientes tablas, por favor contacte al personal de Grupo GAES.
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Tacos
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=
— < SEE %j
19 30 %
FRME 0035
45
6 20 5
©
S
FUME 0039
10 50
7 N AN ©
L © \J PV Z%
2,
10 30

g

ﬁmﬁ 32

FUME 0055

I,

—=]

10r<'7

FUME 0056

50

>

FUME 0060

e

FRME 0047

46

WIDTH =
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Si el taco necesario alin no esta presente en las siguientes tablas, por favor contacte al personal de Grupo GAES.
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Tacos

/ FUME 0059 \
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10 50 34
<1_2.>1 s
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Si el taco necesario alin no esta presente en las siguientes tablas, por favor contacte al personal de Grupo GAES.
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Tacos
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Si el taco necesario alin no esta presente en las siguientes tablas, por favor contacte al personal de Grupo GAES.

P 132



INFORMACION TECNICA - TACOS www.grupogaes.com

Tacos
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Si el taco necesario alin no esta presente en las siguientes tablas, por favor contacte al personal de Grupo GAES.

P 133



INFORMACION TECNICA - TACOS www.grupogaes.com

Tacos
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Si el taco necesario alin no esta presente en las siguientes tablas, por favor contacte al personal de Grupo GAES.
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Tacos
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Si el taco necesario alin no esta presente en las siguientes tablas, por favor contacte al personal de Grupo GAES.

45
32

I

10,
13
2

M3
LR

P 135



INFORMACION TECNICA - TACOS

www.grupogaes.com

Tacos
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ok

20

WIDTH = 100 mm

STME 0133 FRME 0129
35

4'>5’<,, 20

20

135

12

WIDTH = 20 mm

ESME 0132 STME 0135
3.8 22.3
#10

HEIGHT = 100 mm

f STME 0134 \ STME 0138 STME 0139

8.1
18.1

& 4

BN

\ WIDTH = 8 mm /

WIDTH = 25 mm

( STME 0137 \

] Pt
- L1 A

5 o
-

N/

FUME 0140

180

10
130

150

Si el taco necesario alin no esta presente en las siguientes tablas, por favor contacte al personal de Grupo GAES.
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Tacos
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Si el taco necesario alin no esta presente en las siguientes tablas, por favor contacte al personal de Grupo GAES.
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Propiedades del recubrimiento

Las correas MEGALINEAR pueden recubrirse con varios materiales. Estos recubrimien-

tos permiten adaptar las correas MEGALINEAR para todo tipo de aplicaciones. Las prin-

cipales ventajas de usar correas recubiertas son la reduccién del ruido y la modificacién

de la friccion en el transporte de materiales. La eleccién del recubrimiento adecuado

depende del campo de aplicacion.

MEGADYNE puede suministrar correas recubiertas extruidas. En este caso, el método

de recubrimiento es el mismo que el de la produccién de la correa, y la cohesion entre la

correay la cubierta se garantiza mediante soldadura, sin utilizar adhesivos. Las correas

MEGALINEAR también pueden suministrarse con cubiertas vulcanizadas o pegadas. Sus

propiedades técnicas se detallan en las siguientes tablas. Contacte al equipo de MEGAD-

YNE para soluciones personalizadas.

TIPO DE CUBIERTA

DIENTES / RE-
VESTIMIENTO DE
NYLON NFT/NFB

Mat_erla Nylon
prima
Espesor _
(ShA)
Verde; Negro
Color (Antiestatico)
Método de cohesion an
- Extrusion
entre recubrimiento . s
Laminacion
ycorrea
Rango de 015-06
espesor (mm)
Tolerancia en
el espesor del -
recubrimiento
Rango de
temperatura de -20 +80
trabajo (°C)
Coeficiente de
friccion (1) zs
Resistencia
Buena
al agua
Re5|sten§|’a Aceptable
a la abrasion
Reﬂstepqa Aceptable
al aceite
Aprobado
por la FDA N
Diam. Min.
Polea = Polea estandar

Espesor e ... (2)

AVAFC 60

Poliuretano

60

Transparente

Extrusion

2/3/4

+/-03

-20 +80

Buena

Buena

Buena

No

x 40

AVAFC 70

Poliuretano

70

Transparente

Extrusion

2/3/4

+/-0,3

-20 +80

Muy buena

Buena

Aceptable

No

x 40

AVAFC 85

Poliuretano

85

Transparente

Extrusion

2/3/4

+/-0,3

-20 +80

Buena

Muy buena

Buena

PU AMARILLO,
GRIS, ROJO

Poliuretano
espumado

35-40
50
60-70

Amarillo; Gris;

Rojo

Pulverizacion

1a10

+/-0,3

-10 +60

Aceptable

Muy buena

Buena

APL

Poliuretano /

PvVC

55

Rojo

Extrusion

3,5

+/-0,3

-20 +60

Buena

Buena

Buena

x 30

PU ESPINA
DE PESCADO

Poliuretano

70

Transparente

Extrusion

4,3

+/-0,5

-20 +80

Muy buena

Buena

Aceptable

PU ESTRIADO SlLZET%%TP
Poliuretano PVC
iy 46
Transparente Verde petréleo

Extrusion EXtTUSié?
Laminacién
2,7 4,5
+/-0,5 +/- 0,5
-20+80 -10+60
0,60 0,90
Muy buena Buena
Buena Aceptable
Aceptable Buena
No No
x 35 60 mm
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[1] CoF (Coeficiente de friccion) - Determinado por el valor estatico contra una guia de acero; sin embargo, se debe tener en cuenta las condiciones ambientales
especificas (contaminacion y/o resistencia al desgaste) y el envejecimiento de la cubierta.

[2] DP (Diametro de polea) - EL didmetro sugerido es el valor mayor entre este valor calculado y el didmetro minimo de la polea en la pagina de datos de la correa.

(*) Con rectificado adicional es posible un ajuste de +/- 0,3 mm.

TIPO DE CUBIERTA

CAUCHO GUMMY Co- DIENTE DE
[Hozévéll‘.l-MB) LINATEX ™ NATURAL DURATAQ® ESTANDAR RREX AMBRA NEOPGR:JQO NBR LIN':ZLUS :ggg; SIERRA DE
ROJO 40 PARABLOND PVC
Caucho Caucho Caucho Caucho Caucho Caucho N Caucho de Caucho E5p0mE
eopreno . caucho celular PVvC
natural natural natural natural natural natural Nitrilo natural natural
50 381 40 40 45 45 48 a oy 38 290 kg/m® 60 +/-4
70 (VUC) 65-70 (VUC)
Rojo Rojo Rojo Naranja Rojo Beige Negro Negro/blanco Blanco Negro Blanco
N Laminacion; Y, o o .__ .. Vulcanizacién; Laminacion; L L L
Laminacion ., Vulcanizacién Vulcanizacion Vulcanizacion Vulcanizacién Y Y Laminaciéon  Laminacion  Laminacion
Vulcanizacion Laminaciéon Vulcanizacién
1a10
45215 32127 24314 24214 08215 08a15 3a12; 2as; 1a3 2220 25
0,8a15 0,8a15
(vuc)
+/-0,5 +/=1(*) +/-0,3 +/-0,3 +/-0,3 +/-0,3 +/-0,3 :;: g’g +/-1(*) +/-0,5 +/-0,5
20460 40 +70 20 +80 -20 +100 20 +60 ey OB e 40470 40 +70 15470
+100 0+120
0,70
0,60 0,90 0,50 1,10 0,70 0,60 0,60 060 0,75 1,20 0,70
Muy buena Buena Buena Buena Muy buena Muy buena Buena Mué/ubeuneana; Buena Muy buena Buena
Muy buena Buena Aceptable Muy buena Muy buena Muy buena Buena gﬂt;z Aceptable Aceptable Aceptable
Pobre Pobre Pobre Pobre Pobre Pobre Buena Buena Pobre Aceptable Muy buena
No No No No No No No No Si No Si
x 30 x 20 x 20 x 20 x 30 x 30 x 30 igg x 25 x 15 60 mm
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Ejecuciones especiales

Grupo GAES puede realizar extrusiones especiales bajo solicitud del cliente para mejorar

las propiedades de las correas y adaptarlas mejor a aplicaciones especiales.

POLIURETANO SPECIAL
A solicitud del cliente, y con una cantidad minima, las correas MEGALINEAR pueden
producirse con diferentes durezas:

e 85 ShA poliuretano de calidad alimentaria para contacto con alimentos y productos médicos.

e 92 ShA para mayor resistencia a la temperatura.
® 92 ShA libre de silicona para sistemas de pintura a base de agua.
¢ 95 ShA reforzado con vidrio.

® 98 ShA poliuretano extra-duro.

COLOR
A solicitud del cliente, y con una cantidad minima, es posible producir MEGALINEAR en varios colores. Un color diferente no influye en
las propiedades técnicas de la correa, por lo que las caracteristicas mecanicas son las mismas que las de la correa blanca estandar.

Los colores disponibles son: Blanco ® Negro ¢ Azul ® Amarillo ® Transparente

EXTRUSION ESPECIAL
A solicitud del cliente, la Oficina Técnica de Grupo GAES puede desarrollar correas extruidas especiales mediante el disefo de moldes

especiales. También es posible extruir correas estandar con posiciones especiales de cables, listas para trabajos posteriores.

RETRABAJO MECANICO
Grupo GAES ha estado produciendo correas especializadas durante muchos anos. Nuestras instalaciones internas nos permiten fabri-
car correas con agujeros especiales para transportadores por vacio, y correas con acabados/terminaciones especiales para aplicacio-

nes de alta tolerancia. Podemos eliminar dientes individuales y perforar la correa de sincronizaciéon segin sea necesario.

RECTIFICADO DEL REVERSO

El reverso de la correa puede ser rectificado para lograr un espesor preciso como complemento para sistemas de transmision de preci-
sion. Cuando se requiere rectificar el reverso de la correa con tolerancia, se debe especificar el espesor total, incluyendo el diente. Se pue-
de lograr una tolerancia de rectificado de + 0.2 mm con un acabado nivelado (es decir, el espesor no variard mucho alrededor de la correa).

Se encuentran disponibles varias anchos y longitudes.

RETRABAJO LONGITUDINAL
El retrabajo longitudinal a lo largo del reverso de la correa es posible en correas cubiertas y sin cubrir. El perfil se puede mecanizar con
precision para la funcion requerida. La medida esta dada por la profundidad del reverso de la correa. Se encuentran disponibles varias

anchos y longitudes.

RETRABAJO EN LOS DIENTES DE LA CORREA
El retrabajo del perfil del diente puede ser particularmente util, por ejemplo, para mejorar el efecto de guia con rieles guia. La dimen-

sion del retrabajo esta dada por la parte superior del diente. Se encuentran disponibles varios anchos y longitudes.
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AGUJEROS EN CORREAS DE SINCRONIZACION

Los agujeros en las correas de sincronizacion pueden ser para vacio, transporte por pe-
licula de aire o como espacio para mecanismos de montaje. Se pueden fijar topes y levas
a través de los agujeros. Puede ser necesario un diseno personalizado dependiendo del

diseno y las dimensiones de los agujeros requeridos.

ELIMINACION DE DIENTES UNICOS
La eliminacion de dientes Gnicos y multiples esta disponible segun sus requisitos, para

aplicaciones en tecnologia de manejo y transporte.

MEGALINEAR FCM

A solicitud del cliente, y con una cantidad minima, es posible producir correas MEGALI-
NEAR aprobadas y certificadas para contacto directo con alimentos secos y himedos,
de acuerdo con las regulaciones EC 10/2011 y EC 1934/2004, limitadas a la siguiente
configuracion:

e Poliuretano especial de grado 92 + 4 ShA, color azul cielo (referencia RAL 5012)

e Inserciones de corddn de acero inoxidable solamente

e Tela NFT/NFB, y opciones de cobertura NO disponibles

¢ Rango disponible: T5-T10-T20-AT5-AT10-AT20-H-STD8-ATG10

MEGALINEAR XMD
Disponible en todos los perfiles y longitudes estandar ya utilizados para MEGALINEAR
FC, MEGALINEAR FCM.

CARACTERISTICAS:

e Compuesto especial de poliuretano detectable de color azul oscuro.

e Cables estandar: Kevlar® con torsién Sy Z para MEGALINEAR FC; Acero inoxidable para
MEGALINEAR FCM y MEGAFLEX FCM.

e Método de empalme estandar por empalme de dedos.

e Personalizable con tacos, hechos del mismo compuesto termopléstico detectable

y aplicados por soldadura.

CARACTERISTICAS ADICIONALES:

e Compuesto termoplastico detectable por metal y rayos X para correas y tacos.

e Intercambio facil 1:1 con correas de sincronizacidon existentes.

e Correajes de grado alimentario cumplen con las normas EC 1935/2004, EU 10/2011
y FDA que apoyan los requisitos 1SO 22000 (anteriormente HACCP).

e Temperatura de funcionamiento: -25°C/+70°C.

XMDIE&/IE(T_'IRkDETECTABLE
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Ejecuciones especiales

ANTISTATIC Poliuretano TIMING BELTS

Grupo GAES ofrece correas antiestaticas. Bajo ciertas condiciones, una correa de poliu-
retano puede acumular una carga eléctrica estatica significativa. Para aplicaciones donde
las correas estan destinadas a operar en una atmoésfera potencialmente explosiva o cerca
de componentes eléctricos, las correas de poliuretano deben ser lo suficientemente
conductivas para disipar esta carga eléctrica. Las correas pueden construirse (utilizan-
do un recubrimiento de nylon adecuado) con una caracteristica de resistencia eléctrica
relativamente baja, y se conocen tipicamente como superficies “"conductivas estaticas” o

"antiestaticas".

Los métodos de prueba para determinar las propiedades resistivas de la superficie

de una correa se basan en la norma IS0 9563, “Belt Drives - Electrical Conductivity of
Anti-static Endless Synchronous Belts - Characteristics and Test Method”. Para ser
antiestatica, la resistencia eléctrica (en ohmios) de una correa, medida de acuerdo con el

método de prueba de la norma ISO 9563, no debe exceder:

(6.10°) . L
W

Resistencia =0 =

DONDE:
L = es la distancia seca entre los electrodos (7 ranuras, 6 dientes entre contactos)

W = es el ancho de la correa

Ly W se expresan en las mismas unidades (mm o pulgadas).

Las correas antieestaticas se producen con poliuretano negro, como estandar.

APLICACIONES TiPICAS

e Transporte de placas de PC u otros ensamblajes electronicos
* Procesamiento de semiconductores

e Transporte de municiones de detonadores explosivos

e Transporte de papel

e Aplicaciones de transmision de potencia en industrias textiles
e Transmision de potencia o transporte en entornos quimicos

e Transportadores y transmisiones de potencia en salas limpias
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INDUSTRIA DEL VIDRIO
El recubrimiento y el rectificado especial en la parte posterior permiten que las

correas sean adecuadas para todas las aplicaciones del cliente.

INDUSTRIA DEL TABACO

Correa con tacos especiales para la industria del tabaco.

INDUSTRIA DE PANALES
Correa extruida ancha para la industria de panales.

INDUSTRIA DEL EMBALAJE

Rectificado especial para instalar elementos personalizados.

INDUSTRIA AUTOMOTRIZ
Correa adecuada para transportar bobinas y placas de acero gracias a las guias en la

parte posterior.

INDUSTRIA DEL PAPEL
Correa extruida especial para aplicaciones de transportador por vacio en la industria

del papel.

INDUSTRIA DEL CARTON
Nueva correa extruida para aplicaciones de vacio en la industria del transporte

de carton.

/ APLICACIONES DE TRANSPORTADOR

Recubrimiento especial para aplicaciones de transportador.

\\\ \ INDUSTRIA PESQUERA

\
\
Y \ La alta variedad de tacos permite que las correas MEGALINEAR trabajen en varios
\
% \\\ campos.
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Formulario

DATOS DEL CLIENTE

Nombre empresa Fecha
Direccion Cédigo postal
Ciudad Provincia Pais

Nombre / Apellido cliente

Departamento Teléfono Email

INFORMACION DE TRANSMISION DEL ACCIONAMIENTO

D Transportador D Movimiento lineal (elija entre el disefio anterior) D Otro (si el disefo es diferente, por favor, dibUjelo)

INFORMACION DEL ACCIONAMIENTO (PARA TRANSPORTADORES)

Didmetro de la polea motriz Didmetro de la polea conducida
Distancia entre centros Factor de seguridad minimo necesario
¢Existen limitaciones de tamafio? [Jsi [JNo

(Si es asi, por favor indique Didmetro max., Ancho max., y Distancia entre centros max.)

Didmetro maximo Ancho maximo Distancia entre centros maxima
Velocidad lineal Aceleracion Masa

¢ Existe alguna superficie deslizante? Jsi [JNo (Si es asi, por favor indique el coeficiente de friccién)

i Tiene recubrimiento en la parte trasera? LJsi [No (Si es asi, por favor indique el tipo)

;Se requieren tacos? LJsi [No (Si es asi, por favor indique el cédigo de tacos,

de lo contrario adjunte dibujos)

Tiempo de trabajo []<8 [JDe 8ha16h []24h
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INFORMACION DEL ACCIONAMIENTO (PARA MOVIMIENTO LINEAL)

Diametro de la polea motriz Didmetro de la polea conducida

Distancia entre centros Factor de seguridad minimo necesario

¢Existen limitaciones de tamafo? [Jsi [JNo

(Si es asi, por favor indique Didmetro max., Ancho méx., y Distancia entre centros max.)

Didmetro maximo Ancho maximo Distancia entre centros maxima
Velocidad lineal Aceleracion Masa

Tiempo de trabajo []<8 [ De8ha16h [ 24h

INFORMACION SOBRE EL ENTORNO DE TRABAJO (PARA TODOS LOS SISTEMAS DE TRANSMISION)

Temperatura de trabajo (Por favor indique la temperatura constante y, en caso de picos, también especifiquelos)

Humedad [ Estandar [J No estadndar [J Otro

Agentes quimicos (aceites, grasas, compuestos agresivos) [Jsi [JNo

(En caso de existir, por favor indique el tipo y porcentaje)
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Formulario

DATOS DEL CLIENTE

Nombre empresa Fecha
Direccion Cédigo postal
Ciudad Provincia Pais

Nombre / Apellido cliente

Departamento Teléfono Email

INFORMACION DE TRANSMISION DEL ACCIONAMIENTO

D Transportador D Movimiento lineal (elija entre el disefio anterior) D Otro (si el disefo es diferente, por favor, dibUjelo)

INFORMACION DEL ACCIONAMIENTO (PARA TRANSPORTADORES)

Didmetro de la polea motriz Didmetro de la polea conducida
Distancia entre centros Factor de seguridad minimo necesario
¢Existen limitaciones de tamafio? [Jsi [JNo

(Si es asi, por favor indique Didmetro max., Ancho max., y Distancia entre centros max.)

Didmetro maximo Ancho maximo Distancia entre centros maxima
Velocidad lineal Aceleracion Masa

¢ Existe alguna superficie deslizante? Jsi [JNo (Si es asi, por favor indique el coeficiente de friccién)

i Tiene recubrimiento en la parte trasera? LJsi [No (Si es asi, por favor indique el tipo)

;Se requieren tacos? LJsi [No (Si es asi, por favor indique el cédigo de tacos,

de lo contrario adjunte dibujos)

Tiempo de trabajo []<8 [JDe 8ha16h []24h
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INFORMACION DEL ACCIONAMIENTO (PARA MOVIMIENTO LINEAL)

Diametro de la polea motriz Didmetro de la polea conducida

Distancia entre centros Factor de seguridad minimo necesario

¢Existen limitaciones de tamafo? [Jsi [JNo

(Si es asi, por favor indique Didmetro max., Ancho méx., y Distancia entre centros max.)

Didmetro maximo Ancho maximo Distancia entre centros maxima
Velocidad lineal Aceleracion Masa

Tiempo de trabajo []<8 [ De8ha16h [ 24h

INFORMACION SOBRE EL ENTORNO DE TRABAJO (PARA TODOS LOS SISTEMAS DE TRANSMISION)

Temperatura de trabajo (Por favor indique la temperatura constante y, en caso de picos, también especifiquelos)

Humedad [ Estandar [J No estadndar [J Otro

Agentes quimicos (aceites, grasas, compuestos agresivos) [Jsi [JNo

(En caso de existir, por favor indique el tipo y porcentaje)
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Productos y servicios relacionados

Guias de recirculacion de bolas Guias de recirculacion con jaula Guias monorrail Guias con encoder
Accesorios de guias, guias

protegidas

7

\\\\»
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S |

Reductor planetarios de precision  Cremallera de precision Soportes de husillos Mesas lineales

Tuercas y husillos a bolas Tuercas dobles Tuercas rotativas Actuadores lineales

Tuercas de precision Rodamientos de rodillos cruzados Torquemotores Reductores armonicos
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2

GAES - ASTURIAS

C/ Peha Redonda N°R43 - P. I. Silvota
33192 Llanera (Asturias)

Tel. 985 232 997

oviedo@gaessa.com

6

GAES - PORTUGAL
Lisboa

Tel. +351 918 113 097

paulo.armada@gaessa.com

10

GAES VIMECA

Pol. Ind. Aperribai

48960 Galdakao (Vizcaya)
Tel. 944 267 510

bilbao@gaessa.com

14

SOLTECNA

C/ Ezponda n° 3 - Pol. Ind. Areta
31620 Huarte-Pamplona (Navarra)
Tel. 948 361 055

soltecna@soltecna.com

3

GAES - CATALUNA

DP - P° Ubarburu 58 - Pol. 27
20014 San Sebastian (Guiptzcoa)
Tel. 637 587 389

paco.arias@gaessa.com

7

GAES - ZARAGOZA

C/ Sisallo 13 Nave 2 - P. Empresarium
50720 La Cartuja (Zaragoza)

Tel. 976 523 511

zaragoza@gaessa.com

11

GAES VIMECA

C/ Bonifacio del Castillo 15-17
39300 Torrelavega (Cantabria)
Tel. 664 682 271

cantabria@gaessa.com

Empresas de servicios:

4

GAES - GUIPUZCOA

Pol. Ittola 5C - Barrio Salbatore
20200 Beasain (Guiptzcoa)

Tel. 943 881 317

beasain@gaessa.com

8

GAES MICROSYSTEM MOTION
C. del Mar Mediterréneo 2, Nave 5
28830 S. Fernando de Henares (Madrid)
Tel. 919 199 139

info@gaesmicrosystem.com

12

RODALSA

C/ Zurrupitieta, 26 - Pab.28 - P. |. Jundiz
01015 Vitoria (Alava)

Tel. 945 289 395

rodalsa@infonegocio.com

A TALLER DE MONTAJE & MECANIZADO

B TALLERES MECANICOS ARATZ
C TECNICAS MECANICAS & DESARROLLO NAVARRA (TEMEDENA)

1

GAES - CENTRAL

P° Ubarburu 58 - Pol. 27

20014 San Sebastian (Guipuzcoa)
Tel. 943 445 777

comercial@gaessa.com

5

GAES - LEVANTE

DP - P° Ubarburu 58 - Pol. 27
20014 San Sebastian (Guipuzcoa)
Tel. 672 241 378

ivan.gonzalez@gaessa.com

9

GAES NAWERS MOTION

C/ Ruidera - Esq. Valle de Alcudia
13700 Tomelloso (Ciudad Real)
Tel. 926 501 800

info@gaesnawers.com

13

RODALSA

C/ Oro 42, 2° 1z. Of 11 - P. San Cristébal
47012 Valladolid (Valladolid)

Tel. 983 081 769

rodalsa@infonegocio.com

Grupo GAES se reserva el derecho de realizar modificaciones en este catalogo sin previo aviso. © 2025 Grupo GAES. Todos los derechos reservados.
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